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大型球铁齿轮的无冒口铸造 

陈忠余，毛进学 
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摘要：介绍了大型球铁齿轮的无冒口铸造工艺。采用干砂型、干砂芯、外冷铁和雨淋式顶注浇注系统 ，在不用冒口的情况下 

成功地铸造出 1 400 mm~650 mm，质量1 600 kg的大型球铁齿轮。 
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Feederless Foundry M ethod for A Large Ductile Iron Gear W hed 

CHEN Zhong—yu．MAO Jin—xue 

(Jinhe Found~ Co．Ltd．，Rugao 116511，China) 

Abstract： The feederless foundry method for a large ductile iron gear wheel was described．By using 

dried clay sand mould， dried clay sand cores and multi-pen shaped top gating system，the large gear 

wheel with dimension of 1 400 mmx650 mm (height) and weight of 1 600 kg was successfully 

produced without feeder． 
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我公司曾接到为某油田铸造一种大型双层齿 

面球铁齿轮的任务(见图1)，材料牌号为QT600- 

3，直径1 400 mm，高650 mm，内外圈壁厚150 

mm，铸件质量1 600 kg。技术要求非加工面平整 

光滑无铸造缺陷，且铸件尺寸误差须控制在1O 

mm范围内，加工后齿轮双层齿面不允许有缩孔、 

缩松和气渣孔等缺陷。我们采用干砂型、干砂芯、 

外冷铁，雨淋式顶注浇注系统，不用冒口成功地生 

产出6件完全符合要求的铸件。 

1 铸造工艺方案 

考虑到铸件比较厚大，决定采用无冒口工艺。 

为了提高铸型刚度，采用粘土砂干砂型和干砂芯 

铸造。 

1．1 工艺参数 

直径方向线收缩率1％，其余方向0．8％，加工 

余量10 mm，芯头间隙1 mm。 
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1．2 浇注系统 

采用顶注雨淋式浇注系统 ，8x 25 mm雨淋 

浇道总截面积为39．3 cm2，横浇道阻流截面积为 

1O．5 cm2，直浇道为 41 mm，截面积为13．2 cm 。 

∑F直：∑From：∑Fa=l：O．8：3，为封闭一开放式 

浇注系统。 

齿轮铸造工艺见图1。 

图1 齿轮铸造工艺 

Fig．1 Foundry method of gear wheel 
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发动机球铁风扇支架缩孔和缩陷的成因及防止 

李 平1，魏伯康2，蔡启舟2，张文海 
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