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游泳池间管道的阻力 ．实际上与普通敞口过滤池无 

大的区别 ，均是在一定的水头作用下来过滤的，当作 

用水头大时，过滤速度提高 ．也就是说压力的增值 

将被转换为流量的增大 ．因此压力对过滤效果的影 

响，就是过滤速度对过滤效果的影响 ． 

3 结束语 

(1)现场测试表明，游泳池压力过滤器现规范下 

的过滤速度成数倍提高 。并不会对过滤水质或效率 

造成影响 ．这说明压力过滤器设计过滤速度的提高 

有极大的潜力 ，可大大缩小所需过滤器的尺寸与 占 

地面积，也验证了 目前国内定型高速过滤器运行效 

果良好的可靠性 ． 

(2)在滤速提高 的同时 ，必须兼顾过滤器的容 

积、过滤面积、滤料厚度和配水方式 ，避免频繁反冲 

洗造成的水浪费和在较大冲击速度下使滤料翻滚造 
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成的穿透 ． 

(3)对照表 1—3可发现重质滤料的去除率明显 

高于轻质滤料．说明重质滤料优于轻质滤料． 

(4)过滤时阀门应缓慢开启，以防滤料在较大冲 

击速度下造成穿透 ，引起瞬间水质恶化，并影响池水 

水质 ． 
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精炼用的钢包在设计时应注意哪些要点 

(1)自由空间 ．从钢液面至钢包 口的距离称为钢包的 自由空间，对非真空处理用的钢包 ， 

自由空间的高度可小一些 ，一般为 500～600 nun；而经真空处理的钢包其 自由空间必须达到 

800 1 200 ITlln，甚至更大 ．如果是 VOD炉 ，则 自由空间要求大于 1 200 I／IITI． 

(2)熔池深度 日与熔池直径 D之 比(H／D)．钢包炉的 H／D参数影响钢液搅拌效率 、钢渣 

接触面积、包壁渣线带热负荷、包衬寿命及热损失等 ．ASEA—SKF炉采用电磁感应搅拌 ，从发 

挥感应搅拌效果来看 ，钢桶直径小一些好，直径小，搅拌力大 ，所以一般 D／H：1．但是 由于热 

点太近，ASEA—SKF炉炉衬寿命 ，特别是渣线区寿命很短 ，因而增加了操作费用 ．由于溶池直 

径较小，使钢包中心渣钢间的比表面积减小，这样便降低了顶渣的脱硫作用 ．如果采用较浅的 

熔池即 H／D较小，则散热面积太大导致较大的热损失 ．中小型钢包 H／D一般为 0．7—0．8， 

大型钢包 H／D一般为 0．9—1． 

(3)包底布置 ．为了充分发挥吹氩搅拌的作用，透气砖应安装于钢包底部的合适位置 ．透 

气砖愈靠近包底的边缘，混匀时间愈短 ，愈靠近包底中心，则混匀时间愈长 ．但从桶衬寿命的 

角度来看，透气砖愈靠近包底边缘，则包衬因冲刷而受到侵蚀愈严重 ．另外 ，气体搅拌更容量 

使液体表面产生波浪，如果波浪到达燃弧区就会影响电极调节 ，从而产生不稳定的问题 ．因 

此 ，气体搅拌的强度和卷流在液面处的位置对炉子成功的运行非常重要 ．波浪和不稳定加剧 

了增碳的风险，故底吹氩 口位置切忌对准电极端部 ．综合考虑两方面因素，将透气砖置于桶底 

半径的 0．7 R，并在两电极 中心连线的垂直平分线上 ．对用 VOD炉吹炼不锈钢而言 ，为了使吹 

氩鼓起的钢液面对准氧枪应将透气砖置于桶底中心部位 ． 

(4)在钢包盖上加合金的位置 ．其一般对准包底的吹氩12以利于合金的均匀扩散 ． 
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