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冷冲压技术讲座

怎样编好冷冲压 工艺
南京 国营长江机器 制造厂 蒋惠钓

第四讲 合理考虑申请模具

为获取满足产品要求的冷冲压件
,

须设计制造

合理而有效 的模具
。

模具是冲压成形冷冲零件的工

具
。

在一般企业中
,

冷冲压模具有专职的模具设计

人员设计
,

冷冲压件生产的冲压工艺人员则首失根

据产品零件要求
,

提出模具 ,扫请卡
。

模具申请卡根

据冷冲压件的尺寸精度和生 产批量的大小
,

对模具

设计提出合理的设计
、

工艺要求
。

所以
,

模具申请

卡是冷冲压模具设计的重要依据 也是模具管理
、

技术文件归档和生产总结提高
、

备查的重要资料
。

填写模具申请卡的内容和要求主要有

提出并写明被加工冷冲压零件所用的模具

类型
,

一般用代号分类编号
,

如冲孔模用代 号

落料模用代 号 弯模用代号 等
。

分类 编号由

本单位根据具体情况 自定
。

写明被加工冷冲压件的材料名称
,

牌号以

及材料状态
。

画 出被冲压件的工作图 , 并简明扼要的提

出对实现零件尺寸精度要求的工艺 要 求
,

工 艺 措

施
。

原则是操作方便
,

保证质量
、

安全可靠
。

对冲裁件要画出排样图 对弯曲
、

引伸模

的多道工序
,

需画出表示中间工序尺寸的简图
,

以

及注明上下工序相关的模具号
。

对中间热 处理工

序应加以说明

对定位
、

定向基准面
,

应画制简图并标记

号 “ 甲 ” 或加以说明
。

对有余料利用需套料的冲压件
,

要加注说

明并注明所套零件的名称
、

图号
。

连 写明实现该零件的模具所使用的冲床设备

名称及型号规格
。

对复杂形状的弯曲件
、

引伸件的展开尺寸对

以正确决定的
,

在计算后的尺寸 上做上标记 “ ” ,

以示试弯
、

试引伸修正后定
,

以避免毛坯材料 的过

大或过小
。

对大批量生产的冲压件
,

对模具设计可提

出考虑必要的自动送料和 自动缺料的建议
,

并提出

必要的安全措施和要求
,

以确保操作土人高效率的

安全生产
。

, 对有些复杂的
、

关键的冲压零件
,

在 模具

申请卡
,

可提示必要的参考资料或建 议 参 考某

种先进的模具结构形式
,

以供模具设计 师 在模具

设计时全面考虑
,

既快又好
。

冷冲压模具申请卡 片 的参 考格式 见 表
·

正面
、

表 背面
。

表 模具申请卡

模耳
二

史请卡
、

上三互七

⋯ ’模具编 号

模具名称
「 一

类型

一
、

被 冲压零件简图及要求

二
、

对设计模具之要 求

“色洲一一
型舰规格

批准者

者一者水沛一熬﹄和一庙

下 转 牙页

电子工艺技术 》 年 第 期

© 1994-2008 China Academic Journal Electronic Publishing House. All rights reserved.    http://www.cnki.net



收货邹
·

包装容器

进厂检验 测吠
七

·

地垫
·

电离子平衡器
·

手环

屏蔽袋或用作重新包装的容器
·

桌垫
·

静电服
·

监控器

库房
·

地垫
·

屏蔽袋
,

管或容器
·

手环
·

导电泡沫塑料
·

鞋垫

淮备
·

桌垫
·

屏蔽袋或容器
·

地垫
·

导电饱沫塑料
·

电离子发生器
·

元件盒

元件自动插人处
·

地垫 长条地毯和鞍垫
·

电离子平衡器
·

导电短路器
·

周转箱
·

运输车

元件手动插入处
·

桌垫
·

电离子发生器
·

地垫
·

屏蔽袋或容器
·

手环
·

静电服
·

运输车
·

监控器

波峰焊
·

地垫
·

电离子风机
·

鞋垫
·

屏蔽容器
·

静电服

清洗电路板测试
·

地垫
·

电离子平衡器
·

静电服

桌垫
·

屏蔽袋或容器
·

周转箱
·

手环
·

导电泡沫塑料
·

监控器
·

运输车

装配
, 地垫

·

服务工具箱
·

桌垫
,

屏蔽袋或容器
·

手环
·

监控器

包装及运输
「

, ·

手环
·

导电泡沫塑料
·

地垫
气
屏蔽袋

·

桌垫
·

导电膜
·

运输车
·

管理部

按静电防护工艺性分类的优点

工艺性好
,

利于静电工程设计
。

为防静电器材厂开发
、

生产防静电器具系列

产品提供了方向
。

有利于企业管理
。

洞时也存在着一些缺点
,

如一种工艺需配置的

器具
,

涉及面很广
,

对贯彻执行带来困难
。

按防静电器具构成的材料进行分类

我们在本讲座 中叙述的内容
,

实际土就是讨
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论了静电工程器具按其构成的材料进行 分 类 的间

题
。

这种分类方法
,

有利于防静电器具的制造厂
,

按自已的专亚化发展
,

胆不利于按防静电工艺的要
求来发展防静电器材的素列产品

,

同时这种分类方

法对静电工程的设计意义不大
。

综上所述
,

静电工程器具的分类
,

应按静电保

护的工艺性进行分类为合理
。

这样分类有利于企业

防静电计划的编制和实施
。

待续
、
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表 模具 申请卡

立勇岁片逸月坚
序 和中压零 所属产品

、

部待
、一

立⋯一一 , 份
二 谈

一
, 心‘ 石一

曰认

一
阳

一
, , , , 伪 吧 , ‘司‘口

一一 垫壑工逸里多垦 一一
使 用车间 承 制车 间

模具设计者

模具 审核者 批 准者

说明 ①申请卡必须慎重填写
,

字体端正
,

字迹清楚

② 申请卡在设计完毕后
,

一般有专 人存档保

管
,

以备查阅
,

总结提高
③ 申请卡正面的批准者由主管工艺师签名

背面的批准者由主管模具设计的 人 员签 名 或模

具设计室室主任签名
。

④ 申请卡一般用硬纸卡片
。
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