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采用大样电解方法分析钢中夹杂物研究

临汾铂铁会司 王永生
.

害平康

摘 要 通过对大样电解法分析娜申央杂物进行研宪
,

对比 了大样电娜法检扮栩申夹杂肠含全与

栩申总筑含全之周的关 系
.

结果表明
,

大样电解法可以 用于检脸析的此净度并为 宾你生产捉供吞
一

考依据
.
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大样电解法是检验钢中夹杂物的主要方

法之一
,

对于定量检验钢中的夹杂物含量
、

测

定钢中夹杂物含孟的平均值
,

大样电解法 比

其它电解法县有试样大
、

夹杂物代表件强
、

夹

杂物形态能完殊析出
、

容汤识别夹杂物来源

等优点
,

尤其对于指导实际生产
、

提高钢的内

在质t
,

具有重要的现实意义
。

1 大样电解法原理

大样 电解法是在特制的电解糟内
,

试样

电解 浮选

俪辞飞一一硕丽潇仁一~

作为阳极
,

金属 网作为 阴极
,

在 F eSO . 、

Fe -

C 1
2 、

Z n CI
: 、

C o H oO
,

等化合物配 t 成的溶液中

对试样进行电解
.

在电场的作用下
,

铁在阴极

上形成沉积
,

夹杂物由于是非导体化合物
,

以

否笋件残捧形式留存在 阳极泥 中
,

最后经过

物理分离即可得到夹杂物
。

2 大样电解法工艺流程及设备

2
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1 大样电解法工艺流程

大样电解法的工艺流程如图 1 所示
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2 大样电解法的主要设备

大样电解法的主要设备有
:

电解设备
:

包括整流设备及电解槽 ;

淘洗分离设备
:

淘洗槽 ;

磁选还原设备
:

包括碳硅棒炉
、

氢气供气

系统
、

氮气供气系统
、

温度控制系统
。

此 外
,

还有 电解过程的供 水系统 (冷却

用 )
、

蒸馏水发生系统等
。

3 大样电解法在实际 生产 中的应用

3
.

1 取样及检验结果

为了检验大样 电解法对实际生产的指导

作用
,

作者在转炉炼钢生产过程同时跟踪取

了夹杂物电解大样和氧
、

氮气体分析样 (氧
、

氮气体分析样用气体分析仪分析)
,

以比较钢

中大样电解后的夹杂物含量和总氧含量之间

的关系
,

结果见表 1
。

表 l 夹杂物大样 电解法电解 结果与钢中总暇含且
、

氮含且的 比较

序序序 取 样样 夹杂物大样样 氧
、

氮试样样

号号号 位 置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置置

加加加加工尺 寸 夹杂物含盆盆 加工尺 寸 沉〔O 〕 NNN

(((((((m m ) (% ))) (m m ) (% ) (% )))

11111 钢 包包 必4 5 X 1 00 0
.

0 05 8 888 中4
.

5 X 5 0
.

02 4 0 0
.

0 0 2 000

22222 钢 包包 心4 5 X 1 0 0 0
.

0 1 1 3 444 巾 4
.

5 入 5 0
.

0 3 4 0 0
.

0 0 1 333

33333 中间包包 中 4 5 X 1 00 0
.

0 0 1 9 777 中 4
.

5 X 5 0
.

02 0 0 0
.

0 0 3 777

44444 电间包包 币 4 5 X 1 00 0
.

0 0 6 2 999 中4
.

5 X 5 0
.

04 2 0 :0 0 0 5 444

55555 铸 坯坯 4 0 X 6 0 X IQ0 0
,

0 0 1 6 555 中 4
.

5 X 5 0
.

02 7 0 0
.

0 0 4 000

66666 铸 坯坯 4 0 入 6 0 K 1 0 0 0
.

0 0 2 9 666 中 4
.

5 大 5 0
.

0 1 4 0 0
.

0 0 4 888

77777 铸 坯坯 4 0 X 6 0 火 1 0 0 0
,

0 0 2 8 000 中4
.

5 只 5 0
.

0 1 2 0 0 0 0 5 222

88888 铸 坯坯 4 0大 6 0 只 1 0 0 0
.

0 0 3 3 000 中4
.

5 X 5 0
.

0 2 1 0 0
.

0 0 5 000
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2 试验结果对比分析

从表 中可 以看出
,

钢水 或铸坯 中的夹杂

物含量与钢中总氧含量
、

氮含量有一 定的对

应关系
。

钢 中夹杂物高
,

则钢中的总氧含量也

高
。

由于氧
、

氮分析所用的试样小 (试样尺 寸

由4
.

5 x s
,

单位 m m
,

重约 0
.

5 9 一 0
.

6 9 少
,

其

代表性 比大样要差些 ; 而大样电解法所使用

的试样
,

其重量一般在 1 0 00 9 ~ 3 0 00 9
,

分

析结果具有平均效果
。

由此可见
,

在钢质量的

纯净度检验方面
,

用大样 电解法比用单独 的

氧
、

氮分析更具代表性
。

同时
,

由于大样电解

法对大于 5 0 拼m 的大型夹 杂物形 态能够完

整地保 留下来
,

而这部分夹杂物对钢 的性能

影响最大
。

另外在显微镜下可 以直观地观察

到夹杂物的形貌
,

便于分析夹杂物的来源
,

对

实际生产具有指导意义
。

4 结语

通过对大样电解法分析钢中夹杂物及钢

中
J

件氧含量结果的对比分析
,

说 明利用大样

电解法分析钢 中夹杂物
,

可 以用于检验钢的

纯净度及钢中夹杂物的来源
,

以指导实际生

产
。
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