Ausdruck aus der digitalen Datenbank der Firma VO I T H

Vervielfaltigung It. Merkblatt 7 des DIN

DEUTSCHE NORM Februar 2004

DIN EN 10058

=
Z

ICS 77.140.60 Ersatz fir

DIN 1017-1:1967-04 und
DIN 1017-2:1964-03

=i 2% =N

Warmgewalzte Flachstabe aus Stahl fiir alilgemeine Verwendung —
MaRe, Formtoleranzen und GrenzabmaRe;
Deutsche Fassung EN 10058:2003

Hot rolled flat steel bars for general purposes —
Dimensions and tolerances on shape and dimensions;
German version EN 10058:2003

Plats en acier laminés a chaud pour usages genéraux —
Dimensions et tolérances sur la forme et les dimensions;
Version allemande EN 10058:2003

Gesamtumfang 10 Seiten

Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN

Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e. V., Berlin, gestattet. www.din.de

© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. « Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Preisgruppe 7 |||| || ||| || IIl ||| |I | ||I|
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin www.beuth.de 0491206



Ausdruck aus der digitalen Datenbank der Firma VO I T H

Vervielfaltigung It. Merkblatt 7 des DIN

DIN EN 10058:2004-02

Die Europaische Norm EN 10058:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.
Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10058:2003 wurde vom Unterausschuss TC 11/SC 1 ,Warmgewalzter Stabstahl
fir den Maschinenbau — Male und Toleranzen (Sekretariat: SFS, Finnland) des Européaischen Komitees fiir

Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der FES-Unterausschuss 21/2 ,MaBnormen fir
Langerzeugnisse — Warmgewalzter Stabstahl“.

Anderungen
Gegeniiber DIN 1017-1:1967-04 und DIN 1017-2:1964-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Normen wurden zu einer Norm zusammengefasst.

b) Es wurden nur noch Vorzugsmale fiir die Breite und Dicke festgelegt. Innerhalb dieser Bereiche kdnnen
auch andere Nennmalfe bestellt werden. Der Dickenbereich wurde bis 80 mm erweitert.

c) Das Bezeichnungsbeispiel wurde geandert.

d) Die Angaben lber zuldssige Gewichtsabweichungen je Lieferung wurden gestrichen.

e) Die Bereiche fiir die Ladngenarten und zugehérige Grenzabmalle wurden teilweise geandert.
f) Das GrenzabmaR fir die Breite wurde teilweise verringert.

g) Die Prifbedingungen fiir die Messung von Dicke und Breite wurden geandert.

h) Die Festlegungen fir die Abweichung von der Rechtwinkligkeit wurden aufgenommen.

i) Redaktionell vollsténdig liberarbeitet.

Frilhere Ausgaben

DIN 1612: 1924-09, 1932-01, 1943x-03
DIN 1017: 1930-07, 1940x-03
DIN 1017-1: 1995-06, 1964-03, 1967-04
DIN 1017-2: 1959-06, 1964-03
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EUROPAISCHE NORM EN 10058
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2003

ICS 77.140.60
Deutsche Fassung
Warmgewalzte Flachstabe aus Stahl fur allgemeine
Verwendung
MaRe, Formtoleranzen und Grenzabmalde
Hot rolled flat steel bars for general purposes — Plats en acier laminés a chaud pour usages généraux —

Dimensions and tolerances on shape and dimensions Dimensions et tolérances sur la forme et les dimensions

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 12. September 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten K&nigreich.

g — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10058:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10058:2003) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 11 ,Profile aus Baustahlen und
warmgewalzter Stabstahl fiir den Maschinenbau — MaRe und Grenzabmafie® erarbeitet, dessen Sekretariat vom
BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
missen bis April 2004 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm ersetzt:

EURONORM 58-78, Warmgewalzter Flachstahl fiir allgemeine Verwendung.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu lbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Kénigreich.



EN 10058:2003 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Nennmalie, GrenzabmafRe und Formtoleranzen fir warmgewalzte Flachstabe
aus Stahl fiur allgemeine Verwendung fest.

Diese Norm gilt nicht fiir Flachstébe fiir Federn, siche EN 10092-1.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthédlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen nur
zu dieser Européischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 10079:1992, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse.

EN 10088-1, Nichtrostende Stdhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle.

3 Begriffe
Z Firr die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die Begriffe nach EN 10079:1992.
.
$4 Bezeichnung
=

; Die Bezeichnung warmgewalzter Flachstdbe aus Stahl muss enthalten:

den Begriff ,Flachstab®,

Vervielfaltigung It

die Nummer dieser Europédischen Norm (EN 10058),

— Male in mm (Breite x Dicke x Lange (M, F oder E, siehe Tabelle 3)),

Ausdruck aus der digitalen Datenbank der Firma VO I T H

— die Nummer der Giitenorm und den Kurznamen oder die Werkstoffnummer des bestellten Stahles.
BEISPIEL
Flachstab EN 10058 — 20 x 5 x 6 000 M

Stahl EN 10025-S235JR

5 Male

Warmgewalzte Flachstabe fiir allgemeine Verwendung nach dieser Europédischen Norm sind innerhalb der in
Tabelle 1 festgelegten und in Bild 1 dargestellten Mafibereiche zu liefern. Die bevorzugten MaRe sind in Tabelle 1
aufgefihrt.

ANMERKUNG  Aus Herstellungsgriinden sind die Kanten nicht scharf.
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Bild 1 — Warmgewalzter Flachstab aus Stahl

Tabelle 1 — VorzugsmaBe und Masse warmgewalzter Flachstébe fiir allgemeine Verwendung

Breite Dicke ¢ in mm
b 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 50 60 80
mm b

Masse in kg/m

10 (0,393
12 | 0,471 | 0,565
15 (0,589 (0,707 (0,942 1,18
16 | 0,628 | 0,754 | 1,00 1,26
20 |0,785(0,942| 1,26 1,57 | 1,88 2,36
25 10,981 (1,18 |1,57 1,96 2,36 2,94
30 1,18 [1,41 | 1,88 236 2,83| 353| 47
35 (1,37 (1,656 |2,20 2,75] 3,30 4,12| 5,50
40 (1,57 (1,88 2,51 314 3,77 471 6,28| 7,85 | 9,42
45 (1,77 (2,12 (2,83 3,53| 424 530| 7,07| 883 (10,60
50 | 1,96 |2,36 (3,14 393 471 589 7,85 9,81 |11,8
60 | 2,36 |2,83 |3,77 471 565| 7,07 942| 11,8 | 14,1 16,5 | 18,8
70 | 2,75 | 3,30 | 4,40 550| 6,59 824 (11,0 | 13,7 | 16,5 | 19,2 | 22,0
80 | 3,14 (3,77 |5,02 628 754 942(126 | 157 (18,8 | 220 | 251 | 314 | 37,7
90 | 3,63 (424 |565 7,07| 848(106 (141 | 17,7 |21,2 | 24,7 | 28,3 | 35,3 | 424
100 13,93 |4,71 |6,28 785 942 (118 (157 [ 196 (236 | 275 | 314 | 39,3 | 47,1
120 5,656 |7,54 942|113 (141 (188 | 23,6 | 28,3 | 33,0 | 37,7 | 471 | 56,56
150 706 |942 | 11,8 |141 |17,7 |123,6 | 294 | 353 | 41,2 | 471 | 58,9 | 70,7 | 94,2

a

Mit einer Dichte von 7,85 kg/dm3 berechnet.
b

Die Masse von Staben aus nicht rostendem Stahl ist mit den Faktoren nach EN 10088-1 zu multiplizieren.

6 Grenzabmafle und Formtoleranzen

6.1 Dicke (¢)

Die Abweichung von der Nenndicke () muss innerhalb der in Tabelle 2 angegebenen Toleranz liegen.
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6.2 Breite (b)

Die Abweichung von der Nennbreite (b) muss innerhalb der in Tabelle 2 angegebenen Toleranz liegen.

6.3 Lange (L)

Je nach Langenart sind die Flachstdbe auf Lange zu schneiden mit den in Tabelle 3 angegebenen Toleranzen.

6.4 Geradheit (q)

Die Geradheit muss den Anforderungen nach Tabelle 2 entsprechen. Anforderungen an die Welligkeit dlrfen zum
Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

6.5 Abweichung von der Rechtwinkligkeit ()

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit () muss innerhalb der in Tabelle 2 angegebenen Toleranz liegen.

Tabelle 2 — GrenzabmaBe und Formtoleranzen von warmgewalzten Flachstédben fiir allgemeine

Verwendung
Mafe in mm
Breite b Nennbreite Grenzabmaly®
Siehe Bild 1 10<bh<40 +0,75
40<H<80 +1
80<5<100 +1,5
100 <5 <120 +2
120 <p <150 +25
Dicke ¢ Nenndicke GrenzabmaR®
Siehe Bild 1 t<20 +0,5
20<¢t<40 +1
40<1<80 +1,5
Geradheit ¢ Nennquerschnitt Toleranz in der Ebene von b
<1000 mm? ¢<0,4%vonL
> 1000 mm? ¢<0,25% von L
T
. L
Abweichung von der Nenndicke Toleranz
Rechtwinkligkeit »
Siehe Bild 2 10<¢<25 0,5
25<1<40 1
40 <1<80 1,5

a

Falls bei der Anfrage und Bestellung vereinbart, diirfen die Erzeugnisse mit nur Plustoleranzen geliefert werden.
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Tabelle 3 — Grenzabmafe der Lange

Lingenart® Bereich GrenzabmaR®
mm
Herstellldnge (M) 3 000 bis 13 000 mit einem Bereich |10 % der gelieferten Stébe diirfen
von 2 000 je Bestellposten unter dem Minimum des bestellten
Bereiches liegen, jedoch nicht unter
75 % des Minimums des Bereiches.
Festlange (F) 3 000 bis 13 000 + 100 mm
Genaulange (E) < 6 000 + 25 mm
> 6 000 bis < 13 000 50 mm
2 Der Kaufer muss bei der Anfrage und Bestellung die gewiinschte Léngenart und den gewiinschten Léngenbereich oder
die gewiinschte Lange angeben.
®  Falls bei der Anfrage und Bestellung vereinbart, diirfen die Erzeugnisse mit nur Plustoleranzen geliefert werden.

7 Messung

7.1 Dicke und Breite

Die Dicke und die Breite sind an beliebiger Stelle mindestens 100 mm vom Stabende entfernt zu messen.
Kaltscheren kann die Stabenden verformen. Der Zustand der Enden kann zum Zeitpunkt der Anfrage und
Bestellung vereinbart werden.

7.2 Lange

Die Lange ist zu messen als langste Lange des Flachstabes.

7.3 Geradheit

Die Geradheit ist Giber die gesamte Lange L des Stabes zu messen.

7.4 Abweichung von der Rechtwinkligkeit

Die Abweichung von der Rechtwinkligkeit ist entsprechend Bild 2 als Unterschied zur Nennbreite b zu messen.

/// /j“

Bild 2 — Abweichung von der Rechtwinkligkeit
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Literaturhinweise

[1] EN 10092-1, Warmgewalzte Flachstdbe aus Federstahl — Teil 1: Flachstdbe — Malle, Formtoleranzen und
Grenzabmalie.



