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在 日常理化试验工作中
,

我们常碰到一些小麻烦
,

给工作增加 了一定的难度
。

现在
,

介绍几种我厂有关机械性能试验方面的小改小革
,

望能使工作更顺心
。

� 一种任意角度的硬度试验砧座
我们在 日常做机械性能试验时需要对试样进行特定的加工

,

才能保证试验的规范化和数

据的准确性
,

但对有的零件必须对实物本身进行硬度试验而不能将其破坏
�还有的零件的某些

部位虽经过加工也不能保持其上下工作面平行
,

而硬度试验所施负荷的作用力必须垂直于试

样表面
,

其偏斜不大于 ��  � � � �
,

这就给硬度试验带来了麻烦
,

对于形状大小不一工作面呈斜

平面或锥面的试样
,

则不能满足试验要求
。

为了保证测试面与硬度计压头垂直
,

我们想了不少办法
,

如在试样下加斜面砧座发补充样

品的斜面
,

但不足的是每换一个样品都要换相适应的斜面砧座
,

这样既麻烦
,

也不准确
。

对于一

些小试样我们又采取镶嵌的办法
�

但由于镶嵌粉的强度有限
,

加上又有一定的弹性
,

往往使硬

度值偏低
,

特别是做布氏硬度时
,

它还极容易将镶嵌块压坏
,

浪费材料也浪费时间
,

同时还增加

了理化试验的工作量
。

为此
,

我 们在不断的摸索中
,

从设 想到设

计
,

又在使用 中不断改进
,

做成了一种既加工简

单
,

又使 用方便
,

且保证试验准确 的一种支撑

面
,

它由上下两部分组成
,

组合后的外形 如同一

个上下均有斜面的圆柱体
,

通过旋转可成任意

角度
,

以保证样品的试验面水平
。

如图 � 所示
。

用法是
�

在做硬度试验时
,

将样品置于斜面支撑

砧座上
,

转动上砧座部分
,

并将样品摆在适当的

位置
,

连同试样与砧座的试验机工作平台上前

后左右地滑动
,

对着硬度计压头观察
,

使样品的

试验面水平即可
,

这样进行试验准确可靠
,

使用

极其方便
,

另外对有锥度的零件在测试其硬度

时
,

也可将上砧座加工成
“
�

”

型
,

便于支撑
。
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� 自制测量布氏硬度压痕直径的活动圆台
布氏硬度有一个众所周知的缺点

,

就是测试速度比较慢
。

原因是打过压痕要 用读数显微镜
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放大后
�

才能测量其直径
,

再查表
,

方可得到硬度值
,

而读数显微镜下圆孔直径
,

只有 � �� �
,

那

么小于这个直径的试样
,

虽经过镶嵌也不能看清压痕
。

原因是直径太小而套在显微镜下圆孔内

而无法调清焦距
,

所以、我们也想了一些办法
,

如找长短差不多的材料放在一起看压痕等
,

但这

样做不太准确而又较麻烦
,

且速度更慢
。

为此
,

我们设计了一个可调高低的圆台
,

中间用螺纹来调节高低
,

使用时只要将试样放在

活动圆台内
,

将上螺母调至样品高度
,

显微镜放在螺母的边框上
,

就可以清晰的看到压痕直径
。

这样既可很方便的测量其压痕直径
,

又保证了数据的准确性和可靠性
,

还大大地加快了测试速

度
,

从而提高了工作效率
,

效果令人满意
。

活动圆台示意图如图 � 所示
。

� 拉伸试验巧划刻度线
有些材料

,

特别是钢材在原材料进厂检验
,

都要经过表面宏观检查
,

所以在做拉伸试验时
,

有一些直径较小钢材一般不经过表面加工
,

而将原样直接做拉伸
,

这样的好处是可以更加明了

的看到拉伸后钢材表面的裂纹
、

翻皮
、

折叠等肉眼可见的宏观缺陷并可省去试样加工环节
,

省

工
、

省时
。
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但在试验中
,

由于种种原因
,

经过拉伸后的断口不一定断裂在试样中间部位
,

甚至断裂在

标外
,

即使使用
“

移位法
”

也不够准确反应材料的真实延伸率
,

这就给试验和取样造成了不少麻

烦
。

我们在长期工作中发现
,

若用下述办法可解决此问题
,

既符合国标要求
,

又能确保断口 一定

在标距内
,

具体办法也很简单
,

以直径为 � � �� � � 的碳结钢为例
,

若用 � 二 � ��
,

它的标距部分

为 � �  � �
,

那么所划刻度如图 � 所示
。

如图所标的刻度线
,

不论断 口落在长度内任意部位
,

均在 ���� � 标记之 内
,

并且无需移

位
,

效果非常好
。

上面介绍的几种机械性能的小经验
,

是本人在实践 中摸索总结的
,

由于水平有限
一

,

若有不

完善之处
,

望同行们指正
。
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