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General specifications for open die for gings on hydraulic press
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x A mm HB
MPa % J
<100 400~550 230 27 53 43
1k
>100~250 380~520 210 25 50 39
20 + 112~156
- >250~500 380~520 210 25 45 39
>500~1000 380~520 205 24 40 35
<100 420~570 235 22 50 39
1k
>100~250 390~530 215 20 48 31
25 + 126~170
- >250~500 380~520 205 18 40 31
>500~1000 380~520 205 17 35 27
<100 480~670 270 19 43 27
X
>100~250 460~650 245 17 40 24
N 143~187
ik >250~500 460~610 245 17 37 24
35 >500~1000 460~610 245 17 30 20
<100 550~700 320 20 45 47 196~241
Vi >100~250 490~640 295 22 40 39 187~229
>250~500 490~640 275 21 163~219
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3k M mm HB
MPa % J
<100 580~770 305 17 38 24
1Ek
>100~250 560~750 275 15 35 20
+ 163~217
- > 250~500 560~720 275 15 32 20
45 >500~1000 560~720 275 15 30 16
<100 630~780 370 17 40 31 207~302
W >100~250 590~740 345 18 35 31 197~286
> 250~500 590~740 325 17 187~255
<100 650~920 380 14 23
1Ek
>100~250 630~880 375 12 19
+ 220~240
> 250~500 630~830 355 12 19
[l -k
55 >500~1000 630~830 345 12
<100 700~850 430 15 35 217~321
WO >100~250 630~780 365 17 207~302
> 250~500 630~780 335 16 197~269
Fk <100 490 305 19 47
16Mn + >100~300 470 295 17 47 116~179
[l K >300~500 450 275 17 47
<120 540 335 32 72 63
>120~250 530 315 30 68 63
1Ek
> 250~400 490 275 16 35 47
20SiMn +
>400~600 470 265 15 30 39
[l -k
> 600~900 450 255 14 30 39
>0900~1200 440 245 14 30 39
<100 785 510 15 45 47 229~286
>100~300 735 440 14 35 39 247~269
35SiMn Wi >300~400 685 390 13 30 36 217~255
>400~500 640 375 1 30 32 196~255
>500~800 600 345 10 28 24
<300 530 370 18 47 154~217
20MnMo Wi
>300~500 510 350 18 47 149~217
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%k M mm HB
MPa % J
<300 635 490 15 45 47
20MnMoNb W >300~500 590 440 15 45 47 187~229
(18MnMoNb) >500~800 490 345 15 45 39
1EK+HEK =500 510 315 14 30 39 187~229
>100~300 765 590 12 40 32 241~286
42MnMoV I >300~500 705 540 12 35 24 229~269
>500~800 635 490 12 35 24 217~241
<100 880 735 15 45 47 269~302
>100~300 785 635 14 40 39 241~286
37SiMn2MoV W
>300~500 735 590 14 35 32 241~286
>500~800 685 540 12 32 24
<100 735 540 15 45 39 241~286
>100~300 690 490 14 45 31 241~286
40Cr Wl
>300~500 640 440 10 35 24 229~269
>500~800 590 345 8 30 16 217~255
<100 835 540 10 40 255~286
50Cr Wl
>100~300 785 490 10 40 241~286
<300 440 275 20 116~179
15CrMo W
>300 440 255 19
‘ <100 700~850 450 15 60 50
25CrMo W
>100~160 650~800 400 15 60 45
<100 735 540 15 45 47
>100~300 690 490 15 45 39
35CrMo W 209~269
>300~500 640 440 15 35 31
>500~800 590 390 12 30 24
<100 900~1100 650 12 50 35
>100~160 800~950 550 13 50 35
42CrMo W >160~250 750~900 500 14 55 35
> 250~500 690~840 460 15
>500~750 590~740 390 16
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3k M mm HB
MPa % J
<100 900~1100 700 12 50 30
>100~160 850~1000 650 13 50 30
50CrMo W >160~250 800~950 550 14 50 30
> 250~500 740~890 540 14
>500~750 690~840 490 15
<100 620 315 18 45 24
1EK+HHK 207~241
>100~300 580 295 18 43 24
35Mn2
<100 745 590 16 50 47
Wl 229~269
>100~300 685 490 16 40 47
<100 785 590 14 40 47
38CrMoAIA Wi 220~260
>100~300 735 540 12 35 39
<100 1100~1300 900 10 45 35
>100~160 1000~1200 800 1 50 45
30Cr2Ni2Mo WO >160~250 900~1100 700 12 50 45
> 250~500 830~980 635 12
>500~1000 780~930 590 12
<100 1000~1200 800 1 50 45
>100~160 900~1100 700 12 55 45
34CrNiMo W >160~250 800~950 600 13 55 45
> 250~500 740~890 540 14
>500~1000 690~840 490 15
<100 900 785 14 40 54 269~319
>100~300 855 735 14 38 47 262~312
34CrNi3Mo Wl
>300~500 805 685 13 35 31 241~291
>500~1000 755 640 12 32 31 241~291
<500 780~930 635 14
28CrNi2MoV W >500~1000 740~890 590 15
>1000~1500 690~840 540 16
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HAA<300 mm A | EAE>300 mm B

o, (MPa) 10 10 5 5

o, (MPa) 10 10 5 5

5 (%) 50 35 25 30

v (%) 40 35 20 25

A (D 50 40 25 30
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