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1 标准的历史概况 

灰铸铁是指金相组织中石墨呈片状的铸铁。灰铸 

铁具有优良的铸造工艺性，断屑性好，适合高速切削； 

炉料要求相对宽松，熔化温度较低，生产简便、成本 

低；减震性、减摩性好，抗压强度高等特点，适合铸 

造薄壁、复杂铸件；故在铸造材料中的用量最大。 

我国最早的灰铸铁金相检验标准是JB 2264--1978 

铸铁金相》，该标准将石墨形状按特征分为A型石 

墨：片状石墨均匀分布；B型石墨：片状与点状石墨聚 

集成菊花状；C型石墨：部分带尖角块状、粗大片状初 

生石墨及小片状石墨；D型石墨：点状和片状枝晶间 

石墨呈无向分布；E型石墨：短小片状枝晶间石墨呈有 

方向分布；F型石墨：星状 (或蜘蛛状)与短片状石墨 

混合均匀分布。石墨长度按ASTM标准分为八级。 

1 987年在JB 2264--1 978 灰铸铁金相》的基础上 

制定了GB／T 72l6一l987 灭铸铁金相》国家标准。在 

石墨分类和石墨特征描述方面没有变化，还是沿用了 

JB 2264--1978的内容。20多年来， 铸铁金相》国 

家标准在灰铸铁检验中成为评定、对比的权威性依据。 

随着我国对外交往业务的扩大，以及国外大量铸造企 

业的进入，GB／T 7216一l987 灰铸铁金相》国家标准 

与ISO标准及其他国外标准的差异 日显突出，经常造成 

供需双方在金相检验结果判定上出现分歧，给中国企 

业带来诸多不利。 

原标准的问题主要表现为：对灰铸铁中石墨特征 

的表述不够完整 、清晰、准确，使得对石墨形态的判 

定上与国际和国外标准不一致，容易出现误导、误判， 

加大企业生产成本。基于多年应用中出现的情况和铸 

造专家、企业的意见，GB／T 7216--2009 铸铁金相 

检马佥》等同采用ISO标准，吸取ASTM标准的精华，考 

虑到国内应用习惯沿袭了GB／T 7216—1987 铸铁金 

相》的评级对比图片，以达到简要、清晰、合理的效 

果，符合国内表达、理解和应用习惯。 

受全国铸造标准化技术委员会的委托，由上海材 

料研究所 、沈阳铸造研究所负责本标准的修订工作。 

参加起草单位有东南大学、、东风汽车有限公司工艺研 

究所、一汽铸造有限公司等。 

全国铸造标准化技术委员会铸铁分技术委员会于 

2008年4月在昆明市召开 铸铁金相检 审查会。 

根据审查会提出的修改意见，起草工作组对标准送审 

稿再次进行了修改后形成报批稿。于2008年底报国家 

标准化管理委员会批准发布。 

2 标准的主要修订内容 

2．1 等同采用lSO 945：2008标准 。保 留GB，1r 

721 6—1 987的基体评级图 
一 直以来，我国根据铸铁的石墨形态及工艺不同 

划分铸铁的检验标准，每个检验标准划分较细，标准 

中既有和国际标准一致的石墨形态和分布，石墨大小 

尺寸，也保留了中国特色的显微组织评级图。而目前 

国际及国外标准关于铸铁的金相检验所涵盖的内容是 

所有铸铁件，这些标准中仅对石墨的形态和分布，石 

墨大小作了规定，没有基体组织的评级图片。鉴于此， 

在本次标准的修订中，以ISO 945：2008标准及GB／T 

7216--1987标准为基础，进行修订。因原标准已使用 

20余年，且被国内广大用户熟悉，新标准等同采用ISO 

945：2008标准中 I型石墨部分的石墨形态分类和石墨 

尺寸，保留GB／T 7216～1987的评级图，方便应用。 

2．2 标准名称更改 

将GB／T 7216一l987 灰铸铁金丰 改为 灰铸铁 

金相检验》，突出本标准应用于检验的目的。 

2．3 石墨分布形状说明更改 

石墨分布形状说明的修改是新标准重要的修改内 

容，如表1所示。 

表1 新旧标准石墨分布情况说明 

从表1对比中可以看出，除了A型石墨分布形状说 






