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党 的 十 一 届 三 中全 会以 来
,

广大铸 造 工

作 者 以 主 人 翁的 感 情和 精湛 的 技艺
,

为 国 家

提供 了大 量 的 优 质铸 件
,

支 援 了 城 建
、

农

业
、

军 工各 条战 线 的建 设
,

在 发 展 国 民经 济

和帆 械工 业 中发 挥 了 重 要 的 作 用
。

但 是 由于

某 些 决 策部门存 在着
“

重产 品
、

轻 毛坯
,

重

整 机
、

轻 部件
,

重 冷加 工
、

轻 热 加 工
”

的 思

想
,

对铸 造行 业 的 重 要 作 用 认识 不 足
,

造 成

礴造 行 业 发 展 缓慢
,

生 产技 术落后
,

以 致 整

个行 业面临 着困 难和 危机
。

应 当 引起 社会和
.

决策 机关 的 重 视
。

一
、

铸造 行 业在机 械工业 中的 地位

铸 造 生 产 是 机 器 制 造 工 业 的基 础
,

占有

极其 重 要 的 地 位
。

在 重型
、

矿 山
、

机床
、

汽

车
、

机车 车辆
、

拖拉机 等各种大 中小型 机 械

设备上
,

铸造 毛 坯 都 占有相 当 大 的 比 重
。

在

机械 毛 坯 构 成 中
,

铸 造 毛坯 约 占54
.

5 %
。

在

机床 行 业 中
,

铸 造 毛 坯 约 占机 床 重 量 的 65 一

80 %
。

在 重型 设 备 上
,

铸 造 毛 坯 约 占总 重 的

85 ~ 90 %
。

其 他 的 公 共 设 施
、

工 艺 美术和 建

筑方面
,

也大 量 采 用 铸 件
。

机 械工 业 担 当着用 高
、

精
、

尖 设 备武 装

工业
、

农业
、

国 防 企 业
,

在加速 国 民 经 济 发

展 中担 负着 重 要 任 务
。

尤 其在第七 个五年 计

划 中
,

国 家 重点 工 程 项 目所 需 的 配 套 设 备
,

给 铸 造 行 业 提 出 了更 艰 巨 的 任 务
。

但 是
,

目

前 铸 造行 业 的 工 艺技术水平 远 远 适应 不 了形

势 的 要 求
。

二
、

铸 造 行 业 面 临 的 危 机

随 着经 济 体制 改 革的 深入
,

社会 主 义 商

晶经 济 的 发 展
,

企 业 间的 产 品
、

技术竞争 十

分 激 烈
,

目前 已 经 出现 铸造企 业 破产改 行
。

有 些 铸 造 厂被迫 改 为啤酒 厂
、

电 冰箱厂 ; 一

些 小 铸 造 厂 关 停 并转 , 专 业铸 造 厂矛盾 更 突

出
,

经济 困 难
,

濒临 倒 闭 , 整个 铸造 行 业处

于不 景气 的局 面
。

( 一 ) 经 济 效 益低
。

铸 造 行业 的 销 售利

润 水 平 仅是 机械 产 品厂 销售 利 润水平 的 5 %

左 右
。

1 9 8 4年 4 月
,

22 个 省 市 铸造 行 业 财 务

成本 价 格 会议
,

对 29 个企 业进行 统计
,

销售

利 润 率 只 有 3
.

5 %
,

如 不 含上 海 仅为 1
.

05 %
。

青 海第二 机床 厂 生 产 花 键 铣 床
,

每 台售价
6

.

5万 元
,

获 利 2
.

5 万元
。

而 为其 提 供铸件 的

山 JI【机 床铸 造 厂
,

铸件 占用 铣床 制 造 工 时的

4 2
.

8 %
,

铸 件 售价 仅 5
,

5 20 元
,

为 铣 床 售价 的

8
,

4 %
,

每 台亏 损 7 15 元
。

沈 阳 水 泵厂 1 9 8 0 年

有职 工 4
,

78 4人
,

上缴 利润 1
,

0 34 万 元
。

而为

其提 供铸件 的 沈 阳铸 造 厂
, 1 9 8 0 年 职 工 为

4
,

170 人
,

上缴 利 润仅 有 40 万 元
,

还不 到 水 泵

厂 的 4 % ; 1 9 8 1~ 1 9 8 3 年三 年 上 缴 利 润 为

零
。

铸 造 行 业 经 济 效 益 低 的 突 出 问 题 是
:

1
.

铸 件 价格 低
。

五 十年代
,

国 家确定

铸件 价格
,

是 在
“

保本
、

微 利
,

利 润体 现 在

主机 厂
”

的原 则 下 确 定 的
。

1 9 8 0年 以 来
,

原

材料相 继调 价
,

铸铁 件 价 格 虽然 进行 了 调

整
,

但 铸件成本 上升 的 幅 度大 于价 格上调 的

幅 度
。

见 表一
:

表 一 专业 铸造厂 铸铁件的成 本与巷价

年 度

名 称

1 9 8 0年
(全 国 7 7个 厂 )

(元 /吨 )

19 8 4年
(全 国29 个 厂 )

(元 /吨 )

19 8 4年 比

19 8 0年 增 长

( % )

成 本

乎 均 售 价

5 5
。

6 5
。

68 2 8



此 外
,

主 机厂 不 断 引进 国外先 进 技 术
,

大 量 的新 产 品 投 人 生 产
,

铸造技 术却不 能 同

时引 进
,

形 成 了 一 系列 的 生 产难题
。

新产 品

结 构 复杂
,

技 术条件 要 求 高
,

批 量小
,

一次

性生 产
,

工时 耗 费高
,

生 产准 备量大
,

促使

铸件 生 产成本 上 升
,

造成 部分铸 造 厂 长期 处

于 亏 损 边 缘
。

2
.

铸件生 产成本 高
。

原材料
、

能 源 涨

价 是 造 成 铸件成 本升高 的 主 要 原 因之 一
。

国

拨平 价材 料大幅 度涨价而 且供 不应 求
,

只 好

大 量 购 买 议 价材 料
。

议 价材料 昂 贵
,

企 业为

了生 存 也不 得不 购 买
。

沈 阳铸 造 厂 1 9 8 4年仅

因 炉 料议 价和 平 价 价 差
,

使每 吨铸件 成本赶,

加 64
;

1元
,

全 年 多 支出 235
`

3 万元
,

相 当 」:

该厂 年 度福 利基 金 和 奖 励 基 金总 和 的 86 %
。

3
。

人 员素 质和 管 理 水平 低
。

据 统 计
,

高 考 中第 一 志 愿 报 铸 造 专 业 的 考 生 基本 没

有
。

河 北
、

成都
、

杭 州某 些 院 校 铸造 专业 招

生
,

报 名者寥 寥 无 几
。

铸造 专业 的技 工 学 校

招 生 也 同 样冷 门
。

从学 校招 生 到 企 业 招工
,

反 映 出整 个铸 造行 业 人 员的 素质
,

比 其 它 行

业 要低 的 多
,

给 企 业 管理
,

提高技 术水平带

来 很 大困 难
。

4
.

费 用 支 出大
。

铸 造 设 备 寿 命周 期

短
、

维 修费用 大
,

环 保
、

劳 保费 用 投 资大
,

人 员素 质低
、

教 育 培 训 投 资大
,

加 之 引进 各

类 专业 人 才 的 投 资 等 等
,

都 对工厂 的 经 济 效

益 有 直 接的 影响
。

(二 ) 作 业 环 境 差
。

建国 以来
,

除个 别

的 铸 造 厂技 术改 造 有 成效 外
,

大 部 分还 是 三

十 年 代 的 生 产 技 术水平
。

某 铸造 企 业 流传 这

样 的 口 头 禅 : “

大 锤 砸 铁 手 端包
,

木 头 芯 盒

榔头 敲
,

砂 冲造 型 半弯 腰
,

人 工 清 砂 用 手
。

掏
,

砂 尘 环 抱 常如 旧
,

满 面 黑灰似 老 包
,

大 男

大女难 出 嫁
,

矽 肺 风 湿送 到 老
” 。

沈 阳铸造
厂 是 机械部 骨干 企 业

,

作业 环 境 经 多年 技 术

改 造 虽 有 好 转
,

但 由于资 金 不 足
,

历史 形成

的 恶 劣生 产条 件 至今 得不 到 改 善
。

该 厂部分

厂房 举 架 低
,

光 线 差
,

作 业 面 积 小
,

粉尘

大
,

严重 地 影响 了工人 作 业 和 身 心 健康
。

19 85年对该 厂 75 个 尘 点 测试
,

达 到国家标 准

的只 有 2 6个 点
。

一 些 中
、

小 企 业 的 铸造 车 间

环 境 则 更 恶 劣
。

(三 ) 体 力劳 动强 度大
。

铸 造行业经 过

多年技 术改 造
,

机械化
、

半机械 化水平 虽 有

一 定 提 高
。

但就 沈 阳 市来 看
,

铸造 行 业 热 加

工生 产线 少 得 可 怜
,

依 旧 是 设 备 陈 旧
,

笨 重

的 人 工 造型
、

扣 箱
、

浇 注
、

打 箱
、

清理
,

体

力劳动 强 度大
,

很 多职 工 长期 处于高 温 作业

状 态
。

(四 ) 福 利待遇 低 下
。

铸 造 行业 的职 工

生 活 福 利
、

奖金
、

住 房
,

与产 品厂相 比 有很

大 的 差距
。

在 沈 阳 市 7 家 全 民 所有制铸 造厂

中
,

因经 济 效 益 低 免征所 得税 的 有 2 家
,

其

他 5 家 上缴 所得 税 后
,

所剩 无 几 玉 从 企 业 留

利 中提取 的 福利基 金 少 得 可 怜
。

(五 ) 新 工 人 招不 进来
,

面临 后 继无 人

的 局面
。

发 达 国家 正 逐 步将 铸 造 生 产扩 散到

国外
。

我国 沿海城 市的 铸造 生 产也逐 步转 向

内地
。

而内地 的 铸造 企 业 正面 临着后 继无 人

的 困境
。

人 们 不 想 学 铸造
,

不 想 干 铸造
。

银

川 长 城机 床 铸造厂 技 校 1 9 84 年 拟 招 60 名学

生
,

却只 有 2 人 报 名
。

入 学 的 学 生 不 多
,

直

接招 收 工人 就更 困难
。

有 的 厂 采 取 举 杠 铃

考试 的 办法
,

凡举起 杠铃 者 即 可 录 取
,

不 管

文化 程度 如何
。

就 这 样 低 标 准 录 用 的 合 同

工
,

进 厂后
,

因待 遇低
、

条 件 差
,

而 陆 续离

厂
。

(六 ) 现有职 工 情绪 波 动
,

托 门改 行
,

希 望除 名
。

现职 铸 造 工 人 现不 安 心工 作
,

想 方

设 法 调 离 岗位
。

某省 物资局 局 长 的亲 属在 沈

阳铸 造 厂工 作
,

该 局 专派 一 名人 事科 长来 厂

联 系调 人
,

厂领导 多次 耐 心 地 讲 清道 理
,

仍

然 不 行
,

被 迫允许 调 走
。

这个 职 工 所在班 组

联 合 上访 要 求调 走
。

这种 消 极 的情 绪波 动 很

长 一 段时 间
。

没 门没 路
、

没 有 工 程 师头 衔 的

铸 造 职工
,

’

只 好
“

身在曹 营心 在 汉
” ,

不 想

学
、

也不 想 干 铸 造
。

三
、

解 决铸造 行 业危机 的 对策

(一 ) 在扶植 政 策上

龟

:

1



1
.

在 技 术改 造
、

新产 品 试制
、

能源
、

环 保上 采取 扶 植措 施
。

铸造 行 业缺 乏 自我 改

造 和 自我 发 展 的 能 力
。

在技 术改 造 中节能
、

环 保 和 劳动 保护 费用 占总 投 资 的 5 0 %以上
,

国 家对 待铸 造 行业
,

尤 其是 专业 铸造 厂的 技

术 改 造
,

应 采 取 无 息
、

低 息 贷款 或 国 家拨 款

方式
。

为鼓 励 铸 造 技 术 发 展
,

提 高 铸 件质

量
,

国家 在 分 配 科研 费 用
、

新 产 品 试制 费和

引进 先 进 技 术 上
,

要 同 时 或 优 先 考虑铸 造 行

业
。

铸造 设 备折 旧 率 应 由 5 % 提 高 到 7 ~
1 0 %

,

并 全 部 留 给 企 业 进 行 设 备 更 新 改 造
。

, 2
.

减 免 所得 税
。

对铸造 专业 化厂 (或

由全能厂分 离 出 来的 铸 造 分厂 )
,

要 实行 减

免 所 得 税 政 策
。

应 根 据 企 业 产 品 销 售利润 率

决定 其 上 缴 利 税 率
,

这 样
,

既 可 以 解 决 企 业

间苦 乐不 均 的 问题
,

也 利 于发 挥 铸 造 行 业 的

租极性
。

铸 造 行 业 的 奖 金 税 要 同 运 输
、

建筑

行业一 样 实 行 免 税
。

3
.

提 高 铸 造 行 业 工 人 的 工 资福利 待

遇
。

铸 造 行 业 工人 的 工资应 比 机械 加 工 业 工

人 平 均 工 资高
。

应 实 行 工 种津 贴
,

并允许 摊

人 成 本
,

不 计 人 奖 金 总 额
。

对从 事 铸 造专业 的

大 中专学 生 实行
“

专业 学 习 奖 学 金
”

制度
,

以

鼓励
、

培 养更 多 的 有 志 铸 造 的 工程技 术 人 员
。

对 铸造行 业 职工 住 宅 建设
,

可 采取 国 家投 资

或 增大企 业 留 利 水 平 的 方 式解 决 资 金来源
。

4
.

确 定 合 理 的 铸 件价 格
。

长期 以 来
,

铸件 价格 偏 低
,

违 背 了价值规 律
,

极 大 地 衫
响 了铸 造 行 业 的 经 营积 极性

。

价 格 偏低
,

主

要表 现 为铸件 价格 计算 方 法 不 合 理
。

目前
,

铸件 价格的 计算方 法 均 以 吨为 单位
,

而主 机

厂产 品 结构 不 断 更 新 换 代
,

逐 步向薄
、

小
、

轻
、

高 效 节 能 方 向 发 展
,

这 种 以 吨为单 位的

计算 方法 显 然 不 合 理
。

国 外按产 品台 份
、

铸

件 的繁 简程 度
、

耗 费工时 的 多 少及 件数计 算
价格

,

很 值得 借鉴 和 采 用
。

要 充许铸造 行 业

实 行 优 质优 价
、

按 质论 价
,

在 原 材料不断 调

价 的 情 况 下
,

应 允 许铸 件价 格在材 料 价差 范

围 内浮 动
。

5 能 源
、

原材 料供应
。

现行 的 原材 料

供 应 体制
,

是铸 造材料随 主机厂任 务而定汤

对 铸 造 生 产极不 利
。

市 场采 购议 价 材料
,

_

常
是四 处乞讨

,

影 响铸造厂效 益和生 存条悴
、

应按 铸造厂 生 产 能 力核定 原材料供 应最和 能

源指 标
,

并 执行 国 拨牌 价
。

(二 ) 在发 展 方向 上
:

1
.

按地 区 组 织 铸造工 艺专业化 生产协
作

,

集 中生 产
,

通过技 术 改 造 和适 当扩 建孙

即 可 迅速 改 变 目 前分散在 各 主 机厂的 铸 造生

产状 态
,

变 小 生 产为 大 生 产
,

变手工 操作为

机械 化
、

半机械 化生 产
。

组 织 铸造专 业化厂

规 模 不宜 过 大
,

人 数 最好 控 制在 5 00 ~ 1
, 。60

人 之 内
,

充分 体 现
“

小 而 专
” ,

各 具 产 品特

色
,

有利于 组织 生 产和 加 强 管理
。

宁

2
.

按行 业组 织 铸造 技 术 研 究
、

开发奋

协 作 中心
。

在 城市 和 地 区 按 行 业组 织 铸遭技
术研 究

、

开 发
、

协 作 中心
,

要 同 铸造 研 究所
、

大 专院 校 挂 钩
,

同 铸 造 协会 及 各 学 术 研究组

织 挂 钩
,

大力推 广新技 术
、

新 工 艺
、

新 材料
,

促 进铸 造 行 业 生 产技 术 不断 提高
。

3
.

搞跨省 市
、

跨 行 业 的联 合 公 司
,

以
承担 技 术难度 高

、

跨行 业
、

跨 地区
、

国 家组织

配 套的 铸件 协 作任 务
。

同 时 建立大型铸 造技

术 研 究
、

开 发
、

协 作 中心
。

应 以较 大 型 的 铸造

专业 化厂 为基础
,

经 过必 要 的 集 中
、

技 术改造

和 适 当的扩 建 即 可 形 成
。

这个 中心
,

应采 用
最先 进的 生 产方式

,

较完 整的 生 产体 系
,

较
强的 科研 设 施 和先 进 技 术

,

成 为 国 家铸造 籽

业 的 骨干
。

4
.

向铸 件商 品 化发 展
。

铸造 专业厂生

产的 铸件
,

应 当 粗 加工后 出 厂
,

提 供给主 机

厂精 加工 后装 配
。

逸 是 当 前 铸件 协作
、

铸件
出 口 中提 出 的 新要 求

。

提 供 给 用 户 加 工好

的
、

信得 过 的铸件
,

以 减少 加工废 料
,

降低

加工 成本
。

对 铸造厂来 说一 是 提高 了售价
,

获 得经 济效益 ; 二是 可 及 时 改 进工 艺提高铸

件 质量
。

( 根 据 机 械 工 业 部 经 济 政 策研 究 中心《政

策研 究 报 告 》 6 年 第 期 整理 )
.
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