
表 !

序号 合金牌号 合金名称
主要化学成分，"

锡 锌 铅 磷 镍 铝 铁 锰 硅 铜

! #$%&’(#’)*+,-.! (—)—,—!锡青铜 / 0 1 2 3 0 1 , 0 1 2 4 0 1 3 0 1 2 5 0 1 1 0 6 2 ! 0 6 其余

/ #$%&’(#’!!*+3 (—!!—3锡青铜 / 0 1 2 3 0 1 4 0 1 2 !( 0 1 ( 0 1 2 , 0 1 其余

( #$%&’6*+6#’6 6—6—6锡青铜 3 0 1 2 , 0 1 3 0 1 2 , 0 1 3 0 1 2 , 0 1 其余

3 #$%&’!1*! !1—!锡青铜 4 0 1 2 !! 0 6 1 0 6 2 ! 0 1 其余

6 #$%&’!1*6 !1—6锡青铜 4 0 1 2 !! 0 1 3 0 1 2 , 0 1 其余

, #$%&’!1#’/ !1—/锡青铜 4 0 1 2 !! 0 1 ! 0 1 2 ( 0 1 其余

5 #$%*+!1&’!1 !1—!1铅青铜 4 0 1 2 !! 0 1 ) 0 1 2 !! 0 1 其余

) #$%*+!6&’) !6—)铅青铜 5 0 1 2 4 0 1 !( 0 1 2 !5 0 1 其余

4 #$%*+!5&’3#’3 !5—3—3铅青铜 ( 0 6 2 6 0 1 / 0 1 2 , 0 1 !3 0 1 2 /1 0 1 其余

!1 #$%*+/1&’6 /1—6铅青铜 3 0 1 2 , 0 1 !) 0 1 2 /( 0 1 其余

!! #$%*+(1 (1铅青铜 /5 0 1 2 (( 0 1 其余

!/ #$%78 )9’!(:;( )—!(—(铝青铜 5 0 1 2 4 0 1 / 0 1 2 3 0 1 !/ 0 1 2 !3 0 6 其余

!( #$%78 )9’!(:;(-./ )—!(—(—/铝青铜 ! 0 ) 2 / 0 6 5 0 1 2 ) 0 6 / 0 6 2 3 0 1 !! 0 6 2 !3 0 1 其余

!3 #$%78 49’/ 4—/铝青铜 ) 0 1 2 !1 0 1 ! 0 6 2 / 0 6 其余

!6 #$%78 4:;3-.39’! 4—3—3—/铝青铜 3 0 6 2 6 0 1 ) 0 6 2 !1 0 1 3 0 6 2 6 0 1 1 0 ) 2 / 0 6 其余

!, #$%78 !1:;( !1—(铝青铜 ) 0 6 2 !! 0 1 / 0 1 2 3 0 1 其余

!5 #$%78 !1:;(9’/ !1—(—(铝青铜 4 0 1 2 !! 0 1 / 0 1 2 3 0 1 ! 0 1 2 / 0 1 其余

!) #$%#’() ()黄铜 其余 ,1 0 1 2 ,( 0 1
!4 #$%#’/678,:;(9’( /6—,—(—(铝黄铜 其余 3 0 6 2 5 0 1 / 0 1 2 3 0 1 ! 0 6 2 3 0 1 ,1 0 1 2 ,, 0 1
/1 #$%#’/,783:;(9’( /,—3—(—(铝黄铜 其余 / 0 6 2 6 0 1 ! 0 6 2 3 0 1 ! 0 6 2 3 0 1 ,1 0 1 2 ,, 0 1
/! #$%#’(!78 / (!—/铝黄铜 其余 / 0 1 2 ( 0 1 ,, 0 1 2 ,) 0 1
// #$%#’(678 /9’/:;! (6—/—/—!铝黄铜 其余 1 0 6 2 / 0 6 1 0 / 2 / 0 1 1 0 ! 2 ( 0 1 65 0 1 2 ,6 0 1
/( #$%#’()9’/*+/ ()—/—/锰黄铜 其余 ! 0 6 2 / 0 6 ! 0 6 2 / 0 6 65 0 1 2 ,1 0 1
/3 #$%#’319’/ 31—/锰黄铜 其余 ! 0 1 2 / 0 1 65 0 1 2 ,1 0 1
/6 #$%#’319’(:;! 31—(—!锰黄铜 其余 1 0 6 2 ! 0 6 ( 0 1 2 3 0 1 6( 0 1 2 6) 0 1
/, #$%#’((*+/ ((—/铅黄铜 其余 ! 0 1 2 ( 0 1 ,( 0 1 2 ,5 0 1
/5 #$%#’31*+/ 31—/铅黄铜 其余 1 0 6 2 / 0 6 1 0 / 2 1 0 ) 6) 0 1 2 ,( 0 1
/) #$%#’!,&.3 !,—3硅黄铜 其余 / 0 6 2 3 0 6 54 0 1 2 )! 0 1



表 !

组织类型序号 牌 号 代号

化 学 成 分 （"）

# $% &’ #( )% &* #+ ,% $ - )

马氏体型
! ./!#(!0 !1! 1 2 13 4 1 2 !5 !! 2 1 !1 2 6 !7 2 1 4 !8 2 1 — — — — !1 2 101 !1 2 181 —

7 ./7#(!0 !17 1 2 !6 4 1 2 78 !! 2 1 !1 2 6 !7 2 1 4 !8 2 1 — — — — !1 2 101 !1 2 181 —

铁素体型

0 ./!#(!9 71! !1 2 !7 !! 2 7 !1 2 9 !6 2 1 4 !3 2 1 — — — — !1 2 101 !1 2 181 —

8 ./!#(!:&*7 717 !1 2 !5 !1 2 3 1 2 5 4 1 2 3 !3 2 5 4 71 2 5 — ! 2 5 4 7 2 5 — — !1 2 101 !1 2 185 —

5 ./#(73 710 1 2 51 4 ! 2 11 1 2 5 4 ! 2 0 1 2 5 4 1 2 3 76 2 1 4 01 2 1 — — — — !1 2 105 !1 2 !1 —

奥氏体型

6; ./ 11 #(!8)%!8$%8 011 !1 2 10 0 2 5 4 8 2 5 !! !0 4 !5 !0 4 !5 — — — !1 2 10 !1 2 18 —

6 ./11#(!3)%!1 01! !1 2 10 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !9 2 1 4 71 2 1 3 2 1 4 !7 2 1 — — — !1 2 101 !1 2 181 —

9 ./1#(!3)%: 017 !1 2 13 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !9 2 1 4 71 2 1 3 2 1 4 !! 2 1 — — — !1 2 101 !1 2 181 —

3 ./!#(!3)%: 010 !1 2 !7 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !9 2 1 4 71 2 1 3 2 1 4 !! 2 1 — — — !1 2 101 !1 2 185 —

: ./1#(!3)%:,% 018 !1 2 13 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !9 2 1 4 71 2 1 3 2 1 4 !! 2 1 — — 5 <（#= 1217）4 129 !1 2 101 !1 2 181 —

!1 ./!#(!3)%:,% 015 !1 2 !7 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !9 2 1 4 71 2 1 3 2 1 4 !! 2 1 — — 5<（#= 1217）4 129 !1 2 101 !1 2 185 —

!! ./1#(!3)%!7&*7,% 016 !1 2 13 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !6 2 1 4 !: 2 1!! 2 1 4 !0 2 1 7 2 1 4 0 2 1 — 5 <（#= 1217）4 129 !1 2 101 !1 2 181 —

!7 ./!#(!3)%!7&*7,% 019 !1 2 !7 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 !6 2 1 4 !: 2 1!! 2 1 4 !0 2 1 7 2 1 4 0 2 1 — 5 <（#= 1217）4 129 !1 2 101 !1 2 185 —

!0 ./!#(78)%71&*7#+0 013 !1 2 !7 !! 2 5 1 2 3 4 7 2 1 70 2 1 4 75 2 1!: 2 1 4 7! 2 1 7 2 1 4 0 2 1 0 2 1 4 8 2 1 — !1 2 101 !1 2 185 —

!8 ./!#(!3&’3)%8) 01: !1 2 !1 !! 2 5 9 2 5 4 !1 2 1 !9 2 1 4 !: 2 1 0 2 5 4 5 2 5 — — — !1 2 101 !1 2 161 1 2 !5 4 1 2 75

奥氏体 =
铁素体型

!5 ./!#(!9&’:)%8&*0#+7) 81! !1 2 !7 !! 2 5 3 2 1 4 !1 2 1 !6 2 1 4 !: 2 1 0 2 1 4 5 2 1 7 2 : 4 0 2 5 7 2 1 4 7 2 5 — !1 2 105 !1 2 161 1 2 !6 4 1 2 76

!6 ./!#(!3&’!0&*7#+) 817 !1 2 !7 !! 2 5 !7 2 1 4 !8 2 1!9 2 1 4 71 2 1 — ! 2 5 4 7 2 1 ! 2 1 4 ! 2 5 — !1 2 105 !1 2 161 1 2 !: 4 1 2 76

沉淀硬

化型
!9 ./1#(!9)%8#+8)> 51! !1 2 19 !! 2 1 !! 2 1 !5 2 5 4 !9 2 5 0 2 1 4 5 2 1 — 7 2 6 4 8 2 6 )> ? 1 2 !5 4 1 2 85 !1 2 101 !1 2 105 —

注：!需要作拼焊件的铬镍奥氏体不锈耐酸钢铸件中的含磷量应!1 2 181"，含硅量应!! 2 7"。

"图纸和技术文件中不得采用代号。



表 !

组织类型 序号 牌 号 代号

热处理规范 机械性能（不大于）

类型
加热温度

（"）
冷却介质

!#

（公斤力$毫米!）

!%

（公斤力$毫米!）

"
（&）

#
（&）

!’

（公斤力·米$厘米!）
()

马氏体型

* +,*-.*/ *0*
退火

淬火

回火

120
*020
320

—

水

空气 24 50 !0 20 6 —

! +,!-.*/ *0!
退火

淬火

回火

120
*020

320 7 600

—

油

空气 4/ 52 *4 50 4 —

铁素体型

/ +,*-.*3 !0* 退火 320 7 600 — 50 !2 !0 /0 — —

5 +,*-.*189! !0! 退火 600 — 50 — — — — —

2 +,-.!6 !0/ 退火 620 — /2 — — — — —

奥氏体型

4: +, 00 -.*5;<*5=<5 /00 淬火 *020 7 **00 水 20 !2 !% > 40 — !6 —

4 +, 00 -.*6;<*0 /0* 淬火 *020 7 **00 水 50 *6 !2 /! *0 —

3 +,0-.*6;<1 /0! 淬火 *060 7 **/0 水 52 !0 !2 /! *0 —

6 +,*-.*6;<1 /0/ 淬火 *020 7 **00 水 52 !0 !2 /! *0 —

1 +,0-.*6;<1?< /05 淬火 120 7 *020 水 52 !0 !2 /! *0 —

*0 +,*-.*6;<1?< /02 淬火 120 7 *020 水 52 !0 !2 /! *0 —

** +,0-.*6;<*!89!?< /04 淬火 **00 7 **20 水 20 !! /0 /0 *0 —

*! +,*-.*6;<*!89!?< /03 淬火 **00 7 **20 水 20 !! /0 /0 *0 —

*/ +,*-.!5;<!089!-@/ /06 淬火 **00 7 **20 水 52 !2 !0 /! *0 —

*5 +,*-.*68A6;<5; /01 淬火 **00 7 **20 水 40 !2 50 20 *2 —

奥氏体 B
铁素体型

*2 +,*-.*38A1;<589/-@!; 50* 淬火 **20 7 **60 水 40 50 !2 /2 *0 —

*4 +,*-.*68A*/89!-@; 50! 淬火 **00 7 **20 水 40 50 /0 50 *0 —

沉淀硬化型 *3 +,0-.*3;<5-@5;# 20*
淬火

时效

*0!0 7 **00
562 7 230

水、空气

空气 *00 60 2 *0 — !//3

注："在确切的屈服点（!%）不能测出时，允许用屈服强度（!0 C!）代替，但需注明为屈服强度。

#需要稳定化的 +,0-.*6;<1?<和 +,*-.*6;<1?<铸件，其稳定化处理的工艺和处理后的机械性能由双方商定。

$马氏体牌号的铸件需要在退火状态交货，可在双方协议中商定。



表 ! 砂型，金属型，熔模铸造铝合金锭化学成分 "

序
号

合金锭牌号
合金锭

代 号

合 金 元 素 杂 质 含 量 不大于

#$ %& ’( )* ’* +$ 其他 ,- ./ #$ %& ’( )* ’* +$ )0
+$ 1

)0
2/ 3$ #* 45 其他

杂质

总和

! ),-#$6’(7 )87!9!
: ; < =

6 ; <
—

9 ; >9 =

9 ; <9
— — — — 余量9 ; ?< — 9 ; @ — 9 ; @ 9 ; ><9 ; @9 — 9 ; @< 9 ; ! — 9 ; !!9 ; 9< — ! ; !

@ ),-#$6’(7, )87!9!,
: ; < =

6 ; <
—

9 ; >9 =

9 ; <9
— —

9 ; 9A =

9 ; @9
— 余量9 ; !@ — 9 ; !9 — 9 ; 9<9 ; 9< — — — — 9 ; 9<9 ; 9!9 ; 9< — 9 ; :

> ),-#$!@7 )87!9@
!9 ; 9 =

!> ; 9
— — — — — — 余量 9 ; : — 9 ; >99 ; !9 9 ; ! 9 ; < 9 ; @9 — — — — — — — ! ; :

? ),-#$B’(7 )87!9?
A ; 9 =

!9 ; <
—

9 ; @ =

9 ; ?
—

9 ; @

9 ; <
— — 余量9 ; ?< — 9 ; ! — 9 ; @< — — — 9 ; !< — — 9 ; 9!9 ; 9< — ! ; @

< ),-#$<%&!’(7 )87!9<
? ; < =

< ; <

! ; 9 =

! ; <

9 ; ?< =

9 ; :<
— — — — 余量9 ; ?< — — — 9 ; @ 9 ; < — — 9 ; !< 9 ; ! — 9 ; 9!9 ; 9< — ! ; >

: ),-#$<%&!’(7, )87!9<,
? ; < =

< ; <

! ; 9 =

! ; <

9 ; <9 =

9 ; :<
— — — — 余量9 ; !< — — — 9 ; ! 9 ; ! — — — — — 9 ; 9!9 ; 9< — 9 ; ?

6 ),-#$A%&!’(7 )87!9:
6 ; < =

A ; <

! ; 9 =

! ; <

9 ; >< =

9 ; <<
—

9 ; > =

9 ; <

9 ; !9 =

9 ; @<
— 余量 9 ; < — — — 9 ; @ — — — — — — 9 ; 9!9 ; 9< — ! ; !

A ),-#$6%&?7 )87!96
: ; < =

6 ; <

> ; < =

? ; <
— — — — — 余量 9 ; ? — — 9 ; ! 9 ; @ 9 ; > — — — — — 9 ; 9!9 ; 9< — 9 ; B

B ),-#$!@%&@’(!7 )87!9A
!! ; 9 =

!> ; 9

! ; 9 =

@ ; 9

9 ; < =

! ; 9
—

9 ; > =

9 ; B
— 余量 9 ; ? — — — 9 ; @ — 9 ; @9 — — — 9 ; > 9 ; 9!9 ; 9< — 9 ; A

!9 ),-#$!@%&!’(3$!7 )87!9B
!! ; 9 =

!> ; 9

9 ; < =

! ; <

9 ; B =

! ; ?
— — — 余量 9 ; ? — — — 9 ; @ 9 ; @ 9 ; @9 — — — — 9 ; 9!9 ; 9< — 9 ; A

!! ),-#$<%&:’(7 )87!!9
? ; 9 =

: ; 9

< ; 9 =

A ; 9

9 ; > =

9 ; <<
— — — — 余量 9 ; < — — — 9 ; < 9 ; < — — — — 9 ; > 9 ; 9!9 ; 9< — ! ; <

!@ ),-#$B%&@’(7 )87!!!
A ; 9 =

!9 ; 9

! ; > =

! ; A

9 ; ?< =

9 ; :<
—

9 ; !9 =

9 ; ><

9 ; !9 =

9 ; ><
— 余量9 ; >< — — — 9 ; ! — — — — — — 9 ; 9!9 ; 9< — ! ; 9

!> ),-#$6’(7, )87!!?,
: ; < =

6 ; <
—

9 ; <9 =

9 ; :<
— —

9 ; !9 =

9 ; @9
— 余量9 ; !< — — 9 ; ! — 9 ; ! — — — — — — — — 9 ; :

!? ),-#$<)*!’(7 )87!!<
? ; A =

: ; @
—

9 ; ?< =

9 ; 6

! ; @ =

! ; A
— —

#59 ; ! =

9 ; @<
余量9 ; @< — 9 ; ! — — 9 ; ! — — — — — 9 ; 9!9 ; 9< — ! ; 9



序
号

合金锭牌号
合金锭

代 号

合 金 元 素 杂 质 含 量 不大于

!" #$ %& ’( %( )" 其他 *+ ,- !" #$ %& ’( %( )" ’.
)" /

’.
0- 1" !( 23 其他

杂质

总和

45 ’*+!"6%&0-7 ’87449
9 : 5 ;

6 : 5
—

< : = ;

< : 9
— —

< : 4< ;

< : ><

0-< : 45 ;

< : =<
余量 < : 5 — < : > — < : > < : 4 — < : ? — — — < : <4< : <5

0

< : 4
4 : <

49
’*+!"?<#$?

@A+%&%(7
’87446

4B ;

??

4 : < ;

? : <

< : 5 ;

< : 6
—

< : > ;

< : 5
—

@A< : 9

4 : 5
余量 < : 5 — — — < : 4 — < : ? < : 4 — — < : <4< : <5 — —

4C ’*+#$5%(7 ’87?<4 —
= : 5 ;

5 : >
— —

< : 9 ;

4 : <

< : 45 ;

< : >5
— < : ?< < : > — < : <5 < : ? — — < : ? — — < : 4 — — — 4 : <

46 ’*+#$5%(7* ’87?<4* —
= : 6 ;

5 : >
— —

< : 9 ;

4 : <

< : 45 ;

< : >5
— 余量< : 4<< : <5 — < : <5 < : 4 — — < : 45 — — < : <5 — — — < : =

4B ’*+#$=7 ’87?<> —
= : < ;

5 : <
— — — — — 余量 < : 9 4 : ? — < : <> < : ? < : 4 < : ?< < : 4 — — — < : <4< : <5 — ? : ?

?< ’*+#$5%(#D7* ’87?<=* —
= : 9 ;

5 : >
— —

< : 9 ;

< : B

< : 45 ;

< : >5

#D< : 45

< : ?5
余量< : 4>< : <5 — < : <5 < : 4 — — < : 45 — — — — — — < : =

?4 ’*+#$5%(#DE7* ’87?<5* —
= : 9 ;

5 : >
— —

< : > ;

< : 5

< : 45 ;

< : >5

’.< : <5 ;

< : ?<
#D< :45 ;

< :?5

0< :<4 ;

< :<9

E< :<5 ;

< :><

余量 < :4< < :<5 — < :<5 < :4 — — — — — — — — — < :>

?? ’*+#$>@A5!"?7 ’87?<C
4 :9 ;

? :<

> : < ;

> :=

< : ? ;

< :>
—

< :B ;

4 :?
—

1"< :? ;

< :>

’.< : 45 ;

< :?5

@A= :5 ;

5 :<

余量 < :5 — — — < :? — — — — — — — — — < :6

?> ’*+%&4<7 ’87><4 — —
B :6 ;

44 :<
— — — — 余量 < :?5 < :> < : 4 — < :45 < :45 < :45 < :? — < :<C < :<5 < :<4 < :<5 — 4 :<



序
号

合金锭牌号
合金锭

代 号

合 金 元 素 杂 质 含 量 不大于

!" #$ %& ’( %( )" 其他 *+ ,- !" #$ %& ’( %( )" ’.
)" /

’.
0- 1" !( 23 其他

杂质

总和

45 ’*+%&6!"78 ’98:;:
; <= >

7 <:
—

5 <? >

6 <?
—

; <7 >

; <5
— — 余量 ; <56 — ; <7 — ; <4 — ; <4 — — — — — — — ; <@

46 ’*+%&=’(78 ’98:;6 — —
@ <? >

A <;

7 < ; >

7 <6
—

; <7 >

; <4

0-; <;: >

; <7
余量 ; <46 ; <4 ; < 7 — — ; <7 — — — — — — — — ; <A

4? ’*+’(77!"@8 ’985;7
? <; >

= <;
—

; <76 >

; <:6

A <4 >

7: <;
— — — 余量 ; <? — ; <? — — ; <6 — — — — — — — — 7 <?

4@ ’*+’(?%&8 ’985;4 — —
; <66 >

; <@;

6 <4 >

? <6
—

; <76 >

; <46

#.; < 5 >

; <?
余量 ; <5 ; < : ; < 46 — — ; <7 — — — — — — — — 7 <46

4= ’*+%(78 ’986;7 — — — —
7 <6; >

7 <@;
— — 余量 ; <: ; < 4; — — — — ; <76 — — — — — —

BC

; <;:
—

表 4 压铸用铝合金锭化学成分 D

序
号

合金锭牌号
合金锭

代 号

合 金 元 素 杂 质 含 量 不大于

!" #$ %& ’( %( )" 其他 *+ ,- !" #$ %& ’( %( )" ’.
)" /

’.
0- 1" !( 23

其他杂质

总和

7 E*+!"748 E987;4
7; < ; >

7: < ;
— — — — — — 余量 ; < A — ; < : ; < 46 ; < 7 ; < 5 — ; < 7 — — — — — ; < 76

4 E*+!"A%&8 E987;5
= < ; >

7; < 6
—

; < 4 >

; < :6
—

; < 4 >

; < 6
— — 余量 ; < = — ; < : — ; < 7 — ; < 76 — ; < 76 — — ; < ;7; < ;6 ; < 76

: E*+!"=#$:8 E98774
@ < 6 >

A < 6

4 < 6 >

5 < ;
— — — — — 余量 ; < A — — ; < : 7 < ; ; < ? ; < 4 — — — ; < 6 ; < 4 ; < : ; < 76

5 E*+!"77#$:8 E9877:
A < ? >

74 < ;

4 < ; >

: < 6
— — — — — 余量 ; < A — — ; < : ; < = ; < 6 — — — — ; < 6 ; < 4 — ; < 76

6 E*+!"@#$68 E9877@
7? < ; >

7= < ;

5 < ; >

6 < ;

; < 6; >

; < ?6
— — — — 余量 ; < A — — — 7 < 6 ; < 6 — — — — ; < : ; < : — ; < 76



序
号

合金锭牌号
合金锭

代 号

合 金 元 素 杂 质 含 量 不大于

!" #$ %& ’( %( )" 其他 *+ ,- !" #$ %& ’( %( )" ’.
)" /

’.
0- 1" !( 23

其他杂质

总和

4 5*+%&6!"78 598:;<
; = > ?

7 = :
—

@ = 4 ?

6 = 6
—

; = 7 ?

; = @
— — 余量 ; = A — ; = 7 — ; = < — — ; = 76 — — — — — ; = 76

B 5*+%&:8 598:;4 — —
< = 4 ?

@ = ;
—

; = @ ?

; = 4
— — 余量 ; = 4 ; = 7 ; = 7 — ; = @ — — — — — ; = 7 ; = 7 — —

注

7 “5”为汉语拼音“压”的第一个字母。

< 有下有限值的主要组元及铁为必检元素，其他元素可定期分析



铸造黄铜锭化学成分表

序号 牌 号

化学成分，!

主 要 成 分 杂质含量，不大于

"# $% &’ () *+ ,- .) &’ ,- *- () *) $% , *+

主要用途

/ .0123 24 5 6 7 46 5 6 — — — — — 余量 6 5 /6 6 5 68 6 5 6/ — / 5 6 6 5 / 6 5 6/ —
制造冷冲、深拉制件和

各种板、棒、管材等

9 .0129 26 5 6 7 28 5 6 — — — — — 余量 6 5 9 6 5 63 6 5 6/ — / 5 6 6 5 8 6 5 6/ —

冷态下有较高的塑性，

广泛用于所有的工业

部门

8 .0$%124 : ; : 9 : 9 24 5 6 7 46 5 6; 5 6 7 2 5 69 5 6 7 8 5 69 5 6 7 8 5 6 — — 余量 — 6 5 ; 6 5 6/ — 6 5 ; — 6 5 6/ — 重载荷耐蚀零件

< .0$%128 : 2 : 8 : 8 26 5 6 7 22 5 6< 5 ; 7 4 5 69 5 6 7 < 5 6/ 5 ; 7 < 5 6 — — 余量 — 6 5 96 — — 6 5 9 — — 6 5 /6 高强度耐磨零件

; .0$%129 : < : 8 : 8 26 5 6 7 22 5 69 5 ; 7 ; 5 6/ 5 ; 7 < 5 6/ 5 ; 7 < 5 6 — — 余量 — 6 5 96 — — 6 5 9 — — 6 5 /6 高强度耐蚀零件

2 .0$%124 : 9 5 ; 22 5 6 7 23 5 69 5 6 7 8 5 6 — — — — 余量 6 5 2 6 5 ; 6 5 6; 6 5 ; 6 5 ; — — —
管配件和要求不高的

耐磨件

4 .0$%12/ : 9 : 9 : / ;4 5 6 7 2; 5 66 5 ; 7 9 5 ;6 5 ; 7 9 5 66 5 / 7 8 5 6 — — 余量 — 6 5 ;
*- = , =

$>6 5 <
— / 5 6 — — 6 5 /6

轴瓦、补筒及其他减磨

零件

3 .0()1;3 : 9 : 9 ;4 5 6 7 26 5 6 — — / 5 ; 7 9 5 ; — / 5 ; 7 9 5 ; 余量 6 5 2 — 6 5 6; — 6 5 ; / 5 6 6 5 6/ —
轴瓦、补筒及其他减磨

零件



序号 牌 号

化学成分，!

主 要 成 分 杂质含量，不大于

"# $% &’ () *+ ,- .) &’ ,- *- () *) $% , *+

主要用途

/ .0()123 4 5 26 7 8 9 :8 7 8 — — ; 7 8 9 5 7 8 — — 余量 8 7 : 8 7 ; 8 7 82 — 8 7 2 8 7 2 8 7 8; —

在空气、淡水、海水、蒸

汽和各种液体燃料中

工作的零件

;8 .0()126 4 < 4 ; 2< 7 8 9 23 7 8 — 8 7 2 9 ; 7 2< 7 8 9 = 7 8 — — 余量 — 8 7 < 8 7 82 — 8 7 2 8 7 2 8 7 8; —

大型铸件、耐海水腐蚀

的零件及 <88>以下

工作的管配件

;; .0,-1:2 4 5 :< 7 8 9 :: 7 8 — — — — ; 7 8 9 5 7 3 余量 8 7 6 — — 8 7 5 ; 7 2 8 7 ; 8 7 85 8 7 8<

煤气给水设备的壳体

及机械电子等行业的

部分构件和配件

;5 .0,-12/ 4 ; 26 7 8 9 :; 7 8 — — — — 8 7 3 9 ; 7 / 余量 8 7 : — 8 7 82 — — 8 7 5 8 7 8; —
滚珠轴承及一般用途

的耐磨耐蚀零件

;< .0,-1:8 4 5 23 7 8 9 :5 7 88 7 5 9 8 7 3 — — — 8 7 2 9 5 7 2 余量 8 7 6 — — 8 7 2 ; 7 8 — — 8 7 82
耐磨耐蚀零件。如轴

套、双金属件等

;= .0*+138 4 < 6/ 7 8 9 3; 7 8 — — — 5 7 2 9 = 7 2 — 余量 8 7 = 8 7 ; 8 7 82 8 7 2 8 7 5 8 7 ; 8 7 85 —
磨擦条件下工作的零

件

;2 .0*+138 4 < 4 < 6/ 7 8 9 3; 7 8 — — — 5 7 2 9 = 7 25 7 8 9 = 7 8 余量 8 7 = — 8 7 82 8 7 2 8 7 5 8 7 5 8 7 85 — 铸造轴承、补套

注：抗磁用的黄铜，铁含量不超过 8 7 82!。



铸造锌合金锭化学成分表

序号 牌 号

化学成分，!

主 要 成 分 杂 质，不大于

铝 铜 镁 铅 锌 铁 铅 镉 锡 硅 铜

主要用途

" ##$%&’(% ) * + , ( * ) — - * -) , - * -. — 余量 - * -) - * --) - * --) - * --" — - * -) 用于压铸较大铸件及仪表、汽车零件外壳

/ ##$%&’( ) * + , ( * ) — - * -) , - * -. — 余量 - * " - * --0 - * --) - * --/ — - * -) 用于压铸较大铸件及仪表、汽车零件外壳

) ##$%&’( 1 - * " ) * 0 , ( * ) - * "- , - * "0 - * -0 , - * " — 余量 - * " - * --0 - * --) - * --) — — 用于压铸较大铸件及仪表、汽车零件外壳

( ##$%&’( 1 - * 0 ) * 0 , ( * ) - * 0 , - * + - * -2 , - * "0 — 余量 - * " - * -"0 - * -" - * --0 — — 广泛用于压铸零件

0 ##$%&’( 1 "% ) * + , ( * ) - * 0- , " * /0 - * -) , - * -. — 余量 - * -) - * --) - * --) - * -" — — 广泛用于压铸零件，用于复杂形状铸件

. ##$%&’( 1 " ) * + , ( * ) - * 0- , " * /0 - * -) , - * -. — 余量 - * " - * --0 - * --) - * --/ — — 广泛用于压铸零件，用于复杂形状铸件

3 ##$%&’( 1 )% ) * + , ( * ) / * 0- , ) * 0- - * -) , - * -. — 余量 - * -0 - * --) - * --) - * --" — — 用于压铸各种零件

2 ##$%&’( 1 ) ) * + , ( * ) / * 0- , ) * 0- - * -) , - * -. — 余量 - * " - * --0 - * --) - * --/ — — 用于压铸各种零件

+ ##$%&’0 1 " ( * 0 , . * - - * 2 , " * 2 - * -/ , - * -0 — 余量 - * " - * -) - * --0 - * --0 — — 用于硬模铸造及压铸零件

"- ##$%&’0 1 0 1 " ( * 0 , 0 * 0 ( * 0 , 0 * 0 — - * 0 , " * 0 余量 - * " — - * --0 - * --/ — — 用于铸造矿山圆锥破碎机护板

"" ##$%&’. 1 ( . * 0 , 3 * 0 ) * 0 , ( * 0 - * -) , - * -. — 余量 - * / - * --3 - * --0 - * --0 — — 用于军械零件，仪表零件，印刷钢字

"/ ##$%&’+ 1 " * 0 + , "" * - " * - , / * - - * -) , - * -. — 余量 - * " - * -/ - * -"0 - * -" - * -) — 用于复杂形状铸件及制造轴承

") ##$%&’"- 1 " + * - , "" * - - * . , " * - - * -/ , - * -0 — 余量 - * " - * -) - * -/ - * -" — — 用于制造轴承

"( ##$%&’"- 1 / + * - , "/ * - " * 0 , / * 0 - * -) , - * -. — 余量 - * / - * -) - * -/ - * -" — — 用于制造机床、水泵等轴承

"0 ##$%&’"- 1 0 + * - , "/ * - ( * - , 0 * 0 - * -) , - * -. — 余量 - * " - * -/ - * -"0 - * -" - * -) — 用于制造轴承

". ##$%&’"" 1 " "- * 0 , "" * 0 - * 0- , " * /0 - * -"0 , - * -) — 余量 - * -30 - * --( - * --) - * --/ — — 用于硬模铸件



铸造青铜锭化学成分表

序号 牌 号

化学成分，!

主 要 成 分 杂 质，不大于

"# $# %& % ’( )* +, -# ./ "# $# %& % ’( )* +, -# "& "( "

主要用途

0 $1"#23 4 5 4 6 4 0
7 8 9 :

; 8 9

6 8 3 :

< 8 3

; 8 9 :

6 8 =
—

9 8 > :

0 8 >
— — — 余量 — — — 9 8 9> — 9 8 97 9 8 3 — 9 8 3 9 8 97 —

海水工作条件下的配件，压力不

大于 7 8 >-%?的阀门

7 $1"#23 4 00 4 ;
7 8 9 :

; 8 9

< 8 > :

03 8 >

3 8 9 :

> 8 5
— — — — — 余量 — — — 9 8 9> — 9 8 97 9 8 ; — 9 8 3 9 8 97 —

海水、淡水、蒸汽中，压力不大于

7 8 >-%?的管配件

3 $1"#2> 4 > 4 >
; 8 9 :

6 8 9

; 8 > :

6 8 9

; 8 9 :

> 8 =
— — — — — 余量 — — — 9 8 93 — 9 8 909 8 7> — 9 8 7>9 8 909 8 09

在较高负荷和中等滑动速度下

工作的耐磨、耐蚀零件

; $1"#26 4 6 4 3
> 8 9 :

= 8 9

> 8 3 :

= 8 3

7 8 9 :

3 8 5
— — — — — 余量 — — — — — 9 8 9> 9 8 3 — 9 8 7 9 8 9> —

摩擦条件下工作的零件，如衬

套、轴瓦等

> $1"#209 4 0
< 8 7 :

00 8 >
— —

; 8 9 :

> 8 5
— — — — 余量 — 9 8 9>9 8 7> — 9 8 099 8 909 8 959 8 9>9 8 9>9 8 979 8 9>

高负荷和高滑动速度下工作的

耐磨零件

6 $1"#209 4 7
< 8 7 :

00 8 7
— — — — — — — 余量 — — 0 8 3 9 8 93 — 9 8 909 8 79 9 8 7 9 8 3 9 8 909 8 09

复杂成型铸件、管配件及阀、泵

体、齿轮、蜗轮等

= $1"#209 4 >
< 8 7 :

00 8 9
—

; 8 9 :

> 8 5
— — — — — 余量 — 0 8 9 — 9 8 9> — 9 8 90 9 8 7 — 9 8 7 9 8 90 —

结构材料，耐蚀、耐酸的配件及

破碎机衬套、轴瓦

5 $1%&209 4 09
< 8 7 :

00 8 9
—

5 8 > :

09 8 >
— — — — — 余量 — 7 8 9 — 9 8 9> — 9 8 909 8 0> 9 8 7 9 8 >99 8 909 8 09

汽车及其他重载荷的零件，表面

压力高、又存在侧压力的滑动轴

承

< $1%&20> 4 5
= 8 7 :

< 8 9
—

03 8 > :

06 8 >
— — — — — 余量 — 7 8 9 — 9 8 9> — 9 8 909 8 0> 9 8 7 9 8 > 9 8 90 9 8 0 耐酸配件，高压工作的零件

09 $1%&20= 4 ; 4 ;
3 8 > :

> 8 9

7 8 9 :

6 8 9

0; 8 > :

0< 8 >
— — — — — 余量 — — — 9 8 9> — 9 8 97 9 8 3 — 9 8 3 9 8 979 8 9>

高滑动速度的轴承和一般耐磨

件等

00 $1%&279 4 >
; 8 9 :

6 8 9
—

0< 8 9 :

73 8 9
— — — — — 余量 — 7 8 9 — 9 8 9> — 9 8 909 8 0> 9 8 7 9 8 =>9 8 90 9 8 0

高滑动速度的轴承，抗蚀零件，

负荷达 ;9-%?的零件，负荷达

=9-%?的活塞销套



序号 牌 号

化学成分，!

主 要 成 分 杂 质，不大于

"# $# %& % ’( )* +, -# ./ "# $# %& % ’( )* +, -# "& "( "

主要用途

01 $2%&345 — —
16 7 5 8

44 7 5
— — — — — 余量 — 5 7 0 — 5 7 56 — 5 7 50 5 7 1 — 5 7 1 5 7 505 7 59

高滑动速度的双金属轴瓦及减

磨件

04 $2)*3: ; 1 — — — — —
6 7 1 8

05 7 5
—

0 7 9 8

1 7 9
余量 5 7 1 5 7 9 5 7 0 5 7 05 — — 5 7 9 — 5 7 595 7 15 —

耐蚀、耐磨零件。形状简单的大

型铸件及在 195<以下工作的

管配件和要求气密性高的铸件

的零件

0= $2)*3: ; = ; = ; 1 — — — —
= 7 5 8

9 7 5

6 7 > 8

05 7 5

= 7 5 8

9 7 5

5 7 6 8

1 7 9
余量 — — 5 7 51 — — — — — — 5 7 09 —

耐蚀、高强度铸 件，耐 磨 和

=55<以下工作的零件

09 $2)*305 ; 1 — — — — —
: 7 1 8

00 7 5
—

0 7 9 8

1 7 9
余量 5 7 1 0 7 5 5 7 0 5 7 0 — — 5 7 9 — — 5 7 1 —

轮缘、轴套、齿轮、阀座、压下螺

母等

0? $2)*3: ; = — — — — —
6 7 > 8

05 7 >

1 7 5 8

= 7 5
— 余量 5 7 155 7 =55 7 05 — — — — 0 7 5 — 5 7 05 —

高强度、耐磨、耐 蚀 零 件 及

195<以下工作管配件

0> $2)*305 ; 4 ; 1 — — — — —
: 7 1 8

00 7 5

1 7 5 8

= 7 5

0 7 5 8

1 7 5
余量 5 7 0 5 7 9 5 7 0 5 7 50 5 7 9 — — — 5 7 595 7 05 —

高强度、耐磨、耐磨的零件及耐

热管配件等

06 $2-#301 ; 6 ; 4 — — — — —
> 7 1 8

: 7 5

1 7 5 8

= 7 5

01 7 5 8

0= 7 9
余量 — 5 7 4 5 7 51 — — — — — — 5 7 09 —

重型机械用的轴套及高强度的

耐磨、耐压零件

0: $2-#301 ; 6 ; 4 ; 1 — — — —
0 7 6 8

1 7 9

> 7 1 8

6 7 9

1 7 9 8

= 7 5

00 7 9 8

0= 7 5
余量 5 7 0 5 7 0 5 7 515 7 50 — — — — — 5 7 09 —

高强度耐蚀铸件及耐压、耐磨零

件

注：抗磁用的青铜，铁含量不超过 5 7 59!。



表 ! 铸造锡基轴承合金锭

牌 号

化学成分，"

主 要 成 分 杂质含量（不大于）

汉字牌号 代号 #$ %& ’$ #( )* ’$ +, -( ./ )0 总和

1.
（不低于）

2 3 2
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

2 3 2
2 6 7 8 9 6 7 2 6 7 8 9 6 7 — 余量 7 6 ! 7 6 :9 7 6 7; 7 6 77< 7 6 7< 7 6 779 7 6 ; =7

< 3 2
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

< 3 2
> 6 7 8 < 6 7 : 6 7 8 2 6 7 — 余量 7 6 ! 7 6 :9 7 6 7; 7 6 77< 7 6 7< 7 6 779 7 6 ; =2

< 3 <
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

< 3 <
> 6 9 8 < 6 9 > 6 9 8 < 6 9 — 余量 7 6 ! 7 6 :9 7 6 7< 7 6 77< 7 6 7< 7 6 779 7 6 ; =>

? 3 >
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

? 3 >
< 6 7 8 !7 6 7 ; 6 7 8 < 6 7 — 余量 7 6 ! 7 6 :9 7 6 ! 7 6 7! 7 6 ! 7 6 7! 7 6 ;9 —

!! 3 ;
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

!! 3 <
!7 6 7 8 != 6 7 9 6 9 8 ; 6 9 — 余量 7 6 79 7 6 :9 7 6 7< 7 6 77< 7 6 79 7 6 779 7 6 9 =>

!= 3 !7 3 2
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

!= 3 !7 3 2
!! 6 7 8 !: 6 7 = 6 9 8 9 6 7 ? 6 7 8 !! 6 7 余量 7 6 ! — 7 6 7< 7 6 77< 7 6 7< 7 6 7! 7 6 : =?

:= 3 < 3 :
锡基轴承合金锭

-%4#(#$5

:= 3 < 3 :
> 6 7 8 ? 6 7 : 6 7 8 : 6 9 :7 6 7 8 :9 6 7 余量 7 6 ! — 7 6 ! 7 6 7! 7 6 7< 7 6 7! 7 6 2 !9 8 =7

注：铸锭的硬度值仅作参考，不作验收依据。



表 ! 铸造铅基轴承合金锭

牌 号

化学成分，"

主 要 成 分 杂质含量（不大于）

汉字牌号 代号 #$ %& #’ () %* +$ () ,- .’ /0 %& (1 总和

2/
（不低于）

34 5 3 5 3
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

34 5 3 5 3
38 9 : ; 3< 9 : = 9 > ; 3 9 ! = 9 > ; 3 9 8 — 余量 — = 9 3 = 9 =: = 9 3 = 9 43） = 9 ==: = 9 ? !3

34 5 34 5 !
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

34 5 34 5 !
3: 9 = ; 3< 9 = 3 9 : ; ! 9 = 3: 9 = ; 3< 9 = — — 余量 = 9 3 = 9 => = 9 =: = 9 3 — = 9 =3 = 9 8 ?=

3: 5 33 5 !
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

3: 5 33 5 !
38 9 = ; 34 9 = 3 9 = ; ! 9 = @ 9 = ; 3! 9 = — — 余量 = 9 3 = 9 3 = 9 =: = 9 3 — = 9 =: = 9 : —

3: 5 3=
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

3: 5 3=
38 9 = ; 34 9 = = 9 3 ; = 9 : @ 9 = ; 33 9 = — — 余量 = 9 ! = 9 3 = 9 =: = 9 3 — = 9 ==: = 9 : !8

3: 5 : 5 ?
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

3: 5 : 5 ?
38 9 = ; 34 9 = ! 9 : ; ? 9 = : 9 = ; 4 9 = = 9 4 ; 3 9 = 3 9 > ; ! 9 ? 余量 — = 9 3 = 9 =: = 9 3 — — = 9 ? ?!

3: 5 :
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

3: 5 :
38 9 = ; 3: 9 : = 9 : ; 3 9 = 8 9 = ; : 9 : — — 余量 = 9 ! = 9 3 = 9 =: = 9 3 — = 9 =3 = 9 : 5 !=

38 5 :
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

38 5 :
38 9 = ; 3: 9 = = 9 3 ; = 9 : 8 9 = ; 4 9 = — — 余量 = 9 3 = 9 3 = 9 =: = 9 3 — = 9 =3 = 9 8 != ; !<

3? 5 < 5 3
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

3? 5 < 5 3
3! 9 = ; 38 9 = 4 9 = ; > 9 = = 9 > ; 3 9 ! — 余量 — = 9 3 = 9 =: = 9 3 = 9 :3） = 9 =3 = 9 ? —

3= 5 4
铅基轴承合金锭

.%6+$#$7

3= 5 4
@ 9 = ; 33 9 = = 9 3 ; = 9 : : 9 = ; < 9 = — — 余量 = 9 3 = 9 3 = 9 =: = 9 3 — = 9 =3 = 9 8 3>

注：铸锭的硬度值仅作参考，不做验收依据。

3）不计入杂质总和内。


