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热处理设备维修与管理现存问题及改进建议分析 
张晓军，陈忠汉(中航飞机股份有限公司汉中飞机分公司，陕西汉中723215) 

【摘 要】热处理设备在许多产业中起着重要作用，要想确保热处理设备能够安全运行，就要做好热处理设备的维修和管理工作。相对而言，目 

前的热处理设备在应用过程中，维修比较单一，无法将问题从根源上解决；管理方面，对热处理设备的管理流于表面，主观上和客观上的问题， 

都不能较好的处理，直接影响到了最终的工作效率。热处理设备是很多工业生产、加工中的重点设备，应通过积极的维修手段、健全的管理手 

段，解决各种问题，以此来创造出更大的经济效益与社会效益，日后在这一点上需特别注意。 
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热处理设备 的维修 和管理 ．从某种程度上来说 可以划分 

到一类工作 中，但 由于 目前讲究精细化和专业化的 工作 。因 

此．维修和管理仍然被划分为两项内容．这也有助于对问题的 

针对解决．确保热处理设备在任何情况下，都可以持续的运 

行。热处理设备的维修 。主要是集 中在一些细节问题 和大的模 

块上 ，只要按 时维修 ，基本上不会 出现 太大的问题 。管理 则是 
一 项持续性的工作。需按照不同的条件、不同的环境、不同的 

工人来实施管理。在此．本文主要对热处理设备维修与管理现 

存 问题及 改进建议进行分析 

1热处理设备维修与管理现存问题 
热处理设备是众多机械设备中比较高端的一项．在很多 

工业 中都具有较强的应 用。现阶段 常用的热处理设备 包括箱 

式电阻炉、井式回火炉(渗碳炉)、真空淬火炉、真空退火炉等。 

从客观的角度来分析．由于热处理设备的应用频率较高，所以 

出现问题是在所难免的．我们应通过正确的维修手段、管理手 

段 ，将问题有效的解决．告别问题反复发生的情况。 

1．1对设备维修期的检查重视程度不够 
热处理设备 即便应 用 了先进 的生产技 术和高性能的零部 

件．仍然具有使用寿命的限制．为了能够更好的延长使用寿 

命 ．巩 固性 能，就必须对设备的维修周期检 查进行重视 。从相 

关统计的数据来看．我 国在热 处理设备 的故 障发 生方面 ，大概 

有 8O％左右 ．是 因为维修 不正确所导致 的。在很 多的工业生产 

中。并不重视 热处理设备 的维修 周期检 查 ，往往是在上级 下令 

检查时．才做出一些表面的措施来应对．进而造成了热处理设 

备的持续损坏。首先，设备使用单位：现场操作使用、保养(三 

级保养)，设备故障时报主管单位修理，为完成生产任务，过度 

使用设备，且存在“野蛮、违章”操作现象，日常保养不到位、不 

及时，只做表面文章 ，操作者责任心缺失，设备故障率较高。其 

次．设备主管单位主要 负责设备台账、技术资料的存档整理； 

设备保养制度及保养内容的建立、健全 ：设备大中修计划、临 

时故 障检修计划的编制 、修 理方案制定 ：设备投 资改造时技 术 

要求支持、审查以及设备检查(日常巡查及定期检查)等，而对 

使 用单位没有 处罚权 ．缺 少约束机 制。 

1．2 定位不准 

罢 就热处理设备本身来讲，维修与管理过程中，还存在定位 
g 不准的情况。首先，对维修的定位非常不准确。一般来讲，在对 

z 热处理设备进行维修时．应准确的定位问题有原因、范畴、解 

葶 决方案，采取专业化的解决措施。但部分工业在定位方面，仅 
凸 仅是能够定位到一个比较大概的范畴，如果通过多项措施仍 

轰 然无法解决，只能是花费大量的资金来更换设备，从而造成了 
效益的影响。首先，缺少专业的维修队伍，简单故障能进行处 

理 ，对 于大的故障 ，如 炉膛砌 筑、复杂的加热元件 更换 、控制 系 

重 统故障等均无法自行处理，只能找设备制造厂家或专业维修 
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队伍进行维修。修理周期较长 ．不可控 制 ，致使 生产任务 不能 

按计划 节点 完成。其次 ．生产调度 以生产任务为首位 ，不 关心 、 

不重视 设备性能及状 态 。盲 目追求 生产最大化 ，急件 、临时任 

务 多 生产计划不能统筹安排 ．辟 如 ，一 台回火炉一次处理 量 

为200kg．实际中每炉均达不到额定装载量．甚至有时为几个 

总不足 lOkg重的零件也开一炉 ．造成浪 费。 

2 改进热处理设备维修与管理的建议 
热 处理设备在 目前 的运行 中．受到 了社 会各界的广泛 关 

注．任何一项安全事故．即便是很小的事故，都会引起媒体的大 

肆报道 热处理设备如果在维修或者管理上 出现 问题 ，其造成 

的人员伤亡、财产损失都比较严重，且容易引起工作效率下降、 

工作质量滞缓等 问题。为此 ．应根据现有的情况，对热处理设备 

的维修 、管理 ．实施一定的改进措 施，要 在多方面持续的建立 良 

性工作循环 ，促使 热处理设备能够以最好的状 态来工作 。 

2．1利用 LCC理论进行设备管理，进行事先预防 
目前 。热 处理设备 的维修与 管理 ，不能再按照传统 的方法 

来进行工作 ，而是要 考虑到现代的工作方案和一 些比较重要 

的环节 ．需从 多个 角度来完成工作水平的提升 。LCC理论作 为 
'

-3下比较重要的理论．其与热处理设备的维修、管理具有高度 

的贴舍性．将该理论应用到 日常工作中，势必可以取得较强的 

事先预防效果，并且减少操作上的困难，提高工作效率和工作 

质量 本文认为 ，应用 LCC理论开展设备管理和维修 ，可从 以 

下几个方面出发 ：在买设备之前 ，购买人 员首先要 对企业的需 

求进行 充分 的了解 ，了解企业想要什 么设备 ，设备在 企业 中起 

到的作用，以及市场上设备的价格、节能性、生产率等重要指 

标 这是在选取设备过程 中的首要环节 ，也是选取设备的首个 

环节。同时在选 用设备 时．要通过调查设备厂 家、咨询其 它使 

用的用户、民间资料等途径对设备进行了解。在考察厂家时， 

要尽可能的收集资料 ，同时要 同工艺人 员进行 交谈 ，对设备做 

到全面 了解。在 走访其它使 用用户上主要收集设备使 用者在 

维护维修方面上的意见以及售后服务等。 

2,2利用 TPM理论点检进行事中维护 
热处理设备在 长期的运行后 ，还是 有可能会 出现问题的 ， 

当发生安全事故时，应在事故发展的过程中，实施较好的维护 

及管理手段．确保事故能够被有效的控制，并且在多方面减少 

事故 所带来的影响 利用 TPM 理论点检 ，可更好 的进 行事 中 

维护 ①清洁 第一确保设备 内部和外部的清洁度，在齿轮箱、 

油孔、齿条等，没有油垢，确保每个部位都不漏油、漏气，其实 

清理设备 周围的金属 、杂物 以及赃物 。② 整齐。和设备相 关的 

工具、备 件、产品都要整 齐放 置 ，确保 管道和 线路在 配置过程 

的合理性 ③润滑。定期的对设备进行加油、换油减少器件之 

间的摩擦 ．使 用的油质要符合 有关规定 ，要及 时清理 油杯 、油 

枪和油毡。④安全。工作人员在操作设备必须要按照相关规定 
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火炬松与臭椿混交造林试验探讨 
胡炳光(屏南县林业局，福建屏南352300) 

【摘 要】以福建省屏南县双溪镇双溪村、境源村营造的火炬松与臭椿混交林为研究对象，研究不同混交模式对生长的影响。通过结果分析，得 

出最适宜火炬松与臭椿混交林生长的混交方式和造林技术，为其他地区混交造林提供参考。 

【关键词】火炬松；臭椿；混交造林 
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火炬松 (Pinus taeda L．)，原产 北美 东南部 ，是我 国成功 引 

种 的松 科植 物 。生长快 ，干形 圆满通 直，适应性较 强 ，木材 可供 

建筑、纸浆 、纤维用材 ，已成 为我省 山区重要的造林树种 。臭椿 

(Ailanthus altissima)，苦木科 臭椿属 落叶乔木 ，根 系深 ，萌芽力 

强，喜光向阳，耐干旱 ，适应能力强．不论是在酸性、中性还是 

钙 质土壤都 可以快速 生长 ，其枝 干笔 直 ．材 质细腻 ，是 树木 用 

材 的首选。 

1火炬松与臭椿混交造林技术 
1．1造林地的选择 

火炬松是从国外引进的树种 ，生长的时间长，温度、土壤 

酸碱度 、水分 多少、土壤 类型、肥 沃度、植被 类型对其生长都有 
一 定的影响 ，在 造林前尤其要 注意 造林 地的选择 ，严格按照 

“适地适树”。臭椿根 部较发达 ．生长速度快 ，但在重粘土和积 

水区生长不良．要特别注意不能在洼地造林。对火炬松与臭椿 

混 交林造林地 的选择 ．需要结合 火炬松 与臭椿两种树种 的生 

长特性 以及 对生长环境 的要 求。 

2011年春 ．借 “全省 大造林”之机 。综合 火炬松与 臭椿 两种 

树种 的生长特性 ．在福建省屏 南县双溪镇双溪村 、聪源村选择 

13个小班地块进行 火炬松 与臭椿 混交试验 。 

1．2 混交造林 
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1．2．1 造林季节 

火炬松造林一般在春季的2—3月进行种植或雨季种植．最 

佳的时机是在 2月中旬到 3月上 旬．在 立春和惊蛰之 间这段时 

期气温比较低 ，火炬松 苗木处于休 眠的状态 ，是 造林 最好 的时 

期，最迟在 3月底要种植完成。而臭椿通常在 3月下旬到4月 

上旬，椿苗上部壮 芽膨胀成球状 时比较容易存活。所以，火炬松 

与臭椿混交造林最适宜的时机是在春季的 3月份上旬。 

1．2．2造林密度 

火炬松造林的 密度要通过其种植条件 、混交方式 、抚 育管 

理、经营 目的和林木生长的不 同发育阶段来决定 ，通常在 种植 

时 ，土壤越肥沃 ，水分越 充足 ，抚育管理越积极 ，造林 的密度 就 

越 小，反之则造林密度越大。只有在标准的密度下 ．才能让林 

木快速的生长，提高木材的产量．在务件较好的地区，可以采 

用间距为 2mx2m或者 2mx3m．在 667m 范围内栽种 l11 167 

棵苗木。栽种的立地条件若较差．则可以选择株行距为 1．5m~ 

2m，在 667m 范围内栽种 222～297棵。[11臭椿属于喜光的植 

物 ，叶子大 ，不耐荫 ，造林 的密度不宜过大。 

1．2_3造林方法 

在火炬松与 臭椿混 交造林 中．要分别按照 两种树种 的特 

点采 用适 当的造林方法进行栽种 植 苗造林是 火炬松与 臭椿 

混交造林最有效的造林方式．其优点是让苗木拥有较完整的 

对设备进行操作，避免设备在运行 中出现负荷，提高设备运行 

的可靠性和安全性，有效的将危险因素扼杀在摇篮之中。 

除此之 外，在今 后 的 TPM 理论 点检 事 中维护方 面 ，需合 

理安排生产任务，加大对使用单位考核力度，要求其做好设备 

现场使用管理。①必须在多方面确保事中的维护是可持续的， 

对零部件、设备维修工具等，都要充足的准备。②所有的生产 

任务．都必须在热处理设备承受的范围内执行。⑧需加强考核 

力度．采取定期和不定期相结合的考核方式，确保热处理设备 

的事 中维护 ．能够 长久保持在 高水 准的状 态。 

2．3 运用 RCM理论选择维修时机，进行事后维护 
热处理设备的维修与管理工作，除了事前、事中外 ，还要 

进行事后的处理工作 ，主要 是解决一些细 小的问题 和工作 ，要 

在 多方 面提 高热处理设备的性 能 ，减 少错 误的操作 。RCM 理 

论 ．主要是 为 了配合 热处理设备 维修和 管理 而提 出的 ，将 其应 

用到事后维护，可更好的进行工作。例如 ，在事故发生并解决 

后．应对出现的事故原因、事故类型、造成的影响等方面进行 

研 究和分析 ．做好相 应的记 录 ，将 总结的 结果进行报 告 ，避免 

同类错误再 次发 生。另外 ，倘 若是 因为某些零部件 出现 问题 ， 

则要及 时的进行 采购、更换 ，不要仅仅应 用简单的措施 来解 

决 相对而言 ，RCM理论 对维修 时机 的选择 ，管理 方法 的确 

立．都具有较大的积极意义，日后可深入应用。 

3 总 结 
本文对 热处理设 备维修与管理现存 问题及 改进 建议进行 
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分析 ．从 目前的工作来看，热处理设备的维修工作．还是存在 
一 定进步的，在很多方面都实现了较大的提升；管理方面．则 

不再拘泥 于传统的管理方法 ．施行 了多元化 的管理．促进 了维 

修与管理的良性循环。多数工业基本上没有再次出现热处理 

设备 的故 障。相信在 未来的工作 中．热处理设备的性 能会得到 

更 大提升 。创造 出更 大的价值。 
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