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60 MN自由锻水压机主工作台面结构研究 
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摘要：在对60 MN自由锻水压机进行改造过程中发现，拉紧板变形严重及主工作台面磨损严重，针对此现象提出了一种主工 

作台面结构的改进方案。基于ANSYS数值模拟软件，对两种结构主工作台面在实际工作状态下的变形规律及应力分布规律进 

行数值模拟研究，并对两种结构主工作台面在制造、安装、使用、维修及维护等方面进行工艺性能对比分析。分析结果表明， 

整体结构主工作台面在承受60 MN压力时虽然两侧出现2．058 mm的翘起，但可以明显增大拉紧板工作时的受力面积、减小 

拉紧板变形量及所受应力，同时具有有效防止氧化铁皮渗漏、提高润滑效率等优点，整体结构主工作台面的改进方案优于分 

体结构。 

关键词：重型锻造水压机；主工作台面；变形机理；ANSYS 

DOI：10．13330／j．issn．1000-3940．2016．03．017 

中图分类号：TH123+．3；TH123+．4 文献标识码：A 文章编号 ：1000-3940 (2016)03-0083-05 

Research on structure of main working table for 60 MN 

free forging hydraulic press 

Gao Mingxin ，Song Hua ，Li Donghua ，Hu Linxiang ，Xiao Qinghe ，Zhang Yi 

(1．Engineering Training Center，University of Science and Technology Liaoning，Anshan 1 1405 1，China； 

2．School of Mechanical Engineering and Automation，University of Science and Technology Liaoning，Anshan 114051，China) 

Abstract：When the 60 MN free forging hydraulic press was reconstructed，the serious deformation of the tension plate and the serious 

swear of the main working table were found．For the above issues，an improved scheme for the main working table was put forward．There— 

fore．the laws of the deform ation and the stress distribution with the two main working tables in the working state were analyzed by software 

ANSYS．Meanwhile，the processing properties of the manufacture，installation，usage and maintenance for main working tables were stud— 

ied．It is concluded that when the overall stmcture of the main working table is under 60 MN pressure，even though both sides appear the 

2．058 mm deform ation．it can obviously increase the force area by the tension plate，decrease the deformation and the stress of tension 

plate．In addition，it embodies the advantages of the prevention of iron oxide leakage and the improvement of the lubrication，etc．The fi— 

nal result shows that the improved whole structure of the main working table is better than the fission structure． 

Key words：heavy forging hydraulic press；main working table；deform ation mechanism；ANSYS 

锻造在工业生产中占有举足轻重的地位，是机 

械制造业的基础工艺之一_1 J。大型锻件的制造能力 

直接代表着国家制造业的发展水平，重型锻造液压 

机是生产大型锻件的基础设备 J，主工作台面是锻 

造液压机的主要承载部位，其结构直接影响液压机 

的使用寿命、维护成本及锻造精度 j。 
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在重型锻造液压机制造中，由于受到制造能力 

的制约，通常采用 3块主工作台面通过卡槽连接的 

分体结构 J。某厂 60年代从捷克进口的 60 MN自 

由锻造水压机，3块主工作台面总长为 9000 mm， 

在对其改造的过程中发现，主工作台面下部的拉紧 

板变形严重，且主工作台面下表面磨损严重，拆除 

拉紧板后利用红外线水平仪对其变形弯曲量进行扫 

描，得出拉紧板弯曲挠度约为36 mE，扫描数据见 

表 1，变形曲线见图1。拉紧板总长9000 mm，由变 

形曲线可知，长时间使用后拉紧板变形分为3个直 

线段，两侧 3000 mm范围出现明显翘起现象。针对 

此现象进行工作台面方案改进设计，将主工作台面 

结构由3块改成1块整体结构，这样可以有效增大主 
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表2 两种结构主工作台面性能分析 

Table 2 Property analysis oftwo kinds of main working tables 

1．便于维修及维护，清 

理地坑氧化铁皮、更换滑 

维修及维护 冀辇竺 篓 暑 
2．部分损坏时只需更换 

损坏件。 

1．维修及维护成本较高， 

每次检修需整体拆下主工 

作台面； 

2．不便于更换，有部分位 

置损坏时需整体更换，费 

用较高。 

(3)综合分析两种结构可以得出，整体结构主 

工作台面在综合性能上优于分体结构。 
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