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冲天炉金属炉料的配料计算方法
,

在有关资料和教

科书中多有介绍
,

有表格核算法
、

联立方程式法
、

图算法

等
。

这些方法都必须根据要求的铁液化学成分以及熔化

过程中碳的增减量和硅
、

锰元素的烧损率确定出计算炉

料中各元素的含量
,

然后才能进一步的计算
。

冲天炉熔化过程中碳量的增减受炉型
、

风量
、

焦炭
、

操作状况等因素影响
,

不同牌号的铸铁
,

配料成分不同
,

碳的增减量也不一样
。

配料计算时大多使用经验公式
‘ 铁液 一比 炉 料

式中 —增碳分数
,

大致为 一

一
为脱碳系数

,

其值为 一 。

和 。 的取值不同将直接影响配料计算的结果
。

生

产中不 少 厂 家对铁 液化学 成 分 的要 求偏差不 大于 士

。

因此单凭此经验公式有时会达不到要求的配料精

度
。

硅
、

锰元素的烧损率确定也有类似问题
,

所配铁液的

化学成分有时也不是一个定值
,

对于某种牌 号的铸铁
,

其

化学成分仅仅是一个取值范围
,

不同工艺条件的生产厂

家要求的化学成分不尽相同
,

这给实际配料计算也带来

了困难

对于一座第一次使用的冲天炉
,

确定只能按照前述

方法去进行配料计算
,

但是这样的情况毕竟很少
。

而大多

数情况下
,

我们完全可 以采用一种更简便的估算方法
。

一个正常生产的铸造厂
,

它的熔化配料应该是能够

满足质量要求的
,

生产中经常遇到的是由于原材料的供

应情况变化而需要调整金属炉料的配料比例
。

因此
,

我们

在调整配料计算时只要保证炉料中各化学元素的量不变

就可以 了
,

而不必过问熔化过程中碳的增减量和硅
、

锰的

烧损率
,

也不必过问所配铁液的化学成分如何
。

例如
,

市场上生铁价格上扬
,

为了降低成本
,

需要改

变配料 比例
,

降低生铁的投人量
。

已知
“

生铁成分
,

, , , ,

回炉

料成 分
, , , , ,

废 钢 成 分
, , ,

, 。

要减少生铁用量
,

就要相应增加回炉料和减少废钢

用量
,

配料总重量不能变
。

设增加 旅 回炉料
,

减少

废钢
,

同时减少 生铁
,

则根据调整配料前后炉

料中各元素含量不变的原则
,

列方程求解得到回炉铁
、

废

钢和生铁的加人量
。

同样的方法可核算出应增加的锰铁
。

据此就很容易进行下一 步的配料调整 了

在生产中
,

根据方
一

程求解并制成表格
,

供生产现场查

阅
,

既迅速又方便
,

同时还提高了炉前配料的准确性 下

表是使用快速估算法根据我厂炉料成分制成的表格
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以原有的配料为基础
,

进行调整计算
,

是这种配料方

法的原则
,

遇到新的铸件与炉料时也是如此
。

例如
,

某铸

造厂原来只生产 铸件
,

现在承接 了一批 的

铸件
,

请你做配料计算
。

这个铸造厂可能什么数据都难以

提供
。

那你只好按前述原则去做调整计算 分析一下配料

计算关于碳量的经验公式 诚 铁 液 一 ,

那么铁液含

碳量增加一个百分点
,

就要求炉料含碳量增加 个 百分

点
。

的铁液含碳 比 的一般要低
,

那么

炉料中的含碳量要求低
,

如果冲天炉批料
,

需

要降低的总碳量为
,

生铁与废钢的含量

相差约
,

则
,

那么批料中减少

生铁
、

增加 废钢就可以了 对于硅铁
、

锰铁的量适当

调整就行了
。

至于正常生产过程中
,

铁液化学成分与 二艺要求的

波动
,

只要对有关炉料适当增减修正即可
〔
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