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组织成套设备出口货源 
应注意的问题 

●王树房／中国耀华玻璃集团公司进 出口公司 

在成套设备出【j时 ，组织货源是极为重要的一 

环 ，它的工作好坏 ，直接影响整个项 目的成败。为 r 

做好成套设备出 口工作 ，组织货源应注意 下几 个 

问题 ： 

一

、购货台同应全面具体 

作为出口商首先要对供货厂家的资信情况进行 

认真细致地调查 ，并对同类厂家进行考察 ，在货 比二三 

家的基础上再选定供货厂家 ；在与供货厂家签订购 

货台同时 ．应注意 下问题 ： 

1．对于某些金额较 大的设备订货合同的谈判 ． 

应组织一个熟悉商务 、技术 、法律和财务人员参加的 

谈判班子进行谈判 ，最后各方意见达成一致再鉴约 

2 购货合同中，应加强对供货厂家的约束和责 

任风险的划分 ，井规定一定 比例的尾款 

3．供货 厂家应提供与出口设备有关的中 英文 

技术资料 ，包括维修维护手册和使用说明书等。该资 

料应 由技术^员和生产人 员进行 详细的审查 ．确保 

资料详尽、正确， 满足国外客户的需要。 

二 、加强产品质量管理 

成套设备 出口时 ，如果产品质量不合格 ．就可能 

引起外方索赔或毁约，造成重大损失：因此．应加强 

产品质量管理 ，提高产品质量。 

1．在 制造过程 中 ，应坚持 到供货厂 家巡访制 

度 ，检查设备的制造情况 ，宣传出 口产品质量 的重要 

性 ，督促其按期交货 。 

2 对于一些关键性设备的制造 ，必须派技术人 

员到厂监制 ，杜绝不合格产品出厂 

3．认真执行 国家对 出口设备 的商品幢骑制度 ． 

避免不台格产品蒙混过关。 

4．认真做好考核验收 【作 ．血组纽联台考核验 

收小组到各供货厂家考核验收 例如；玻璃成套设备 

出口时，对于大型的壳体和辊道等．要进行装配和联 

动试车 ，连续模拟运转 72,J,n,l-；对 于机 电产品都应 

进行通 电试车检验 ；对于焙窑耐火材料．要进行预排 

验收等等 

三、傲好出口包装 

因为各 国交通状况 }主每笔合同达成的具体景件 

不同，所 在购货台同中，应根据货物 的特点规定详 

细包装方式 ． 不能只简单地规定为“出口包装” 出 

口设备的包装 ，应注意以下几个方面： 

l 对于体积较大的设 备．必须做好设备的内固 

定 ，其 中包括 设备与箱体的固定 和设备 自身零部件 

的连接与固定；对于采用螺丝紧固的 ，要采取肪格处 

理 ；包装箱应留有通风孔和向外排水的孔洞。 

2．对于大型机械设 备．应尽量进行解体后再包 

装 ，要做好设备间的分隔保护 ，并进行减震和防锈处 

理 

3 对于耐火材料 l主要指耐火砖 )的包装 ，货物 

本身应与包装箱成为一体，并进行紧固，建议每件货 

物的包装体积为 l立方米一 

4 所有货物的包装必须采用双层防雨防潮的 

保护措施。 

四、加强统计工作 

成套设 备出口 ，囡为涉及金额大 、周期长 环节 

多，所 以不易管理 但做好有关统计工作 ，可起到事 

半功倍的效果 。 

1．由于成套设 备出口涉厦厂家多，要掌握各厂 

家的情况 ．应编制一个 国内供货厂家名录，包括厂家 

名称 、地址 、电话 、联系人等内容 这样既能及时 与厂 

家沟通 ．又为以后业务发展积累联系对象。 

2．对订货情况的统计 ，包括厂家名称 、货名 什 

数 、单价 、合同总值 、付款条件 、交货期和尾款 比例等 

内容 这样既方便业务人员查阅．又使领导对整体情 

况心中有数．便于加强管理 

3 在现场安装 、诃试时 ．不可避免地会发生缺 

件 、坏件情况 ．为 了不影 响 程进度 ．树立 良好的公 

司形象 ．我们应积极增 订备件 ，及t,i~b供 ．同时制定 

增供 、补供备件丧，许进行费用核算。 

对外经贸实务 2001．6 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com

