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摘要 提 出 了生产电机端盖薄壁灰铁件对孕育荆的要求 在生产条件下进行试脸
,

确定硅权稀土合企是生产此类

铸件效果较好的孕育荆
,

该孕育荆在高砂型坎度
、

垂直分型
、

高彼 当蚤及铸件壁薄等条件下
,

其有减少白 口 倾向
、

降低

铸件硬度
、

加 入 少
、

杭孕育衰退能力张等特
,

点
,

是高破当圣友铸铁孕育效果 良好的孕育荆
。
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前言

我厂为 日本生产电机端盖灰铸铁件
,

采用垂直分

型
,

砂型硬度高 铸件单重 一
,

主要壁厚

机械性能要求抗拉强度在 之间
,

但硬度要求低且范围窄
,

肖氏硬度 在 之

间
,

铸件不得存在白口 为了满足机械性能的要求
,

铁

水化学成分采取高碳当量
,

一般为 写 写
,

在

如此高碳当量条件下
,

铸件硬度仍然超标准和产生白

口 ,

个别品种的废品率有时高达 写以上 对此
,

我们

曾多次对铸造工艺 主要是浇注系统 进行了调整 结

果均不理想 因此
,

解决问题的主要途径是试验和选择

能够满足上述要求的孕育剂
。

孕育剂的试验与迭择

生产电机端盖薄壁灰铁铸件
,

孕育剂应具有如下

特点 消除白口的能力强 降低铸件硬度 杭孕育衰退

的能力强 加入量少 试验均在 冲夭炉熔炼条件下

进行
,

用包底冲入法进行孕育处理
。

消除白口能力的对比试验

铁 水 化 学 成 分 写
、 、 、

,

对
一 、 一 、 一 、 一 、 一 一 、

六种孕育剂进行对比试验 试验用试样为 日本板式

激冷片
,

树脂砂型
,

铸铁板激冷
,

浇入铁水 后淬

水
,

砸开断 口
,

查看白口深度 试验结果 见表
。

由试验结果看出
,

在本试验的条件下
, 一 一

和
一

孕育剂具有较好的消除白口的能力
。

铸件硬度的对比试验

常规孕育处理的主要意义之一在于提高铸件强度

和硬度
,

而本次试验的主要 目的是
,

在我厂高碳当量铁

水和高砂型硬度激冷条件下
,

采用不同的孕育剂
,

相同

的加入量
,

同一条挤压机生产的同一种类电机端盖
,

通

过正常冷却和清理
,

测试肖氏硬度
,

结果如表
。

上述结果可知
, 称

孕育剂效果较好
,

能够降低铸

件硬度
。

表 不同孕育剂消除白口能力对比
·
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编号 孕育剂种类

原铁水
一

一

一

汪沁

一 一

一

孕育剂

加入量

铁水温度

℃

白口深度

。

。

臼禅份林林称称︸‘月任﹃匕亡
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注 孕育荆是
一

合金与
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合金机械混合物
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表 不同孕育剂对硬度的影响

倪 只

︸

恻拦二一
编号 孕育剂种类

加入量 铁水温度

℃

肖氏硬度

最高 最低
称 原铁水
称 一

称 一

封 一

林 一
卫泊

称 如 一

称 一

抗孕育衰退能力的对比试验

此试验主要考察和对比各种孕育剂对铁水孕育处

理后
,

随时间的延续白口倾向的变化
。

试验在 铁

水包中进行
,

浇注铁水周期约为
,

分不同时间取

样
,

用板式激冷片察看白口深度
,

化学成分与试验条件

同前
,

结果如表
。

表 不同孕育剂孕育衰退情况比较

砷 伙

孕育剂种类
加入量 孕育温度

℃

孕育后不同时间

白口深度

而 而
一

一

一

卜 弘

一

玫
一

一

由上述结果可以看出
,

含 孕育剂具有较强的抗

衰退的能力
。

孕育剂加入量对石墨化能力的影响

试验采用各种孕育剂
,

以不同的加人量对铁水进

行孕育处理
,

观察激冷片白口的深度
,

考查各种孕育剂

加入量对石墨化能力的影响
,

从而选择加入量少的孕

育剂 由于条件所限
,

仅对
一 、 一 、 一

和

四种孕育剂进行试验
,

结果如图
。

由图 可以看出
,

含稀土孕育剂在加入量较少的

情况下
,

仍具有较强的石墨化能力

综合以上四项试验结果
,

选择适合我厂生产工艺

特点和孕育剂
,

应含有 和 两种元素
。

对试验结果的讨论

如前所述
,

我厂生产工艺具有高碳当量和砂型高

激冷条件的特点
,

能够满足这个条件的孕育剂
,

必须具

有很强的石墨化能力
。

在冲天炉熔炼条件下
,

铁水中含
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图 不 同孕育荆加 入蚤与白 口深度的 关系
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有一定量的硫和氧等杂质
,

而稀土与硫和氧具有很强

的亲合力
,

以 为例
,

有如下反应

十

生成的
、

等熔点很高
,

密度与铁相近
,

不易上浮
,

在铁水中成为高度弥散的游离质点
,

这些游

离的质点
,

在高碳当量和过冷度很大的特定条件下
,

仍

能成为石墨结晶核心
。

从而使含有稀土的孕育剂在加

入量较少的情况下
,

仍具有较强的石墨化能力
,

这就确

定了稀土元素在孕育剂中的关键地位

由于我厂铁水碳当量较高
,

单独使用
一 、

、 一

等孕育剂
,

降低白 口 能力不是很强
,

难以发

挥应有的效果
。

而
一

孕育剂消除白口的能力最强
,

但其形成
、

型过冷石墨倾向较大
,

因此难以降低铸

件硬度
。 一

消除
、

型过冷石墨
,

促使 型石墨形

成的能力很强 因此
, 一

和
一

孕育剂搭配
,

取长

补短
,

发挥了较好的综合效能
。

作为优良孕育剂不可缺少的元素
,

抗孕育衰退

的能力强
。

有资料 认为
,

是一种形核元素
,

而且

的比重较大
,

蒸气压小
,

在铁水保温时 不易损失
,

使

之具有较强的抗孕育衰退的能力
。

一 一

孕育剂的应用

根据试验过程中两种元素机械混合的比例搭配
,

由我厂提供成分
,

丹东铁合金厂生产的
一 一

孕育

剂
,

经过一年多的生产实践 证明在我厂特定条件下
,

具有减少铸件白口
、

降低铸件硬度
、

加入量少的优点

经初步估算
,

使用该孕育剂可使某些品种铸件的白口

废品率由过去 以上
,

下降至 以下
,

年节约资

金价值 万元以上
,

由于铸件质量的提高
,

也得到了

外商的好评

结论
一 一

孕育剂具有较好的孕育效果
,

更适用于

类似于我厂高碳当量
、

高砂型硬度激冷条件和薄壁铸

件的生产
。

一 一


