
★★世纪期刊网-专业论文文献原文传递服务网站★★
【关于我们】
世纪期刊网专业提供中文期刊及学术论文、会议论文的原文传递及下载服务。
【版权申明】
世纪期刊网提供的电子版文件版权均归属原版权所有人，世纪期刊网不承担版权问题，仅供您个人参考。
【意见建议】
请您不要丝毫保留对我们网站发展的意见建议，对于提出意见建议的朋友我们将提供单独的账户。
【联系方式】
商务及服务电话 013328196150 在线QQ 3042329 电子邮件 support@verylib.com
【访问网站】

世纪期刊网 http://www.verylib.com
【网上购书】

当当网(图书最多)
卓越亚马逊网(送货最快)
华储网(专业计算机图书）
99读书人网(新秀推荐)
【网上商城】

京东商城(货比3家不吃亏,不买也先看看价格)
【网上购物】

淘宝网(地球人都知道)
★★百万篇博硕本科论文全新推出★★
网址 http://www.verylib.com/lunwen/
本次文章生成时间：2009-3-21 7:29:26
文章内容从第二页开始！
请将本站向您的朋友传递及介绍！

http://www.verylib.com
http://p.yiqifa.com/c?s=35a9f846&w=50338&c=247&i=159&l=0&e=verylib&t=http://www.dangdang.com/
http://p.yiqifa.com/c?s=0759e15d&w=50338&c=245&i=201&l=0&e=verylib&t=http://www.amazon.cn/
http://www.amazon.cn/mn/browseApp?source=jsbiz&nodeid=51080
http://p.yiqifa.com/c?s=d9d66c7e&w=50338&c=262&i=152&l=0&e=verylib&t=http://www.99read.com/
http://p.yiqifa.com/c?s=48271538&w=50338&c=254&i=160&l=0&e=verylib&t=http://www.360buy.com/
http://buy.verylib.com/


． 问题探讨 ． 

SX72 1型分光光度计检修问题探讨 

西安市计量测试研究所 王兆海 

SX721型分光光度计是 目前使用较普遍 

的一种分光光度计，在检修 中往往碰到一些 

棘手问题，这里仅围绕器件SM71l及其外围 

线路，-谈一下我们在检修中遇到的问题和处 

理方法。 

该担器 电原理图如图 2所示。 

闻■的发现和韧步处理 

开机，灵敏度旋钮调置“l”档，比色器 

盖打开，选择开关置于透光度 T 位置，调 

整“0 旋钮，显示窗口显示。0O．0 }关闭比 

色器盖 (光门自动打开) ，调整“100 旋钮， 

窗口显示‘100．0 。这说 明线性运算放大器 F 

3140-i-作正常 

将选择开关置于吸光度 A”位置，调整 

0 旋钮·显示窗 口不能显示“．000 ，窗口 

数字无规则跳动，或者始终显示一个数字。 

显然阿题出在下面线路中，如图1。。 

图 1 

I 因为 C自、D5、Rr。、Rli、RIi和 

SMTI1装在密闭暗盒内，较难拆卸，故首先 

检查暗盒外元器件。将电位藉W。上端断开， 

开机，弱整W 旋钮 ，用万用表 (直流10V档) 

观察电阻R o末端 (即SM7tl输出端)有无 

均匀电压变化?若可词，_问翘苇在暗盒内， 
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应检查W。、R 。有无损坏，c。。是否击穿或 

漏 电。检查结果若R。。末端是一无 变化的 直 

流电压，则可判定问题出在暗盒内。 

2 将暗盒打开，开机，测试稳压管 D· 

两端电压，应在6V。D 两端电压正常 ，凋整 

W ，测试SM7tl的 1脚电压是否均匀变化? 

1脚 电压均匀可调，说 明SM711的外围线路 

工作正常，电路故障在器件SM711_1：。 

= 分新认识 SM711，排除故障 

从电原理图上看，SM711象是一个开环 

输出运算放大器}从器件型号上看， SMTll 

仿佛又是门 电路元器件，查看运算放大器和 

门电路手册，均无这个型号；从形状上看， 

它是一个50×5O×10mml~黑色模块，蛰封得 

严严实实。此属分光光度计专用器件．非系 

列化产品，市面上无货。让厂方邮购一块， 

价格比较昂贵，更重要的是检修时间周期拖 

得太长。我们对此器件进行了分析 确认是 
一 组台器件。撬开塑封底盖，里面是由一块 F 

4558。一块~tA741和一块LMl14及外围线路 

组成的对数运算放大器。原理图如图 3。 

卫 558为双运算放大器- 6脚为输入调 

‘l 蜡 筏施位器W：， 2脚为信号输入端。 

F4558的上单部和LMl14掏成一个对数变 换 

器，下半部组成第二个对数变换器。 A7,11 

同橹j茸入孳大。 
， 蛩修步臻 先捡查gA741是否损坏，将 

A瘴 酌} 面断开。将W 中间抽头 
串电阻孥至 ，调整w。观察6脚有无 

均匀可调电压输出 如无，更换~A741，问 
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车床加工时刀具状态的监测 

在中小批生产条件下，为了提高柔性自 

勘化的效率，应充分利用休息 日、节假 日和 

教 班间隙以增加设备工作时间 (约 6 )。并 

}尽量缩短由于设备损坏藕故障而停工的时间 

{(约77％)‘当代微电子学，计算技术及其发 

I展l从搬奉上解决了完成上述任务的技术可能 

￡M 7，f 
L ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ～ ．J 

图 8 

题即可解决。若能均匀变化，说明 A74l正 

常。用同样方法，断开 F 4558时输出端 l脚 

或 7脚，依次将W=的中坷抽头加至 2脚和6 

脚 ，测试 1脚和 7脚有无均匀的电压变化， 

判断 F4558是否损坏，最后诊断LMll4。 
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[苏]中．JIHPAT 等 

量来说，现在已有相当有效 的解决办法。但 

是要实现 “无人工艺”，还要求有功能可靠 

的系统用以保证有效地监测刀具状态．但这 

类系统目前使用不甚广泛，只得降低规定的 

符合生产要求的切削用量或在刀具寿命终结 

前就更换刀具。 

虽然有相当多现成的物理原理可用于研 

制刀具状态监测系统，但可供生产条件下使 

用的仪有几种。这是由于对刀具状态监测系 

统提出的要求高；功能可靠性1OO J高度的 

快逮柞用’对外界因素 (-N屑、粉尘 润滑 

冷却渣等等)影响尽可能反应迟钝 检测时 

三 调“0 彝弭 1 旌妞柏互关嵌 

将选择开关置于 “ 位置，调整 面板 

上的“100 蕨钮 ，使显示器窗日为 10．0 ， 

再将选择开关置于“A”位置，凋整调 1 

旋钮(印W1)使窗口显示出“1．06"0 。有时 

调动头也调不出“h000 ，比如 0．980 ， 

0．99O”，须重新强整调 0 (即We)旋钮， 

开始从头再作_次。这是一项非常耐心细 

致的工作。厦复几次，如果仍润不到头，可 

将R e(1．5k)换戚1．6～1．8kQ，这样就可 

如愿以凿 倘若炯题恰好和上述相反，词“l 

很容易熊满足，却在开关置j≯ 时，调整面 

板上的 "100”旋钮，显示器窗口显示亦 出 

“10．0 电位器调掰头，总是差一点， 比_如 

“0g．8 ，“08．9”，则将 RI。吏换为 1．2～ 

1．4kO，问题也会得到相应解决。 

程 的 艮 助 质 过 太 借 品 
越 中 产 
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