
 

桐油砂过滤网在灰铸铁件上的应用 
重庶第匹骑织札梭广 张吉良 

采用过滤列厂生产的耐高温纤维过滤网过滤铁水时，操作稍有失当，过 

滤网很容易羁破裂而失效，达不到过滤的日的．为此，我厂自制了一种柄油砂 

过滤同放置在浇口杯中，潍注时铁水经过过滤后能太幅度地降低废品率．因 

为柯油砂过滤网能分离铁水中的夹杂物，减少气体古量，细比珠光体，提高 

机攘性能，从而大大提高铸件质量。 

一

、 桐油砂过滤罔砂韵配制 

由于过滤网的工作温度较高，又要承受铁水的冲刷，因此配砂要求严格， 

配此为： 

石英砂 (100／200)90．8 桐油3．2％、膨润土 ．5 糊精2．5 。 

湿压强度0．18～O．20MPa，干拉强度1．8～2．OMPm。 

桐油砂的配制t 

石英砂+膨润土+翻精百 ÷水 

+出砂 

先加水后加油是使石英砂经水润温后均 

匀地分布在石英砂表面，再加桐油混辗效果 

较好 

图1 过滤码木芯盘 

二、桐油过淳厨的砂结构 

用图I所示的过滤同泥蒜盒，售4出桐油 

砂过滤网芯片 如 图2。然后在200~ 20~C 

(适量) +桐油 

田2 桐油砂过滤时 
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进行烘于，烘干对阅在】．5～2 h，烘干后过滤网以呈深黄色或嚣黄色为宜 

杏黄色表明烘干不足，棕黑色表明过烧 

用囝3所示的直浇口模型与浇口圈制出直浇 

圈3 浇日杯横蛩 图4 过滤两安装图 

口，再把过滤网放 浇口杯的底部，如图4所示，即完成了过滤网的安装。 

三、过滤罔对铁水的化学成分、机椎性能殛金相组织的影响 

1．对化学成分的影响 (见表1) 

寰 1 ( ) 

， si l Mn P 

来过滤 3．24 1．5B l 0．7 96 D．1 4 0．122 

过谁 a．22 1．B0 l 0． 2 0．】38 0．106 

由上表可见，采用油砂过滤网过滤詹对铁水戒分没有影响，只是含S， 

P量略有降低，这是因为夹杂物被滤掉的原因，使铁水中S、P含量下降． 

2．对机械性熊的影响 (见袭2) 

袭 2 

HT2O0 抗拉强度‘MPa) 抗夸强虚(MPa) 程度 (HB) 

来 过 滤 20B．4 415．3 2l2 

过 滤 2 53 447．6 225 

由衷2可见，铁水过滤后机械性能明显提高，这是因为过滤网分离了铁 

水中韵失杂物，减步了气体含量，细化了璩光体，使机械性能明显增加． 

3．对金相组织的影响 (见表3) 
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寰 5 

石墨璎状耍长度 珠光体形态 
盘捆组 基 体 

日 墨娄型 石墨尊级 l石墨长崖 分 布 数量 

2D～3O I≥∞ 璩兜体+二j亡 来过漶 4 抽片壮
+中等片被 mm 共晶+石墨 

珠光休+=元 过 摅 细片状 ≥蚰 
共晶+石墨 

出表 3可见，金相组织及石墨未发生变化，石墨汪度碱小了，珠光体得 

到细化 

四、操作注意事项 

(1)桐油砂过滤同使用前用粗铁丝把过滤孔中牯结的砂粒捅干净。 

(2)浇注时浇包距浇日杯不要太高，以免把滤网冲坏或冲蕊。 

采』i』桐油砂过滤网后，健铸件废品率从原来的Iz ，下降到I ，取得 

了明显啦果 

用 氧 化 铁 脱 碳 ⅡKn r_赵文鹤 

在I 50k g无芯中频酸性感应电炉中熔炼25锕时．因炉斜均为含碳量0．45 

的嵌簖抖{砂稽率}，如何降碳成了问题的关键 入簌戗虽是较好的方法，但 

我车 没有 另外中频炉从钢料熔化置达到出制箍虚只有lOmin左右，医此 

也不可能果甩加入矿石或欢氧脱碳的方法，在几分钟内降碳0．2 。 

经过实验，我们选择了切割铸件的氧化铁废料作为脱碳材料，按每1OOkg 

钢加入 1 kg氧化铁脱碳0．1 计算，当桐 焙化1邝时，加入一部分氧化铁， 

蛀钢在熔化垃程中进行脱碳沸睛，当钢熔化到Z／3时，加入剩余的氧化铁。 

银料全部熔后，脱碳沸腾已基本停止。取样化验后，加入硅铁、锰铁调整成 

分，加铝脱氧出钢。 

用这种方法生产了近两个月，碳分一直控制在0．25 以下，锕水质置也 

很好．请同行在生产中遇到逮种情况不妨一试． 
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