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·设备研究·

闭式转台落砂机的研究设计

吴$ 剑
（江阴新太阳铸造工程机械厂，江苏$ 江阴 !<==""）

$ $ 摘$ 要：介绍一种新型的封闭式四工位转台落砂机结构及特点，以适应单件批量铸型的落砂流水生产线。
在封闭的工作状态下，落砂机其工况得到完全的粉尘控制，它是一种较理想的环保型产品。

$ $ 关键词：落砂机；落砂流水线；环保
$ $ 中图分类号：$ ,B!#<C D$ $ 文献标识码：)$ $ 文章编号：<""= ; %<D@（!""#）"# ; """< ; "!
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U9OMUVO8E PROQ RG9K OP IGKMK MJHEG9XH G9 Y8J9EGEGKHZ /9 MROHKN QOLU HEJEK，EFGH WJMFG9K GH J GNKJRKL K9[GLO9WK9EJR ILOEKMEGO9 ILON8ME TKV
MJ8HK GEH QOLUG9X MO9NGEGO9H QKLK JRR MO9ELORRKNZ
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$ $ 铸造车间浇注后的铸型在落砂时，通常采用振
动落砂形式来完成。由于落砂时振动与撞击产生强

力粉尘飞溢和诱导热气流；由于铸型通常温度在

#""\ ]D""\左右，落砂时温差产生的上升气流使
粉尘迅速扩散并伴有大量湿热气流的澎涨。这种现

象常见在干模砂、湿模砂铸型的落砂工况上，较为典

型。目前落砂工部还没有提高到一定的机械化操作

水平，仍以人工操作为主。

闭式转台落砂机是一种新设计的、封闭式的四

工位转台的落砂机。适合在单件批量铸型的落砂工

步上。具有较强的机械化工序性，对溃散性较好的

铸型落砂效果会更好。

采用封闭式的集尘罩来克服落砂时的粉尘外溢

和湿热气流，来实施完全控制粉尘和诱导热气流进

入除尘系统，以彻底解决落砂工步的粉尘和澎涨热

气流对环境的污染局面。

<$ 结构形式

闭式转台落砂机的主要组成部分由：四工位转

台、闭式集尘罩、间隙传动机构、顶升式振动机和砂

箱输送辅助辊道。见图 < 所示。
<）四工位转台初步设计盘经为 !! """ WW 、
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种规格。以适合不同砂箱尺寸要求，砂箱形式可是

方形或圆形。转台由四个支承托辊支承，由间隙传

动机构带动运行。

!）顶升式振动机是一台独立的由振动电机激
振的振动机械，振动落砂时由空气弹簧顶升将砂箱

铸型托起并隔振，经激振后溃散砂流向栅格板排出

机外进入地抗（或采用其它输出方式改变排出砂的

流向）。落砂完成后空气弹簧复位。该振动机工作

原理类似于振实台，只是振动参数稍作了改变。

&）传动机构采用间隙运动，以保证四工位的位
置锁定实现落砂。

’）砂箱输送辊道是一组输进与输出的辅助装
置，以提供合适的进入落砂框位置。

$）闭式集尘罩是一个封闭式的带吸尘口和检
修观察门的防护集尘罩。

!( 工作程序

该落砂机利用四工位封闭式转台、定位振动落

砂的一种振动落砂机型。采用由振动电机激振的，

用空气弹簧作顶升并起隔振作用的顶升式振动机为

落砂动力源。其工作程序：浇注后的铸型通过输进

辊道送入转台托架（看作第一个工位的第一个铸

型），托架上有砂箱护框，防止激振时有较大的振动

位移。转台的支承盘转动 )"*（间隙运动），再送入
第二个铸型（看作第二工位），在送入第三个铸型

后，第一个铸型已进入振动机工位，这时空气弹簧将

铸型顶升到一个高度 "，使其脱离转台，振动电机开
始激振工作，使铸型溃散落砂，振动机上的振动导向

板将旧砂排出机外经栅格板流入地坑，输到旧砂处

理系统中去。亦可采用其它排出后的处理方法，如

振动输送机可改变排出砂的流动方向。

+ ,检修门；! ,除尘口；& ,集尘罩；’ ,砂箱；$ ,减速机；- ,间隙机构；

. ,振动机；% ,地坑（格子板）；) ,辊道；+" ,支承盘

图 +( 闭式转台落砂机组成结构
（下转第 && 页）
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候太大，影响强度。

!" 局部干模应用的典型事例

" " #）太原矿山机器厂 $%&’() !* 后泵体，见图 #
单重 #*+ ,-，./*++，批量较小。

图 #" $%&’() !* 后泵体

特点：上、下表面弧面。

缺陷：上面表圆弧面易出现起格子。

方案：在上表面制作简易盖板芯盒，见图 &。制
作时盖板芯盒直接放在外模表面，用桐油砂制芯。

注意事项：

" "（#）盖板芯上多孔气眼。
（&）放两根 #& 号铁丝，以便造型时固定盖板
芯，防止塌箱。

（’）盖板芯造芯时直接造入。
&）济南 012*&+ 3 452#*2# 刀盘，见图 ’。单重

&!6,-，./(++2&，!*(744 8#!&44
缺陷：上、下表面粘砂、起格子。

方案：上、下表面制作盖板芯盒。

上盖板主体尺寸 !(&+44 8&*44
下盖板主体尺寸 !**+44 8&*44
在盖板上做出芯头及定位装置，设计缺口，以便

安放冒口。

注意事项：

（#）上盖板上多扎气眼。
（&）上下盖板上靠近铸件的面刷涂料。
（’）盖板注意刮平。

*" 结束语

" " #）局部干模工艺简单，适用性强，对解决中、大
型铸件的表面缺陷很有好处，近几年在我厂多种产

品上得以应用，收到很好的效果。

&）局部干模成本投入少，成品率高，具有较高
的应用价值。

’）局部干模形式灵活，便于操作。

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!
（上接第 & 页）

" " 落砂过程中根据溃散性确定落砂时间，来控制
转台的回转速度，间隔时间等。落砂完成后，空气弹

簧下降 ! 高度复位，转台再转动 9+:后使第一个已
落砂的铸型进入第四个工位，由输出辊道输出机外，

流入下道工序。

这样就完成了一个落砂工序，其中铸型的装入

和振动落砂可同步进行，二者不矛盾，这在操作上可

节省许多时间。

集尘罩上下分二层，在四个工位上都有负压吸

尘作用，而且工位之间相互隔断，在第二个工位到第

四个工位都是独立的室体，在落砂时振动落砂产生

的粉尘，湿热空气都随集尘罩在负压抽吸作用下进

入除尘系统，这就完全控制了粉尘的外溢和湿热气

流的室外澎涨。

’’&++’年第 ’ 期" " " " " " " " " 宁拥军：局部干模在潮模造型中的应用" " " " "
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