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　　焊接工艺评定是焊接生产的一项重要工作 ,这项工

作的水平是焊接生产单位和焊接技术人员技术能力的

综合体现。国家标准 GB50236—98和一些行业标准如

JB4708—2000和 SY4052—1992 分别对焊接工艺评定

工作做出了具体的要求 ,为指导企业正确焊接工艺发

挥了重要作用。但随着焊接生产技术的发展和国外材

料和技术的大量应用 ,我国现行标准中存在的一些问题

暴露出来 ,导致焊接工艺评定过多、过细和重复 ,这些问

题对企业的生产产生了不小的影响。随着我国加入

WTO ,这种影响会越来越大。

1　焊材分类

我国的标准只规定了同类焊条碱性焊条可以借用

酸性焊条的评定 ,但强度等级不同则要评定。而 ASME

和 API1104等国外标准却对焊材进行了分类 ,将强度

等级及焊接特征类似的焊材划为一类 ,同类组中焊材在

限定的评定范围内可替换。国内标准与国外标准在此

相比 ,明显落后 ,主要原因是国产焊材的标准化和规范

化的程度较低 ,此项工作做起来有一定难度。

我国焊材生产标准目前可分为三类 :一是自行编

制 ;二是参照国外标准编制 ;三是等效采用国外标准。

对于自行编制和参照国外标准编制的焊材标准应有国

家主管部门委托有关部门、协会等组织编制分类表 ,而

等效采用国外标准的则可等效采用该国焊接工艺评定

焊材分类的规定。我国相当一部分焊材的标准等效或

参照采用了美国 AWS标准 ,这就为我们开展这项工作

打下了良好的基础。

2　国外材料和焊材的评定

目前 ,我国进口材料和焊材的品种和数量都很多。

按现有 GB50236—98 ,进口材料的每个钢号都要做评

定。JB4708—2000 5. 3. 2. 3条 b规定 :国外钢材首次使

用时 ,按每个钢号 (国家标准命名)进行焊接工艺评定。

当已掌握该钢号焊接性能 ,且其化学成分与《钢号分类

分组表》中某钢号相当 ,且某钢号已进行过焊接工艺评

定时 ,该进口钢材可以不做焊接工艺评定。可在本单位

的技术文件中将此国外钢材归入某钢号所在分类分组

内。后者虽有松动 ,但条文非常谨慎 ,如业主或监理不

予认可 ,生产单位难以操作。

国内现有标准对国外材料的焊接工艺评定要求过

于严格 ,每个钢号都要做焊接工艺评定 ,浪费较大且没

有必要。合理地对待进口材料 ,特别是发达国家的材料

是必须尽快解决的问题。硬性将国外材料按力学性能

和化学成分划入国产材料的分类分组表 ,显然不合理。

但对国外材料采用与生产国相应的焊接工艺评定标准

的分组和分类标准则是合理的 ,等效采用国外先进标准

也是我国编制标准的重要途径。

3　焊接工艺评定的通用性

我国标准将焊接工艺评定严格限制在企业同一质

量体系内使用。一种材料无论可焊性再好 ,无论企业的

焊接生产的技术能力再强 ,无论这种焊接工艺在同行业

中多么成熟 ,只要你是第一次用 ,就必须进行评定。这

显然不合理 ,很多业内专业人士都意识到了这个问题。

有些工程项目如涩宁兰天然气长输管道建设工程十几

个施工单位采用了经业主统一安排完成的焊接工艺评

定 ,工程实际应用效果非常好。这样做的优点非常明

确 :第一 ,由于业主指定的焊接试验单位技术力量雄厚 ,

经验丰富 ,评定的质量高、速度快 ;第二 ,避免了大量重

复评定 ,评定成本大大降低 ;第三 ,施工单位在招标过程

中均经过严格的技术能力审查 ,正确执行既定焊接工艺

的能力勿庸置疑。

当然 ,对焊接工艺评定的通用性必须做严格的规

定。否则 ,必然产生严重后果。

国家技术监督局的锅炉压力容器和压力管道施工

资质认证 ,为焊接工艺评定在一定条件和范围内通用奠

定了基础。在新修订的 SY4052标准中 ,对此做出了规

定 :经业主同意 ,资质相同的施工单位可以相互利用焊

接工艺评定 ,但必须经评定单位的授权许可和本单位焊

接责任工程师的同意。
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笔者认为 ,将规定中“经业主同意”取消也是可行

的。因为规定中的二句话是非常严格的 ,一个单位要想

利用其它单位的工艺评定 ,必须同时具备三个条件 :第

一 ,资质相同即焊接技术能力相当 ;第二 ,评定单位同

意 ;第三 ,本单位焊接责任工程师同意。

一些人担心这样规定会使一些不具备焊接工艺评

定能力的单位单纯靠利用其它企业的评定进行焊接生

产 ,这种情况是不会发生的。因为技术监督部门在对企

业进行资质认证时 ,焊接工艺评定能力、评定数量和覆

盖范围是有严格要求的 ,这个环节不过硬是不可能取得

资质认证的。

4　结束语

标准对行业的健康发展至关重要 ,一项标准的编

制的意义决不亚于一个重要的科研课题。观念不到位 ,

重视不够 ,致使相当一部分标准编制的费用和技术投入

相对不足。以我国焊接技术的整体水平和实力 ,标准中

存在的一些问题完全可以得到较好地解决 ,但前提是技

术力量和资金的充分保证。只有有关主管部门的领导

和专家对这项工作充分重视起来 ,理顺标准编制管理体

系 ,形成标准编制和管理工作的良性循环 ,保证对此项

工作的充分投入 ,才能编出高质量的标准 ,为我国工业

的健康发展夯实基础。

(收稿日期　2002　03　04)
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