
第十一章 !" # $ %&’(—&))&
铸件模样型芯头 基本尺寸

& 主题内容与适用范围

本标准规定了铸件模样用型芯头的基本尺寸和定位形式。

本标准适用于砂型铸造（机器造型或手工造型）的湿型、干型、树脂砂和水玻璃砂等自

硬砂型用木模样、金属模样和塑料模样。

* 术语

*+& 水平型芯头
合箱时水平放置的型芯芯头为水平型芯头。

*+* 垂直型芯头
合箱时垂直放置的型芯芯头为垂直型芯头。

, 型芯头尺寸

,+& 水平型芯头（见图 &）

图 & 水平型芯头

,+&+& 湿型、干型、自硬砂型的水平型芯头长度应符合图 &、表 &。
,+&+* 湿型、干型、自硬砂型的水平型芯头顶面和芯座的配合间隙应符合图 &、表 *。
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!"#"! 水平型芯头斜度和芯头与芯座的配合间隙应符合图 #、表 !。

表 ! 水平型芯头斜度和芯头与芯座的配合间隙 $$

芯头高度

! !%&
’ %& (
)!

’ )! (
#&&

’ #&& (
#)&

’ #)& (
*+&

’ *+& (
%&&

’ %&& (
)!&

’ )!& (
# &&&

’ # &&&

型
芯
头
斜
度
!

! ,- ,- )- )- +- %-!&. !-!&. *-!&. *-

! + / ## #, ** !* !0 %%—

!# %- !- *-!&. *- *- — — — —

"# ! ! % ) 0 — — — —

间
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湿型 &"+ &"/ # #"! #"+ * *"+ ! —

干型 # #"* #"+ * *"+ ! !"+ % +

自硬

砂型
&"/ # #"! #"+ * *"+ ! !"+ %

注：间隙 #：的值可按（#"+ ( *）# 计算。

!"* 垂直型芯头（见图 *）

图 * 垂直型芯头

!"*"# 垂直型芯头高度和芯头与芯座的间隙应符合图 *、表 %。
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!"#"$"$ 若型芯高度与直径之比大于 #"%时，则应将下部垂直型芯头加大（见图 !）。

图 ! 加大下部型芯头

当 ! & "# ’ #"%时，

则 "$ (（$"% ) #）"#；"$!*"+*。

!"#"# 垂直型芯头的斜度应符合图 #、表 %。

表 % 垂直型芯头斜度 ,,

型芯头位置

型 芯 头 高 度 #、#$

!-* ’ -* ) .! ’ .! ) $** ’ $**

型 芯 头 斜 度 !

上部芯头
!$ $*/ $*/ +/ +/

$$ 0 $$ $- #!

下部芯头
! 0/ 0/ ./ ./

$ % + $$ $0

!"#"! 垂直型芯头顶面与芯座的配合间隙应符合图 #、表 .。
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表 ! 垂直型芯头顶面与芯座的配合间隙 ""

间隙砂型类别

!或" # #
$

!$%
& $% ’
()

& () ’
!*

& !* ’
+))

&+))’
+!)

&+!)’
$%)

& $%) ’
())

& ()) ’
!*)

& !*) ’
+ )))

& + )))
’ + !))

& + !))
’ $%))

$$

湿 型 ) ) ) ),% + + +,% $ $ — —

干 型 ) ),% + + + +,% $ * ( % !

自硬砂型 ) ),% + + + + $ * * ( %

注：芯头底面和芯座的配合间隙，需要时可按：湿型为 ) ’ +,%""干型为 ) ’ *""；自硬砂型为 ) ’ $""考虑。
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附 录 !

压紧环、压紧半环、防压环、集砂槽和倒角的尺寸

（补充件）

!" 为防止金属液体进入湿型通气孔、应在垂直型芯上部型芯头顶面做出压紧环

（见图 !"）；水平型芯上芯头面做出压紧牛环（见图 !#）。

!# 在水平型干型，自硬砂型芯头上应做出防压环（见图 !#）。

!$ 为防止装配时型芯擦伤芯座面而使部分型砂撒落在芯座中，应在湿型、干型和

自硬砂型的下部垂直芯座上做出集砂槽（见图 !"）；在水平型芯头上做出倒角（见图 !#）。

!% 压紧环、压紧半环、防压环、集砂槽和倒角的尺寸应符合图 !"、图 !#、表 !"。

图 !" 垂直型芯头
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图 !" 水平型芯头

表 !# 压紧环、压紧半环、防压环、集砂槽和倒角尺寸

模样芯头直径

!$

垂 直 型 芯 头 水 平 型 芯 头

" # $ % & ’ $#

%& ’ () — — — * &+* — —

, () ’ #(& " ) " * # #* "

, #(& ’ "*& ) % ) - #+* "& )

, "*& ’ %&& % * % #& #+* "* *

, %&& * ( * #" " %& *
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附 录 !

垂直型芯头和水平型芯头的定位形式

（补充件）

!" 水平型芯头和垂直型芯头的定位形式见表 !"和表 !#。

表 !" 水平型芯头定位的参考形式

序号 定 位 形 式 用 途 适用范围

"
防止绕水平

轴 旋 转
! $ #%%&&

#
防止绕水平

轴 旋 转
! ’ #%%&&

(

防止绕水平

轴旋转及防

止沿水平轴

方向移动

!不受限制
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序号 定 位 形 式 用 途 适用范围

!

防止绕水平

轴旋转及防

止沿水平轴

方向移动

!不受限制

表 "# 垂直型芯头定位的参考形式

序号 定 位 形 式 用 途 适用范围

$ 防止绕垂直轴旋转
芯头高度小

! % &’((

# 防止绕垂直轴旋转
芯头较高

! % &’((
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序号 定 位 形 式 用 途 适用范围

! 防止绕垂直轴旋转 ! " #$%%

&
防止绕垂直轴旋转，

用于定位要求高的

型芯头

! ’ ()$%%

*
防止绕垂直轴旋转，

用于定位要求高的

型芯头

! ’ (*$%%
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序号 定 位 形 式 用 途 适用范围

!
防止绕垂直轴旋转，

用于定位要求高的

型芯头

! " #$%%

#
防止绕垂直轴旋转，

用于定位要求高的

型芯头

! & #$%%

’
防止绕垂直轴旋转，

用于定位要求高的

型芯头

! & ()$%%
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