
第一章 !" # $ %&’’—’(()
铸造术语

’ 范围

本标准规定了铸造用材料、铸造合金、铸造工艺和铸造设备等方面的基本术语和定

义。

本标准适用于铸造标准制定、技术文件编制、教材和书刊编写以及文献翻译等。

* 基本术语

*+’ 铸造 ,-./012，34516012，3451678

熔炼金属，制造铸型，并将熔融金属浇入铸型，凝固后获得具有一定形状、尺寸和性能

金属零件毛坯的成形方法。

*+* 砂型铸造 .-16 ,-./012 974,:..

在砂型中生产铸件的铸造方法。

*+; 特种铸造 .9:,0-< ,-./012 974,:..

与砂型铸造不同的其他铸造方法。如熔模铸造、壳型铸造、陶瓷型铸造、金属型铸造、

压力铸造、低压铸造、离心铸造、连续铸造等。

*+= 铸件 ,-./012

将熔融金属注入铸型，凝固后得到的具有一定形状、尺寸和性能的金属零件或零件毛

坯。

*+% 毛坯铸件 7452> ,-./012

待进一步加工成为零件或成品的铸件，一般应符合铸件图的要求。
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!"# 砂型铸件 $%&’ (%$)*&+

用砂型铸造法生产的铸件。同样，其他铸造方法生产的铸件可相应称为压铸件、离心

铸件、熔模铸件等。

!", 试制铸件 -*./) (%$)*&+

用正式投入生产前的模样试制的少量铸件。用以检查铸造合金、铸造工艺和工艺装

备是否合乎要求。

!"0 铸态铸件 %$ 1 (%$) (%$)*&+

铸造后已经过落砂和去除浇冒口，未经精整、机械加工和性能处理的铸件。

!"2 铸型［型］ 3/.’

用型砂、金属或其他耐火材料制成，包括形成铸件形状的空腔、型芯和浇冒口系统的

组合整体。砂型用砂箱支撑时，砂箱也是铸型的组成部分。不准将铸型称为“铸模”或“模

型”；

!"45 铸造工艺 (%$)*&+ -6/(7$$，8/9&’6: )7(;&/./+:

应用铸造有关理论和系统知识生产铸件的技术和方法。包括造型材料制备、造型、制

芯、金属熔炼、浇注和凝固控制等。

!"44 铸造用材料 8/9&’6: 3%)76*%.$

用于铸造生产的原材料和工艺材料。

!"4! 铸造工艺材料 (/&$93%<.7 3%)76*%.$

在铸造生产的熔炼、浇注、造型材料制备、造型（芯）等过程中所用的消耗性材料。不

包括可转化为铸件的金属材料。

!"4= 铸造设备 8/9&’6: 7>9*-37&)，8/9&’6: 8%(*.*)*7$

铸造生产中所使用的各种机械和设备的总称。

!"4? 铸工 (%$)76，8/9&’76，8/9&’6: @/6A76

从事铸造生产的工人，包括直接生产工人和辅助生产工人，但不包括模样制造工人。

!"4B 铸造工作者 8/9&’6:3%&

在工厂、科研机构、学校、管理部门从事铸造生产、技术、管理、科研和教学的工作人

员。
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!"#$ 铸造车间 %&’()*+ ,-&.

生产铸件的车间。通常由熔化、造型、浇注、清理和砂处理等工部组成。

!"#/ 铸造厂 %&’()*+

生产铸件的工厂。一般指独立进行生产、管理和经营的专业铸造厂。

!"#0 铸造分厂 12213-4) %&’()*+，31.2564 %&’()*+，254) %&’()*+

附属于企业或主机制造厂的相对独立的铸造厂。通常是为本企业或母公司生产铸

件。

!"#7 铸造三废 %&’()*+ 4%%8’4(2

从铸造车间排出的废气、废水和废渣的总称。

!"!9 一批 1 :123-

铸件交货验收基本单位。指在一段时间内，在同一生产厂，用相同设备和相同工艺

（包括热处理）生产的具有相同品质的铸件集合。

!"!# 一炉 131,2，1-412，1;482

一次熔化获得的金属液总量或一次热处理铸件装炉量。对于冲天炉熔炼，一次熔化

量指一次出铁量或二次隔焦间的出铁量。

!"!! 铸焊 31,2 <48)5(=，%8&< <48)5(=

将高温金属液浇入待焊接处的铸型中，使其与被连接件熔接成一体的焊接方法。主

要用于连接钢轨或其他对焊接质量要求不高的大截面构件。

!"!> 铸锭 5(=&2

将熔融金属浇入锭型铸成的用作金属炉料或供进一步热加工的金属锭块。例如钢

锭、生铁锭、铝锭等。

> 铸造合金及熔炼、浇注

>"# 铸造合金基本术语

>"#"# 铸造合金 31,2 188&+

具有适当的铸造性能，用于生产铸件的合金。

>"#"! 共晶合金系 4’243253 188&+ ,+,24;
—?—
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