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前 言

    本标准等同采用国际标准ISO 3834-4:1994a焊接质量要求 金属材料的熔化焊— 第4部分:基

本质量要求》。本标准的等同转化工作遵循了忠实性和继承性的原则。为了使本标准具有更广泛的适用

性和协调性，本标准主要引用了我国的有关标准，而对尚无我国标准规定的部分内容，直接引用了国外

标准。

    本标准系首次制订。

    本标准自实施之日起，与其他配套标准(GB/T 12467.1,GB/T 12467.2及GB/T 12467. 3)一道同
时代替GB/T 12467-90和GB/T 12468-90标准。

    本标准的附录A是提示的附录。

    本标准由机械工业部提出。

    本标准由全国焊接标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:机械工业部哈尔滨焊接研究所、机械科学研究院。

    本标准主要起草人:朴东光、石梅、刘亚芳。
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焊接质量要求 金属材料的熔化焊

    第4部分:基本质量要求     GB/'r 12467. 4一1998
idtISO 3834-4:1994

  Quality requirements for welding-

Fusion welding of metallic materials-

Part 4:Elementary quality requirements

1 适用范围

    本标准的制订使之:

    — 与将被制造的焊接结构类型无关;

    — 对车间焊接及现场焊接的质量要求予以确定;

    — 为表述某一制造商生产满足规定要求焊接结构的能力提供指南;

    — 可用作评价制造商焊接能力的基础。

    当在下列一种或多种情况下，要求展示某一制造商生产焊接结构及满足规定质量要求的能力时，本

标准可使用于:

    一一 有关各方间的合同;

    — 应用的标准;

    — 常规要求。

    本标准的这些要求可由制造商完全采用。如对所涉及的结构不适用时，也可有选择地删除。在下述

条件下，这些要求为焊接控制提供了适用的框架:

    条件 1

    对合同中的熔化焊接提供专门的要求(合同要求制造商具备不同于GB/T 19001或GB/T 19002
的质徽体系，而且文件化的焊接控制对于最终结构的完整性而言不具有主要作用)

    条件2

    对熔化焊接提供专门的要求作为制造商建立一个质量体系的指南。

    条件3

    为应用标准(这些标准包含有熔化焊部分要求)或有关各方问合同中的参照依据提供专门的要求

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有的标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 9445-88 无损检验人员技术资格鉴定通则
    GB/T 12467.1-1998焊接质量要求 金属材料的熔化焊 第1部分:选择及使用指南

    GB/T 15169-94钢熔化焊手焊工资格考试方法

国家质f技术监督局1998一08一12批准 1999一07一01实施
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3 定义

    GB/T 12467. 1中给出的定义适用于本标准。

4 合同及设计评审

    制造商应对合同要求及用户提出的设计数据(或制造商对结构设计的内部数据)进行评审。这样做

可确保在工作开始前，获得实施制造操作所有必要的信息。制造商必需确认其满足所有焊接合同要求的

能力并确保全部质量活动的充分准备。

5 分承包

    所有的分承包商应在制造商的订货指令及职责要求下工作并完全满足本标准的有关要求。

6 焊工

    所有焊工及焊接操作工应按GB/T 15169或有关标准，经相应的考试后认可。所有认可的记录要保

存至其有效时间。

了 焊接设备

    焊接设备应得到维护使之处于良好的工作状态。

8 焊接

    焊接应按正确的焊接工艺实施。

9 焊接材料

    制造商应确保相应的焊接材料按供货商的建议得到使用及保管。

10 与焊接相关的试验、检验及检资

10.1 总则

    制造商应提供有效的焊接生产监督以保证按可获得良好工作质量的方式进行焊接。

    制造商应按合同规定实施所有的检验及试验。

    制造商应向进行检验及试验的任何第三方(如有要求的话)提供合理的帮助。

10.2 检验及试验人员

    制造商应配置足够的、胜任的人员计划并实施检验及试验(当要求进行这类活动时)。

    无损检验人员应按GB 9445或有关标准认可。

1， 不符合项及改正措施

    应采取措施控制不合格品，防止其疏忽使用。制造商进行修复及(或)矫正时，做修复、矫正的所有工

作场点也应具备相应的程序。修复矫正后要按原始要求重新作检验、测量及试验。

12 质f记录

    在无任何其他规定的要求时，合同要求的质量记录应至少保持五年。
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  附 录 A

  (提示的附录)

文 献 目 录

GB/T 19001-1994 质量体系 设计、开发、生产、安装和服务的质量保证模式

GB/T 19002-1994 质量体系 生产、安装和服务的质量保证模式


