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球化不良缺电分析及防止措施
河南省南阳柴油机厂

在生产球墨铸铁中
,

往往会出现球化不 良缺

陷
。

球化级别达不到国家标准会造成整包铁液所浇

注的铸件全部报废
。

产生原因及防止措施

球化剂 稀土镁硅铁合金
,

以下简称合

金 质量差 合金中 吨 和 旺 含量经化验虽达到
工艺要求

,

但因熔炼合金技术不佳
,

含 沙 较多

冷却条件不好
,

合金的组织不致密 合金里含

等元素较少
,

球化处理时反应激烈
,

烧损较多
。

防止措施是
,

质量不好的球化剂不使用
,

或在使用

中采取特殊措施
,

如在合金上面覆盖稻草灰后
,

再

盖球墨铸铁屑等
。

操作不当 球化剂倒人铁液包堤坝窝里

后
,

未摊平拍实 表面覆盖物少
,

未填满合金块缝

隙
,

合金块外露较多
。

冲入铁液后
,

不仅外露合金

马上反应
,

同时铁液进人合金块缝隙里的量较多
,

反应过快
,

烧损较多
。

防止措施是
,

摊平倒入

铁液包堤坝窝内的合金
,

椿实
,

表面覆盖稻草灰或

球墨铸铁屑等
,

拍实
。

这样不仅把合金块缝隙填

满
,

且有 左右覆盖层
。

原铁液含 量高 在球化处理过程中
,

合

金里的
,

首先与铁液里的 起化学反应
,

生成

岁熔渣
,

剩余的 才起球化作用
,

同样有此

反应
。

由于球化元素少了
,

当然球化不会好
。

防止

措施是 掌握好球化剂加入量与原铁液含 量的关
系 炉前或炉后采取脱 措施 使用含 量低的生

铁和焦炭
。

接铁液时
,

浇包放置不当 金属液冲刷了

球化剂
,

不仅把覆盖物冲跑
,

而且使合金块直接受

高温和冲击力作用
,

反应激烈
,

损耗较多
。

防

止措施是 放好铁液包位置
,

避免铁液直接冲刷合

金
,

让铁液平稳
,

快速淹没合金为宜
。

出铁液慢 当铁液淹没合金后
,

表层部分

就开始反应
。

因出铁液慢
,

液面在包内上升速度

慢
,

合金表面与铁液表面距离短
,

在球化反应时
,

很快逸出铁液表面而损耗掉
,

铁液对 吨 吸收
率低

。

防止措施是 出铁前首先把堵塞出铁口周围

的泥巴铲净
,

出铁时快速打开出铁口
,

让铁液很快
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达到铁液包容量的
,

此时的球化反应
,

由于合

金表面距离液面距离大
,

在铁液里上浮时
,

经

过的路程长
,

被铁液吸收的多
,

球化充分 最好使

用
“

倒包
”

冲人法处理
,

即专用一个浇包
,

一次接

够铁液量
,

然后再倒入球化处理包内
。

这种办法易

掌握
,

避免处理一包铁液得打两次出铁口
,

同时出

铁快慢不好控制
。

装球化剂过早或堤坝窝内铁液未倒净 浇

注后
,

红热的浇包
,

底部温度约大于 例 〕℃
。

如果

马上装合金
,

和 咫 在高温烘烤下会损耗一部
分 有冒烟现象 若堤坝窝内铁液未倒净

,

损

耗更多
。

防止措施是
,

在出铁液之前装合金
,

让浇

包冷却降温一段时间
,

同时
,

浇注后把浇包里铁液

倒净 最好是有两个球化处理包替换使用
,

这样浇

包温度会更低
,

避免 损耗现象
。

铁液温度低 铁液出炉温度低于 叩 ℃
,

球化反应不完全
,

球化级别难达到
,

因此
,

要采取

措施提高铁液温度
。

球化剂块度小
,

碎末多 合金破碎粒度

小
,

碎沫多
,

未过筛处理
,

虽然球化处理方法一

样
,

但由于合金块之间没一点空隙
,

球化反应只能

是剥皮式地慢进行
,

若按同样的步骤去浇注
,

会出

现前几型球化不良
,

后几型球化良好
。

结果会造成

整包铁液所浇注的铸件堆在一起
,

无法区分而全部

报废
。

防止措施是
,

合金破碎后必须过筛
,

去除碎

末
,

块度符合工艺要求 如果球化反应过慢
,

可用

铁钎子穿过铁液捣几下所装的合金
,

让铁液进入合

金里
,

以加快球化反应
。

其次要注意的是
,

虽球化处理良好
,

但从球化

处理到浇注完铸型
,

时间过长 超过 巧 五 会造

成最后浇注的几箱铸件球化不良
,

主要是球化衰退

造成的
。

另外
,

孕育处理不好以及出铁液量过多
,

也会影响球化级别
,

造成球化不良
。

结语

只要注意以上几方面的问题
,

采取相应的措

施
,

并严格遵守熔炼工艺规程
、

铁液的球化质量就

能保持稳定和可靠
。
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