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目前铸铁熔炼的配料方法很多，有公式法、验算法、查表法、 

图示法等等，但这些方法在实际生产中都过于繁锁 ，有些方法在 

炉况 、烧损变 化时 ，铁水的化学成分发生很大偏差 微机配料法 

虽然简便 ，但其中的一些变量，如回炉铁或废钢等根据生产情况 

需要调整 时，则显 得过 于僵 化 ，必须 重新 定义 各 种变 量的输 入 

值。为了简化配料计算，我们在多年实践基础上模索出一种新 

的配料计算法——平衡法配料。 

所谓平衡法 配料 ，即指 当投炉铁料化学成分变化时 ．对各种 

材料进 行加减 ，维持换料前后铁水化学成分不变 。 

(1)计算公式 

，1 一 ，1 

1)换料后 生铁增 加量 ：△{=二 ×m(kg) c ——换 
L 2 

料前所用生铁的平均含碳量(％)；C，——换料后所用生铁的平 

均含碳量(％ )；m——换 料前 生 铁加入 量 (kg)；A ——换 料后 

生铁需增加的量 (kg)； 

2)换料后废钢增加量 ：△钢=一A (kg)；△钢—— 换料后废钢 

的增加量(kg)；其中回炉铁用量保持不变： 

—  

3)换料后硅 铁增 加量 ：△n5 = ×m(kg)；△ —— 

硅铁增加量 (kg)；S。 —— 换料 前所 用生铁 平均 含硅 量 5 2—— 

换料后所用生铁平均含硅量 ；A——所用硅铁含硅量 ： 

4)锰铁增加量：△n = 云 ×m(kg)；△ n——锰 
铁增加量 ；M ——换料前所用生铁平均含锰量 ；M ：——换料 

后所用 生铁平均 含锰量 ；B—— 所用锰铁含锰量 。 

(2)计算实例 

如原配料：批料 500kg，其 中，75％硅铁：3kg；65％锰铁： 

5kg；生铁 ：175kg；回炉铁：192kg，废钢 ：125kg。 

其 中 ，生 铁 成 分：C 4．12％ ；Si 1．56％； Mn 0．05％；S 

0．03％ ：P1 0．05％ 

回炉铁成分 ：c 3．0％ ；Si 1．60％ ；Mn 0．80％ ；S 0．1 1％ ；P 

0．05％ 

废 钢成 分：C 0．3％；Si 0．5％ ；Mn 0．4％ 

现需 换 用 z 8生 铁 ，成 分 为 ：C 4．0％；Si 1 85％； Mn 

0．03％ ：S 0．03％ ：P 0．05％ ： 

1)生铁增加量 ： 

△ = __；=_ ×，n： ×l75：5(kg) △事=— 一×m：— __× ： k， 
保持 回炉铁加入量不变 ，则废钢增加量为 一△ 

2)硅铁 (75％ Si)增加量为 ： 

‘

： ×，n： ×‘ 5：一0．68(k／XFeSi 1／ g) ：———— 一 ×，n：———— —一 × 3：一LJ． 

3)锰铁(Mn 65％)增加量为 ： 

AM ： ×m = s：0．05(ks) 

生产中 0．05kg的变化可 以忽略不 计，即 △m =0 

所 以，换 生铁后 的配料则 变为： 

生铁 ：17．5+5：180kg；废 钢 ：125—5：120kg；回 炉 铁 ： 

192kg；硅铁 ：3+A5 =3—0．68=2．3kg；锰铁 ：5+Am =5kg一 

3)平衡法配料计算分析 

我们可以验算一下，两种配料的铁水成份是否一致， 

料前 ：C％ =[(4．12×175+3．0×192+0 3×125)／500：％ 

= 2．67％ 

si％ =[(】．56×175+1．6×192+75×3+0．5×125)／500：％ 

= 1．735％ 

Mn％ =[(0 05×175+0．80×192+0．4×】25+65×5)／500 ％ 

= 1．075％ 

料后 ：C％ =[(4．0×180+3．0×l92+0 3×120)／500：％ 

= 2．67％ 

Si％ =[(1．85×180+1．6×192+0．5×120+75×2．3／500：％ 

= 1．745％ 

Mn％ +[(0．03×180+0．80×192+0．4×120+65×5)／500 ％ 

= 1．064％ 

从验算结果可 以看 出 ，换料 前后铸 铁化学成 分基本 上无 变 

化，所存在的一些微小变化，远远小于生产中存在的其它因素所 

造成的偏差 ： 

本方法通过炉料直接加减保证 了原成分的不变，在烧损不 

变的前提下，原铁水的成分也保持了不变，即所谓平衡法配料。 

在实际生产中，当回炉铁加入到一定比例时，即可保持车间 

的回炉铁的平衡 ，此 时回炉铁 用量 可稳定不 变：在 回炉铁 用量 

需调整时 ，此平衡法配料 同样可以适用 一 

如果对含碳量进行调整，可用如下公式计算： 

△{：△C×(1+x％) q；△c——需 要 调整 的碳 的变化 增 

量 x％：增碳系数 ；Ⅱ：每批炉料的重量 (kg) 

根据 △ ，再进行 Mn、si的调整同一般配料可直接计算： 

若单独对 si、Mn量进行调整 ，可 直接通过增 加 、减少硅铁 、 

锰铁的量进行调整 。 

此配料计算方法简便，易于理解，尤其是生铁品种更换非常 

频繁时，能大大减少配料计算时间，并省掉了考虑各种元素的复 

杂因素 ，通过长时间的现场配料运用 ，完全可以保证 铸铁成分的 

稳 定 ，达到所控制的 目标值。 
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