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[摘 要]电焊工属于特殊工种，其工作环境中存在多种危险源。对于一个电焊工来说，只有掌握焊接作业安全注意事项，提高自身安 

全操作技能，才能在焊接作业中避免各种危害，保证自身安全。文章着重介绍了电焊工在安全用电、预防火灾和爆炸、预防有害气体 

和弧光辐射、高空焊接作业及容器内焊接作业等各方面的安全操作注意事项。 
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焊接是一种重要的热加工手段，在我国装备制造业中应用十分广 

泛。电焊工作为一个特殊工种，都要经过岗前培训，在取得相应资质后， 

才能持证上岗。电焊工在焊接和切割过程中，经常与各种易燃易爆气 

体、压力容器、电焊机等危险源接触，且其所处的工作环境存在各种有 

毒有害气体、粉尘，存在弧光辐射、磁场等污染。因此 ，每一个电焊工都 

有必要了解和掌握焊接安全知识，以便在工作中避免事故，安全操作。 
一

、电焊工与安全用电 

50mA的电流称为致命电流 ，人体在发生触电时，如果有 50mA的 

电流通过人体 1秒钟，就有可能致人死亡。通过人体的电流取决于线路 
中的电压和人体 自身的电阻。在焊接场地上，电源电压一般为380V或 

220V，焊接电源的空载电压一般在 60—70V。人体的电阻一般都在 1—2 

千欧之间，如果将 7O伏电压加于人体，那么通过人体的电流将是 35～ 

70mA，可见此电流已达到甚至超过致命电流(50mA)。尤其是在夏天，操 
作者出汗较多，人体电阻下降，同样的电压就能产生更大的电流。因此， 

为了减少触电事故 ，增大电焊工自身的电阻有着积极的意义。干燥的衣 

服、鞋和环境能使人体的电阻增大。另外正确穿戴和使用劳保用品，也 

是避免触电事故发生的必要手段。为了有效地避免触电事故的发生，电 

焊工在操作中都应该时刻注意以下安全用电事项： 

1、焊接设备的外壳必须接零或接地 ，应经常检查，保证其可靠性 ， 

以防漏电伤人。焊接设备的接线、故障修理和检查应由电工进行，电焊 

工不得自行拆修。 
2、电焊工工作时应按规定穿戴劳保用品，包括防护工作服、绝缘鞋 

和电焊工手套。 
3、更换焊条时应带好手套，且要避免身体与焊件接触。 

4、不准在雨天进行露天电焊作业，在潮湿的地带工作时，应站在绝 

缘物品上。 

5、移动焊机时，应停机断电。焊接中突然断电时，应立即切断电源。 

6、禁止两台焊机同接一个电源，以免负荷过重，引起火灾。 

7、焊接环境的照明用电一般不得超过 36V。 

8、遇到电焊工触电时，应首先切断电源，或用木棒将电线挑开。救 

人时宜采用单手操作。若触电者停止呼吸，应立即将触电者置于平卧体 

位，及时进行人工呼吸，并迅速送往医院。 

二、预防火灾和爆炸的安全注意事项 

1、焊接场地禁止存放易燃易爆物品，应备有消防器材。应将易燃易 
爆物品移至焊接场地的 10米以外。 

2、应注意防止金属火花飞溅引起火灾。 

3、乙炔发生器、氧气瓶周围 10米范围内严禁烟火。乙炔发生器与 

氧气瓶的距离不得小于 7米。 

4、对受压容器、密闭容器、各种油桶、管道及粘有可燃液体的工件， 

必须事先除掉有毒、有害及易燃、易爆物质，解除容器及管道压力，消除 

容器密闭状态(敞开口、旋开盖)方可进行施工。 

5、在焊接或切割密闭空心工件时，必须留有出气孔。 

6、电焊机接地线、电源线及工作回线不得搭在易燃易爆物品上，不 

得接到管道及设备上代替接地线或工作回线。 
7、在有易燃易爆物品车间或场所或在煤气管、乙炔管、氧气管附近 

焊接时应取得消防部门的同意，并有安全措施。 

8、夏天应防止氧气瓶、乙炔瓶在太阳下直接曝晒，以免气体膨胀发 

生爆炸。 

9、冬天气瓶阀门冻结时应使用热水解冻，严禁火烤。 

10、工作结束后应检查场地，在灭绝火种，切断电源、气源后，方可 

离开。 

三、预防有害气体及弧光辐射的安全注意事项 

1、焊接场地应有良好的通风和排烟设施，以减少有害气体对人体 

的侵害。 

2、电焊工必须使用带有电焊防护玻璃的面罩以保护眼睛。 
3、焊接作业必须穿戴帆布工作服，以防弧光灼伤皮肤。 

4、引弧时，电焊工应注意周围人群，以防弧光伤害他人眼睛。 

5、厂房内或多人区域焊接时，应使用屏光板，避免周围人群受到弧 

光伤害。 

四、高处焊接作业的安全注意事项 

电焊工在两米及以上的高处进行焊接作业时，应注意以下事项： 

1、患有高血压、心脏病的人员以及酒后人员不得进行高处焊接，以 

防意外事故发生。 
2、高处焊接时，电焊工一定要系好安全带，戴好安全帽，地面应有 

专人监护，并应在脚手架上设置安全网。 

3、登高工具应安全、可靠。电缆不应缠绕在身上或搭在背上。不应 

使用可燃物固定脚手架及焊接用电缆。 

4、氧气瓶、乙炔瓶、焊机等焊接设备应尽量留在地面上，以免发生 

高空坠物危险。 

五、容器内焊接作业的安全注意事项 

1、在容器内施焊时，外面必须设专人监护。 
2、在容器内施焊时，应注意通风排气。通风应使用压缩空气，禁止 

使用氧气。 

3、应做好绝缘防护工作，最好垫上绝缘垫，以防触电。 
4、禁止在已刷好油漆或喷好塑料的容器内焊接，以防发生中毒和 

爆炸。 
总之，电焊工在上岗前 ，必须进行焊接安全知识培训。每一个电焊 

工都必须牢记焊接安全操作规程，养成 良好的作业习惯，熟练掌握焊接 

安全操作技能。只有这样，才能最大限度地避免各类焊接安全事故的发 

生，保障自己和他人的人身安全。 
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2、“工学结合”培养模式 

“工学结合”指的是把整个学习过程分为校内学习和企业实践交替 

进行的过程，把理论教学和实践教学统一起来。在教学组织上采取分段 

式教学，第一学年在校内学习文化、基础理论模块课程，第二、三学年学 

习专业模块课程，实行工学交替制，校企磋商合理地安排学生的实习工 
作岗位或按学生学习进度轮换岗位。“工学结合”是高等职业教育培养 

模式改革的切入点。 

3、“校企合作”培养模式 
一 是“校企联合式”培养模式。企业(行业)不仅参与研究和制定培 

养目标、教学计划、教学内容和培养方式，而且参与实施与产业部门结 

合的培养任务，包括联合开发新产品，指导毕业生搞项 目设计等。这种 

校企合作方式有利于培养高素质高层次的技术技能人才。 
二是“校企股份合作”培养模式。“股份合作”就是企业以设备、场 

地、技术、师资、资金等多种形式向高职学院注入股份，进行合作办学， 

分享办学效益。这种合作模式既能充分激发企业参与决策、计划、组织 、 

协调、管理的热情，加大企业参与办学的力度，利于解决实践课程的短 
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缺师资、实训实习场所等问题，也能增强学生学习的目的性、方向性和 

针对性，最大限度地提高学生学习的积极性和主动性。 
高职教育人才培养模式，随着高职教育改革与发展实践的深入而 

不断深化，逐步完善高职教育人才培养模式的构建是实现高职教育培 

养目标的关键。 
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