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摘 要 ：提 出了一种对冷轧板带常用产品标准厚度公差水平进行分析 比较的方法。采用这一方法，可对相 关 

标准的规范性、适用性及其技术水平做 出评价和建议 。为用户合理选择使用相 关标准及生产厂组织生产 、进 

行技术交流提供科学的参考依据。 
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随着 我 国钢 铁 产 量 达 到 超 亿 吨水 平 和 加 入 

WTO，冷轧薄板的市场已从国内扩大到国外 ，用户选 

择采用的产品标准也越来越多样化。产品的厚度允 

许偏差是冷轧薄板产品的重要技术指标之一，无论是 

国外标准 ，还是国内标准，有关厚度允许偏差的规定 

相差较大。在国内，有关的现行标准体系没有得到规 

范，新的标准还处在酝酿阶段。目前，在国内标准中， 

除现行的 GB／T 708—88冷轧钢板和钢带尺寸 、外形、 

重量及允许偏差外 ，与冷轧薄板产品尺寸有关的标准 

还有 ：GB／T 5213—2001深 冲压用冷轧板带和钢带 、 

YB／T 5065—93自行车用冷轧碳素钢宽钢板和钢带 、 

YB／T 13790—92 200升钢桶用冷轧板带和热镀锌薄 

钢板。 

近来 ，在冷轧薄板的出口技术谈判中，经常涉及 

到厚度公差问题 。面对美国、日本 、欧洲等国外标准 

以及中国标准 ，怎样做出合适的抉择是国际贸易中需 

要解决的问题。因此 ，对这些国内、外标准的水平进 
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行比较 ，对于指导生产和贸易具有重要意义。 

1 冷轧薄板常用厚度允许偏差标准简况 

冷轧薄板所常用的五个国内外标准中，有关公称 

厚度、宽度区间划分和分档的情况如表 1所示。 

从表 1可见。 

1．1 美国标准 ASTM A568—91a 

美国标准 ASTM A568—91a的厚度分档，在0．4～ 

4．0mm如此之大的厚度区间内，只有 5个厚度档 ，例 

如板厚为 >0．4～≤1．0mm的档次内，允许偏差同为 

±0．075mm，显然不合理。而宽度分档一起步就达到 

1 800mm，和其他标准相比，跨度过大。因此 ，在实际 

的订货合同中就有按 ASTM A568—91a定货，但不执 

行其尺寸规定的现象存在。 

1．2 国标 GB／T 708—88 

国标 GB／T 708—88的厚度分档 ，在 0．25～5．0mm 

的厚度 区间 内，有 14个厚度档 ，比美 国标 准 ASTM 
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A568—91a要相对一 理 些。筐其克度分档和美 国标 

准 ASTM A568—91a相似， 宽 ≤i 500mm范围内 

的规定，和实际生产特点差 较大，该标准正在修订 

中。 

1．3 GB／T 5213—200l、JIS G 3141—96和 EN1013l一 

02 

这三个标准在厚度和宽度的分档上 ，相对前二个 

标准要合理一些 ，因此应用也要广泛些。 

表 l 冷轧薄板常用标准厚度公差的区间划分和分档情况 mm 

通过对 GB／T 5213—2001深冲压用冷轧钢板及钢 

带中“表 3：厚度允许偏差”的分析比较，可以看到与 

欧洲标准 EN10131—1991的表 1相同。 

欧洲标准 EN10131—2002是欧洲标准 EN10131 

— 1991的新版本，水平又比 1991年版高出一个档次 ， 

且已经发布，将取代 1991年版。 

2 冷轧薄板常用厚度允许偏差标准水平的比较 

由于 目前冷轧薄板 的常用产 品宽度范 围为 800 

～ 1 500mm，常用厚度范围为 0．5～2．5mm。表 2、表 3 

和图 1、图 2是对 ASTM A568—91a(ASTM)、GB／T 708 

— 88(708)、GB／T 5213—2001(52l3)、JIS G 3141—96 

(JIS)和 EN10131—02(EN02)标准中，典型规格产品厚 

度允许偏差标准水平的比较。在选定宽度时 ，考虑到 

虽然 JIS G 3141—96标准在宽度分档中，比其它标准 

多出一个“≥1 000～1 250mm”档，但总的比较结果和 

板宽为 800mm的相同，为此，只选择 了 800mm 和 1 

300mm两个宽度档以及七个厚度档分别进行了比较。 

为统一起见，图表中标准号后的“A”表示高级精 

度 ，“B”表示普通精度，但 JIS G 3141—96标准只有一 

个精度。“0．5JIS”表示按 JISG3141标准 的 50％允许 

偏差处理的结果。 

表 2 厚度允许偏差标准水平比较(板宽 =800rnm) mm 

表 3 厚度允许偏差标准水平比较(板宽 =l 300mm) irnl／l 
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图 1 厚度允许偏差标准水平比较 

(板宽 ：800mm) 

— ～  

～  l一 一 tt：l 
= 

— 一

’～  l一 ，一t l —
— l一～2， I 

、  

， — 一  ＼  

文  

I 

仁： l ——＼ 、、～ 
0  

～ ．／  
＼ ● 

”。 ¨ m  辄 H
·茹 。舱’ H 。 。”H 

图 2 厚度允许偏差标准水平比较 

(板宽 ：1 300mm) 

通过对上述图表的对比分析可以看到： 
- 不 同标准 ，在不同产品规格条件下 ，所表现出 

来的厚度允许偏差的水平具有规律性 ，相互之间的水 

平差异十分明显。 

- 在“ASTIVl”栏 内，当板宽 ≤1 250mm时，总体水 

平最低 ，当板宽 >1 250mm时，总体水平又高于“JIS” 

和“708一B”，处第三位。但和相邻标准比较，其不规 

则分布的点数最多 ，说明该标准在厚度区间的划分及 

厚度允许偏差的水平设计上存在不合理性。 

· 在“JIS”栏 内，只有当板宽 >1 250mm时，其总 

体水平是最低的。板厚为 1．2mm和 1．5mm点，在所 

有的宽度范围内都表现异常，说明该标准在这二个点 

的厚度允许偏差的设计上存在不合理性。 
·

“5213一B”和“708一B”之间有明显的不协调 

性。在板宽≤1250mm区间 ，“5213一B”的总体水平高 

于“708一B”处 第 5位，而 在板宽 >1250mm 区 间， 

“5213一B”的总体水平反而低于“708一B”处第 4位。 

“5213一B”在板宽≤1 250mm区间，板厚为 0．5ram点 

的厚度允许偏差的设计上 ，明显存在不合理性。在这 
一 点上，不仅低于“708一A”，甚至和“708一B”和“JIS” 

相持平。 
·

按照冷轧产品，成品厚度越薄，其厚度允许偏 

差越小 ，随着成品厚度、宽度的加大，厚度允许偏差也 

可适当加大的特点，再按照上述图表的比较方法，可 

以查找出某个标准在某个区域 、某个点上设计的不均 

衡性，为制修订合理的标准提供依据。 

3 结语 

(1)在经过对不同标准的典型厚度允许偏差从大 

到小顺序排列后，可以认为相邻两标准的水平近似相 

同，由此 ，可将上述标准水平分为五大类如下表 4所 

示 。 

表 4 常用标准厚度允许偏差水平分类 

(2)按照冷轧板厚度允许偏差，每相差 ±0．01～ 

0．02mm为一个档次的一般规律，上述四类标准(美国 

标准不具有可比性)的每类之间的差距近似为一个档 

次。 

(3)GB708—1988冷轧钢板和钢带的尺寸、外形 、 

重量及允许偏差，其适用范围和欧洲标准 EN10131— 

1991冷轧非镀层低碳和高强度钢板及钢带的尺寸、 

外形允许偏差(该标准已有 2002版本 ，即将取代 1991 

年版)可以说是完全一致 ，且从理论上也包含了“低 

碳”和“高强度”冷轧钢板。但是 ，通过对标准水平的 

比较 ，GB708—1988无论是时效和内容均大大落后于 

国际、国内形势 ，势必尽快修订。 

(3)起草中的汽车用高强度冷连轧钢板及钢带国 

标草案第一部分：“尺寸、外形、重量及允许偏差”，将 

和 GB708—1988冷轧钢板和钢带 的尺寸、外形、重量 

及允许偏差冲突，从整个国家标准体系来看，将汽车 

用高强度冷连轧钢板及钢带国标草案第一部分和 

GB708—1988冷轧钢板和钢带 的尺寸 、外形 、重量及 

允许偏差归并为一个通用标准，既符合国际惯例 ，也 

能保持国标体系的完整性 、合理性以及适用性。 
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