
NOx排放。 

(3)增加助燃空气温度和适度增加过剩空气系数可 

以提高铝液的整体温度分布：助燃空气增加50℃，铝液 

平均温度增加 15℃；最佳空气过剩系数约为 1．25。 
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WZ003367 大型活底式精密电阻炉——((Industrial Heating))， 

2009，V LXXVI，No．1，32(英) 

美国航空航天机械制造公司最近同美国联合工程公司签订 

了一项合同，要求制造一台大型活底式精密电阻炉，该炉子将 

被安装在洛瓦市航空航天机械铸造厂内。在该炉中被处理的零 

件都是采用精密温度控制的飞机上的关键部件。航空航天机械 

铸造厂提出的报告说：之所以利用大型活底式精密电阻炉来代 

替目前应用的常规加热炉的原因是：前者控温精度高、炉内温 

度分布均匀，能达到精密淬火要求。 

[花 皑 摘】 

WZ003368 大型真空除气设备—— ndus仃ial Heating))，2009， 

V LXXVI，No．3，3O(英) 

总部设在瑞典的 SSAB跨国公司最近斥资 1 400万美元，为 

它的位于美国亚拉巴马州炼钢厂购买 2套西门子一奥钢联公司 

生产的大型真空除气设备 (VTD)。成套设备还包括：2套真空 

盖提升装置、1套真空泵系统、1套合金剂和造渣剂的自动添加 

系统、1套冷凝器和冷却水系统。该项目将于2010年5月建成、 

投产。投产后，将使亚拉巴马炼钢厂的淬火和回火工艺能力加 

强，以便增加生产优质高附加值的产品。除此之外，西门子一 

奥钢联公司还提供 1级和 2级自动化系统。1级 自动化系统包括 

除气设备的基础自动化所需的所有硬件设备和软件包；而 2级 

自动化系统则提供用于提高除气装置产品质量的工业自动化专 

用硬件设备和软件包。冶金数据存储在2级自动化系统中，作 

为历史数据，以便作为检查产品质量和计算添加合金元素之用。 

[花 皑 摘] 

WZ003369 美国最大的热处理炉——姐ndus仃ial Heating))，2009， 

V LXXVI，No．8，31(英) 

美国路易斯安那州摩根城新兴工业公司 (New Industries)最 

近投产了一台美国最大的焊后热处理炉，其炉膛容积为：长×宽 

×高=35 m×7 m×7 m。该大型热处理炉主要用于大型压力容 

器的焊后热处理。在炉内装配有 6只天然气燃烧喷嘴，每只喷 

嘴的发热量为：13．4×10 kJ／h。该新兴工业公司主要生产制造 

超大直径、厚壁的压力容器。 

【花 皑 摘] 

刀  踟 
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