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中国第一重型机械集团公司 !""!#"$#%"批准 !""!#"&#"’实施

’ 确定孔的铸造原则!

’(’ 正方形孔!图 !" 取其内切圆直径为铸造孔的直径 !#
’)! 矩形孔 !图 "" 以 "做为铸造孔的直径 !#
’)% #形孔 !图 $" 以 "做为铸造孔的直径 !$

图 ’ 图 !

图 %

! 普通铸铁件铸孔的尺寸按表 ’选择"

表 ’ **

孔周围的壁厚
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孔的高度或长度

# 或 $
孔 的 最 小 铸 造 直 径 !
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! 球墨铸铁件铸孔的尺寸按表 "选择!

表 " ##

孔周围的壁厚
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!!" !#$"% "&$’" ’#$&%% &%&$&"% &"&$!%% !%&$(%% )(%%

孔的高度或长度

! 或 "
孔 的 最 小 铸 造 直 径 #
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$ 铸钢件铸造孔的尺寸按表 !选择!

表 ! ##

铸件壁厚
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孔的深度

!
铸 孔 的 最 小 直 径 $
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!!!!!!!!注! ! 图中数据按表 ( 查出" 以决定铸造孔 #$$ 能否铸出%
" 不穿透圆孔" 其直径要大于表 ( 数值的 !%.%

# 铸件上的矩形孔或方形孔" 其各面都接触钢水" 则对穿透孔其横截面最小尺寸要大于表 ( 数值的 !%.才能铸
出" 对不穿透孔" 则要大于表 ( 数值的 *%.才能铸出%

!

!


	88: 
	55: 
	66: 
	77: 


